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Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B) "
oo WILHELM ¥ fa 29y
GELDBACH!_ )\,}f\,\
Piping Equipment ¢” ‘€
Withelm Geldbach Piping Equipment GmbH
AN T | AmtsstraBe 4 D - 31552 Rodenberg
E"‘“H‘“ Y \ Telefon +48 (0) 5723/7407-0
170 153 | Telefax +49 (0) 572317407 -22
b 2% EMall  Info@geldbach.com
- : \JuENBoRaaD J UStID-Nr.: DE 811 709775
Datum: 16.03.2005
thre Auftrags - Nr. 1 Rechnungs - Nr. 205603149 Lieferdatum 16.03.2005
| Yourorder - n*  Ilnvoics~n® Delivery date

Kennzelchnung Zelchen des Herstellers @ Zalchen des Werksachverstindigen x|
| Marking: Manufaclurerg mark Inspaciors slamp
Bezelchnung Waerkstoff Prifgrondlagen / Anforderungen Lief.-zust, Erschm. '
Designation of article Matarigl Requlremenis Del. cond. | Melting proc,
DIN2633 PN18 DN X6CrNiTI18-10 DiN 17440 +AT E
'-“5/21.3 1.4541 AD2000 - Wo; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
Pos.NrMenge| Abmessung Schmelze Nr.|Code - No, |Probe - Nr.
'n® | Quantity |Dimension Heat n* Test n®
1 500 |DN 15/21,3 A01578, 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis
SohmeleNr.| C | S | Mn | P | & | cr | Mo | N | AT NG v | Nb |
Heat n* % % % % % % % % % % % % | % % |
l AQ15786. 0,059 0,590| 4,470/ 0,032 0,004 17,390 9,180 0,280 _J‘
Mechanische Prifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1 Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinelt DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
proftemperatur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,30% cn
Probe - Nr. Ptl'oben- Streckgrenze Zugfestigkeit {Dehnung Elnschn. Schlagarbeit Hirtepriifung
. age
Testn® Dire%ﬁon Yiald strength Tenslle Etongation | Reduct of Energis of Impact Hardness
strength area
Re Rm A Z
Pz Rp 1% | Reh ! Rp Lo=8do J
e 0,2%
N/mmz | Nimm? | N/mm? % % 11232/ HBW
1 t 277 242 563 54,0 117 { 122 | 121 120 152 - 176
2 t 260 225 570 51,0 121 | 118 120 120
3 t 285 230 550 52,0 121 1120 119 120
4 t 270 235 555 54,0 423 | 121 120 121

L—
Weltere Pridfungen _/ Additional tests

{Mat- und Sichtprifung / surface and dimensiona! inspection

ohne Beanstandung

1K Test gam. DIN 50914 / testing the resistancs of stainless stasls to intergranular corrosion

ohne Beanstandung

-

Prafung auf Woerkstofiverwechselung / testing for material discreparicies

ohne Beanstandung

Kerbschlagarbeit bei -196°C

-

45); 47J; 484
,4" 1

Die gesteliten Anforderunget sind erflillt. Dor Warkeachverstindige

The requirements

Uberpritft nach AD 2
Zeortifiziert nach Druc
70V NORD GRUPPE: benannte Stelle,

Approved acc. to AD 2000 - Markblatt WO/TRD 400 by TUV
Direclive (97/23/EG) by TUV CERT - Centification

Equipment

are fulifiled

000 - Merkblatt WO/TR
kgeréte-Richtlinle (87/23/EG) durch die T
Konn-Nr. 0045

Hannover/Sachsen-Anhalt V. with
body for pressure equipment of the

“

& .

/

" ———.

D 100 dirch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt 6.V, mit _\[érzlcht auf Gegenzelchnung.
OV GERT - Zertifizierungsstalle flr Druckgerate der

renouncs of countersignmen. Certified acc. to Pressure
TUV NORD GRUPPE: notifled body, reg.no. 0045
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2% 23R 2 2UE 2WE 23R 229

CESINOX s. r. L Test Report
via A Colombo 196 EN 10204 3.1.B for welded tubes
21055 Gorla Minore - VA - |-
rel. ++ 39 0337 3685717 ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO
Fax ++ 39 0337 604366 ( AH ¢ )
part. VA IT 07568490720 Number: 79100501
Customer -
Cliente / Besteller ~ R
Order Nr. Customer Invoice Nr.
Ordine / Bestell-Nr 6074/010000 order Nr. 7910/ S fatturaIRechnun950094°/ 3
Specifications i Tolerances
Spg‘,‘rﬁcha/Anforderungen AD2000-W2 1.4541 d3 TolleranzeIToleranzDIN 17457
Markin CESINOX W 1.4541 2‘1.3 X 2.0 D3 W PK2 ADW2
MaroaturxaI%ennzeichnungm'I 483212 Ws SP 7910/§
Pos.| Qty. Dimensions total  [Weight finish
mm. m kg
48 21,3 x 2,0 x 6000 288 278 d3
Resulit of Testing

Visuwal and dimensional control - No exceptions

Besichtigung und Ausmessung ‘ ©.B.

Eddy current acecording to SEP 1914 No exceptions

Dichtheitspruefung nach SEP 1914 O.B.

Flaring test according to EN 10234 No exceptions

Aufweitversuch nach EN 10234:

Eddy Current according te SEP 19285 No exceptions

Dichtheitspruefung nach S$EP 1925 : O.B.

Intergranular corrosion test according to No exceptions

DIN 50914 {acc.cert.of supplier)

IK - Bestaendgkeit nach DIN 50814 0.8B.
Mechanical properties according EN 10002 o
Pos Sample Dimensions Rp 0.2 Rp Rm A 50% SN type

Nr. N/ mm? N f rm N/ mm ~ testcoil test coil
ST200 > 235 < 730 S 35.0

A 1 21,3 x 2,0 324 346 603 58.0 XJF 11 CIRC

A

A

A
Chemical Composition SCHUMELZANALYSE
Pos. heat Nr. C% Si% S% P% Mn% Cr% Ni% M0% Ti%

<0.080<1.00<0.030<0.045<2.00<19.00<12.00<2.00<0,700

A 483212 0,047 0,47 0,001 0.028 1.085 17.27 9.05 0.00 0.374

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minore, 03.11,2004
DIE GESTELLTEN ARFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUV verzichtet mit Schreibdn vom221.04auf Gegenzeichnung.

as confirmed by fetter on 22.1.2004, the TOV gives up signing
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28 10 a8 OO

KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG KREM&
N B

Kremo-Werke Honmanns GrrbH & Go. KG - Postfach 101253 - 47712 Krafeld Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate acc.

EN 10204 3.1.B

Nr.: 299265/200412

Datum: 10/12/2004

Bestellnummer: 8251/08070% Kom-Nr. 80709 Herstellerzeichen: Q @ Pritfzeichen:
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: ’ Test-mark:
Bestelldatum: 07/12/2004 Auftragsnummer: 4.034069
Date of Otdex: Order No.: 11606
Priffpepenstand;, Discription Part
Menge: . Gegenstand und Abmessung! Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen |
(Juantity: Articel and Dimension: : Heat.No: TestNo.: |
1 164 25 / 33,7 x 2,0 W 1.4541 4705185 CEZ
Rohrbogen DIN 2605 - 38 - 50° BRAD-W2
Werkstoff Nr: Normbez. Wirmebehandelt: . T
Malerial-No: Grade of Heat treatment:
1.4541 Material: X6CINATL 18 20
‘Technische Lieferbedingungen Pristbedingungen: Erschmelzungsart N
Technical delivery conditions: Test requirements: . Steelmaking Process
DIN 2609 DIN 17457 PK2/TRB100/VAT(V1252/AD2000-W2/W10
DIN 2605 T1 ; ‘ Vormaterial-Hersteter:
Ausfithrungsart: Va1, 0 : Manutacturer
Method: AST J
Chemische Analyse: Chemical Composition .
Kurzzeichen. %C. %Si YeMn %P %S %Cr %Mg %Ni %Ti N ]
Vorschriften <0,08 <l,0 <2,0 20,045 «0,015] 17,0-14, 9-12 ExXC<O.,
Requirements : |
L CEZ 0,035 0,33 1,51 0,021 0,007 17,42 0,38 9,14 0,33 0,02
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties ' o
Probennr.: Probentage | Priftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS Z Hurte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardnes: |
Vors‘chriﬁen Q RT 208 515 35 HRB
Requirements —
Q RT 282 679 86 ' €7
gebeizt und passiviert/pickled and passived Hersteller nach AD2000-WO gemil TRD 100
TOV Zulassung 01 202 926/A-00 0007
Oberflichenbeschaffenheit : ohne Beanstandung Mﬂnufact}\rcr to AD2000-W(O/TRD 100
surface . without complaint TUV-certificate 01 202 926/A-00 0007
- ' Hersteller nach DGR 97/23/EG
yerwechselungsprifung ; ohne Beanstandung TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Check for mix-up of Material: without complaint Manufacturer to DGR 97/23/EG

TOV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestindigk. geg.interkristalline Kerrosion gem.DINS0814: ohne Beanstandung

Jntergranular corrogion test according to DIN 50914 . without complaint
Jorg Fobrn -
Ergebnis der Pritfungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, Der Werkssachverstindige
Test results: The reauirements are fullfilled. Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstelit und ohne Untersetirift
giitig.



0¥SZLS Kz Tl 1O0v9Z IZHL 0'ZXLEE ssajwess ‘adid 00°L 682
0OSI N2 NIQ
abJeys usBunysiamqy jeueley sse|D HUION Bunssawugy sunuyosiazaqpnpoid abusiy uonisod ﬁ
odid
|
Sv6l Y] mcﬁ_a-,w
|
. ¢ m 0 3 o 0 v 1 9°1089°S / 000LG00ZHS “IN-JIoYSe
Buidid-is
391S0Y pefoid
|
uojjuaInyog T pun iuysajusbeluy Wep ;opunyi

uabe . )




‘ \ Zereifirieviey Harstelier aath DGR STIEG

g SEHCOKEMLALS R v Certiled hlzmutesiures to PED 9TANVEC
EDELSTAHLROHR wially LRQA Grabll
SEAMLESS<STAINLESS LE f KigniBoution No.1 0325

HAHTILOS ZUM ERFOLG

ABHARMEPROFZEUGNIS B -« INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U,
nach/aceording to OBKORM/DIN EN 10 204-3.1.B

@), I Tov
“TU&

UKAS ADM
oY || Wity

c-ﬂm«h Hes 891047

Schoeller-Blecknann Zert./certs C119976
Edelstahlrohr AG

~-Rohrstragge 1 - “geite/Page: 1 74

A-2630 Ternitz, Austria

Tels +43 03630/316 469 Datum/Date: 050315

Faxs +43 D2630/316 683 - a-mail: helge.harather@sber.co.at

Basteller/Purchaser/Commettant

Bestell-Nr./Purchasex's order No/No. de commande: 304.244
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de comnande d'usine: 0433769/ 2
Lieferschein/Delivery note/hAvis dtexpedition: 0433769/ 2Date: 05-03-07

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,

SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321,

AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 174586/07,85 PKL.2,

AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004, ,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD, muluﬂiuuﬂlunnulﬁ ‘
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E, '
NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC, ASTM A995/B999M- 01,

ASME SECT.ITI PART.A SA530/SA530M-2001 ED, 2002 RDD,

NFR49-117/SEPT.1985, EN IS0 1127/03.%7, D3/ T3,

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5500/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Dascr./Liste descr.s

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze PrOf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee  No,Epr.

Ergebnis der Priifuagen/Test Result/Resuléat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderangen sind erfalit. EDELSTAHLROHR: AG

The material has been furnishied In accordance to the requirements,

Le material 2 616 trouvé conforme snx exigences. W&[/

T R. HARATHER

Zeichen des Licferwerks: Zcichen des Prifers: (DER WRRESSACHVERSTANDIGE)

Braod of Manufacturer: OB Symbol of inspecior (WORKS INSPECTORILEXPERT 05 USINE)

Marques de Vusine: Symbole de Finspecteur;

289



‘ Zertiitrtee Sarsseiier nach DGR YIIVEG

SCHOEL LER Cornited Aanfctorer o PED ¥/DIEC
BLECKMANM veal AGmbR’
EDELSTAHLROHR FriRQ
SEAMLESS+STAIMLESS L. AL Nes 018

. KARTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USIRNE 3.1.B c.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8B

o Il Tovm

UKAS AD-Mark Mzl
. VHITRD (60

Tiis.
Cextifigeto Vot SB1347

schoeller-Bleckmann Zert./cext: (119976

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Ternitz, Rustria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050315

Fax: +43 02630/316 683 e-mails helga.harathex@sbex.co.at

190 33,7 X 2,0 MM
201,73 M 319,00 KG 29 512540 154052

Chemische Zugammengatzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Healt .

coulee C 81 MN p 8 CR MO NY 0.0) TI
512540 0,058 0,3%0 1,730 6,030 0,004 17,110 0,320 11,120 0,100 0,340

Mechanische RBigenschaften/Mechanical Properties/Cheract. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HY
Test-No Sample-no. HRB Hv
No.Epr. sample-no. min '
max 90 192

154052 1 77 146
2 78 148
KG
wmin
max 7
1 5
2 7
TEMP  RP0O.2 RP1.0 RM AS A"
°C MPA MPA MPA % %
min 208 2135 518 45 35
max 680
1 20 305 328 555 47 47
102 20 308 326 564 47 49
201 20 295 316 5583 47 49
Ergebnls der Priifmgen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfullt. EDELSTAHLROHR AG
Fhe material 1as been forrished $n sccordance to the reguirements.
Le material a été 1rouvé conforme aux exigences, { r
. HARATHER
Zeichen des Liclerwerks: Zxichen des Privfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufaciucer: SBS Symbo! of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE}

Marguoa de Yusine: Symbole de Finsp




—naeh/acesrding to OBNORM/DIN EN 10 204-3.1.B

J ZerTenter Hentelss wach DOR V3G

SCHOELLER Certifisd Manntaeturer 4 PRD STYEC
BLECKMANN by EROA Ot
EDELSTAHLROHR von by LRQA
SEAMLESS STAINLESS & J IederiiBeatian Nos DRI5

NAHYLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. {4

genvdioata Bae 601147

Schoeller-Blecknann _ Bert./cert: (119976
Edelstahlxohr AG

Rohrgtrasse 1 Sejte/Page: 3 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tal: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050315

Fax: +43 02630/316 683 e-mail; helga.harather@asber.co.at

Brgebnisse weiterer Prifungen/Further test results/Résultat d'autre essals
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG .

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR, CORR, TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROBR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSTITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

1,OSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTTON ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1070°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN QRDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PROFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 124 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC, TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : JN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003}

Ergebmis der Profungen/Test Result/Resultat des essais; SCHOELLER-BLECKMANN

‘Die gestelten Anforderungen sind erfalit, EDELSTAHLROHR AG

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufocturer SBS Symbal of inspector [WORKS INSPECTOR/UEXPERT DE USINE)
Murques de Pusine: Symbole de Vinspectenr

The material has been farnished in sceordance to the requirements.
Le material a éé frouvé conforme aux exigences. o
@ A HARATHER
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VIRGILIO CENA & FIGLI spa.

25126 BRESCIA - VIA OBERDAN, 39 - TEL. (030) 388361 (N. B knes) - FAX (030) 385848
e-mefl: infodpcanufitiings,cam « wew.cenafitings com

Q8. nooording to PED 8Y/ZYEC TUV@
Annax |, 82¢. 43

Cart v, 160142 KD SIRREITT 1E/TRD 155

1\

. K.
CERTIFICATO D! COLLAUDO e
Inspaction Certificate
Abrahmepriifzeugnis EN 10204/3.1 B PAGINA
Cartiflcat de Réoveption Shest - Blall - Paga
Date - Date - Datum - Date 6/05/2005 1

AUSGESTELLT TM EINVERNEEMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.82)

ADP ETNE GRGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIREN DES TV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.199¢ VERZICHTET

Ordine - Order - Basleliung - Commanda

[ Clienas - Customer - Besteller - Clent ]

Fattura - Involce - Rechnung - Facture

2.320 " vom 6/05/2005

EINGEGANGEN
- 16 Mai 2005

wnia

Prodotio/Norme - Aricle/Specifications - Profgegenstand/PrifgrundlagenfAnforderungan - Produit/Spécilications

Senmless clbows / Nahtlose Rohxbogen

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35.8/I DIN 17175-V4 TUEV 1252-AD 2000-W0/W4-HP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0B03

: ‘Mamanw termito - Heal Traatment - Warmsbehandlung - Traitmenl thermique

Unter geregelter Temperarurfuherung umgeformt
(B00°C bis 900°C)

Marcatura - Marking - Kennzelchnung - Marquage

a) CENA F St 35,8/ 5 ~ Schmelze Nr.
b) CENA F St 35.8/1 S DIN 2605 - Schmelze Nr.,

Uarmhio Ga! prodittom . Brand of the maniTagturer -
Hesxisliorzelchen « Harque du tabrizant;

CENA

Punzena JeRtepolinrs « intpeciors SUAMp -
Blampal des Sachvarsubndingen - Bolngon do Faxperi:

Matoriele di partenze; Actisio/Norma (2} {3) - Raw material: SteoliSpecificallon - Vormalerial: WarkstotfiLielerbadingungen - Watidre de dépar: Acier/Specification

1]

1y
i8) St 35.8/I DIN 17175-ADW4—TRD 102-DIN 2470 Teil 1-aD 2000

Desorizione d6ila fornitura - Extent of maseria) dellvered - Umfang der Lieferung - Liste descriplive

Pac pregdton isthriauns hydaalique 3 el do oourand Fowtasll salon SEP (925

(3} 1 rhuntisld éaity snsliasd v dalia provw manusaltbe acao contermi al rivkiartl es@e du afsgetn
Tan ragelements of chantitdls ansdyais and watharical shatatienalics ate fuk{fed aa pat annax
Oin gattels WGn Doy chard 9 ohd CTLR
18 Athagan arilid

Lus codgliican Impoakes Lo satisfiles nulrant mnasre

] G N e o
i uanlity Tpe o predalie sribcals Sopplist
p::' a’:,:',',m‘ Arlicle - Gaparwtand - Dégignation du produil B;‘;‘:’ ’““‘“g,',:’,;‘i:““’“ Hosstolu
N [ 4 N Produster
1 aj 2.100 35 90° 21,3x2 8 937479 04/03026 DALMINE
2 a] 5.000 is 90° 33,7%2,6 B 517772 41-180809 BENTELER
L 3 ‘a} 2,000 35 90° 42,4x22,6 8 817772 41-180809 BENTELER
. 4a 3.000 35 90° 48,3x2,6 S 122566 41-199502 BENTELER
";’ 5b 672 38 90° 114,3x3,6 § Fase 2539/22 524788 65-246271 BENTELER
6§ b 44 35 9¢¢ 219,1x6,3 S Fage 2558/22 947706 04/30817 DALMINE
A ] 36 35 90° 273x6,3 S Fase 2559/22 950459 05702812 DALMINE
8 b ao 38 90° 333,9x7,1 S Fase 2559/32 945800 04724896 DALMINE
9 b 16 35 90° 406,4x8,8 S Fase 2559/22 944660 04721780 DALMINK
Mots -Aemais - Abpaden » Rimbmuss:
1) *6° % Tebo sonta aakistits - Semplent plpts - Katidoay Rehrs - Tokw sans egiduy
M * Tabo sakizto cos saifectadons manatan 150% - Weded ploes whh 100% presext
rag - O lazts Rotee sl Beoach oo 100% - Yabe soudd wvae
cardraint péribsibla (00X
(31 Tiwbd sond statl eotiopoad a preve ¢ avte: - 1he pipes 9m Rited 0n tprinsss: - Die Roby
¥ind o4 Dizhthal gunrift: - Los hAsx sont bpresvis
_. Medlasts prava Mresllce _.. Hadianta coalredie W.D. ess2ats AEP 101K
T 8y kysraidic test T my Eddyamrend peosrdng to STP 1825 1 Gepo Gollawds
7. Diroh WasserinavrSratir et ! Dureh Wb sh irom) camEes SHP 1328 Queliy Contro! Manyger « Di L HUTTURINI RICCARDO
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DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRI¥T RECHTSGUELTIG.
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V'RG"JO CENA & FlG Ll S.p.A, mwo Certificato - Cenfficato -~ Priduny - Certifcat

25428 BRESGIA - VIA GRERDAN, 30 TEL. (030} 3DSEG1 (N, § fnea) « FAX, (030} 398548 Arlsga = Blatt 2
e-mad; nfogioan siiftinga.com - wasw.anafitlings com Annexs N, 2.329 _FLIp
Risultati delle prove - Test Results - Ergebnis der Prifungen - Résultals des essals
Anslis) chimica di colata % - Rosults of iadie anatyais % - Ergebols dar Schm I fyss \n % - Résulials d'anelyee do covlée %
Colata - Haat
s SChmuluN-‘ Coulée c 8i Mn P § Cen (1}
g* R mn 0,100| 0,400
§ ggfygmlwm mex | 0,170 0,350| 0,800 ] 0,040} 0,040
1} 837479 0,100 | ©,280) 0,820 0,013 0,001 (2)=E
-l 2] s ‘0,080 "0,190|0,490"| "0,003 06,002 {2)=E
3| 817772 0.080| ©0,1%0| 0,490 | 0,003 | 0,002 (2)=E
4122566 0,080 '0,190| 0,490 0,006 |0,002 (2}=E
5i 524788 0,100 0,160 0,500 0,0081 0,005 (2)=E
6| 947706 0.100 | 0,190} 0,470 0,010 6,002 {2)~E
7| 950459 0,090 0,210} 0,470 0,013] 0,003 {2)=E
8] 945800 0, 090 0,180 0,440 6,013 0,003 {2)=E
6| 944660 0,080 0,230f 0.480 0,011| 0,002 {(2)=E
Processo dl fabbricazione deti'aeeiatn - Stoa) moking process - Erschmelzungsad . Procédé d'elaboration du Tacler: (2)
(t) Gurbionls equivalente - Carbon eq (- K voit-Gi igkeit - Carbon bg Coq = B'% CL':"L‘L g\:JTnl
(2} Y = Oasifgore basfco - Beak oxygen - Seunrstolbiasyarfehren - Procdad & l'oxyghne E = Forae elfetiitcs - Elactrie Fumnace - hmelz-verfehren « Four ¢
Prove meccaniche - Mechanion! Tasts - Mechanische Prifungen - Essals macaniyues {3) (1)
= Colata ?ﬂfs’df"z',:‘:':?ﬁt':‘:‘}:‘%"‘ " § mm gmm mm‘“ﬁ’“ Ed daréallence
E EH Haat ™ ';‘\ e Téprovuaris 2 Nisrggrunt Oues .
520 |wme | 8O #EIBE|, oL
gl o LT &) i ﬁﬁs -~ A e Moy
22 gk 55 | B=2 ) G aing
B3 2 N mm mm Wmm? | Nimm? % HB Jou) 1 ! Yemd | Remargues
Richlesto - Requited win | 235 | 360 |L=25.0 10% i)
e w Anforderungen - Demandé max ¢80 |T=23,0 | Mind.3 mm R
C. 3979.1.0 | 937479 (3)=F X 131-133
7113579.2.0 1937473  [(3)=F - 133-13%
1} 3979.3.0 | 937478 (3)=F 131135
1} 3979.4.0 937479 (3)=F 133-135
2} 3829.1.0 517772 (3)=F 131-133
2| 3828.2.0 517772 (3)=F 133-135
21 3829.3.0 8177172 (3)=F 131-135
2] 38258.4.0 517772 (3)=F 131-135
3| 3917.1.0 517772 {(3})=F 131-132
3] 3917.2.0 S17772 (3)=F 133-135
3] 3917.3.0 517772 {3)=F 131-135
3| 3917.4.0 517772 (3}=F 133-135%
4] 4040.1,0 | 122566 {3)=F 133-135
4] 4040.2.0 122566 (3)=F 133-135
41 4040.3.0 122566 {3}=F 131-233
4] 4040.4.0 122566 {3)=F 131-113
514071.1.0 524788 {3}=F *L 343 435 33,7 131-133
{1} P& 81 tud - On pipax « Vor dea Rehran « Sur tobar; K = S raccacdl - On FEng - Vob dea Farmatdeken « S rpcesnts
{;: :::n:";‘rhu\;gyh* -t ” . o ’ ne CGullande
. 14
222 ?;:m:%?}%\};?l}i’?ﬁ?u:;ﬁ:g;-i:::‘:;lm‘nw o QUl"‘vﬁogl'!::’:f‘::nE%lc -&lﬂ; f&::gtlmm BUTTURIMI RIGCARRO
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Somrnn vt o iionte b prilapucil T Sodhne UND IST CMNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
b und t F. h - Sadingurgsgeralon aernar e
(nspaction Bt cénirole das dimantions da wwords - Sulistaiean]




VIRGILIO CENA & FIGLIspa.

25128 BRESCIA - VIA GBERDAN, 20 - TEL. (030} 398561 (M. 5 linan) - FAX (080) 398840
e-mak: info@icensfittings.com » waww.conafitiing.com
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CERTIFICATO DI COLLAUDO et

Inspectlon Certificate

Abnahmeprifzeugnls EN 10204/3.1 8 GIN
Cartificat de Réoaption PAS I-ABMvPage
Date - Date - Datum - Date 6/05/2005 2

Cart, n. 160142

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM T0V BAYERN (05.82)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES POV BAYERN SACHSEN VON 21,12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Bastellung « Commanda

[ Cliente - Customer - Bestaler - Chont

1

Fattura - Invaice - Rechnunp - Facturs

2.329 6/05/2005

yom.

! Jeymania

ProdottofHorme ~ Article/Specifications - Priifgegenstend/Pritgrundiagan/Anforderungen - Produit/Spécifications

Seamless elbows /'Nahtlos‘e Rohrbogen

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35.8/1 DIN 17175-Vd TUEV 1252~AD 2000-W0/W4-HP 100R-TRB 100~TRR 100~M 0803

' “satamento tormico - Hest Treatmant - Warmebehandlung - Trattmeant thermique

!:Inter geregelter Temparaturfuherung umgeformt
{BO0“C bis 300°C)

Matehia g3 produttors - Brand of the munudacturar -
Hetstutlarzaichey - Marque du fabricant:

Warcatura - Markinp - Kennzelichnung - Marquage

Punzose dollispatiors - inupadlors siamp »

a) CENA F St 35,8/I 8 - Schmelze Nr.
b) ¢ENA F St 35,B/I S DIN 2605 - Schmelze Nr.

P
Blarmpsl oo Sachweretindingen - Polsgon de fexpart:

Wateriels di partenza: Accizio/Morma {2) {3) - Raw malerial: StealiSpecification - Vormalerial: Warksioff/Lielerbedingungen - Matitre de départ: Acier/Specifivation

(tn

-_Si, St 35.8/% DIN 17175-ATW4-TRD 102-DIN 2470 Teil ‘1——AD 2000

Descrizions oelie fornitura - Extent of material delivered - Umfang der Lielerung - Liste dascriptive

Your. %uin!l::: Coten Comaieate Foraien
o uen 130 d1 prodotin e Bupslir
pot Me ) . Behrsalty A pugsl

Parta ouém Aiticte - Gegenstans - Dagignslion u pragult s mi' c“:'.“’l 4 :.;;:::r
- v

-

Kty - Samarkl - Angisbrn - Rumerqued:

B x Yabb sekes saldubery - Cuamless pixsy « Nathlose Rohry - Tuba sens soudsey

ar x Tubo sskiate con sedisctazions smmarss 1% « Watded plpey with 160% preasure
Hing - Rohin it § won (6% - Tebo woadd arid

corlreial admiraibla 1D0%

1

{2) 1 tubl scao weti goitenesy 1 prwyn d Jemsta: - 93 QlpaE wra i4118d oa Nghad! « Did Robes
€ind waf Dickihed gaprit - Laa ubas woat dprouvdas

. Baduste poevaTdraais . Gadisety contrafiy 0.0, sucoada BEP 1320
£7 py wydrentic tant T By Eadyrumsnt acxetsing ts SEP 1028
1.0 Pord Wazsmrincesdrugkuecsuch _.: Dureh Rinsitioneiilung pomdze SEP 1928

Pae atsvuien intdnigre hydrmuique

{3} ittt doBa asalls o dally provs wscesichy boao comfmt ) riidant] coma 2 ploged
The rqairecnnts ¢f chabicats smalysts snd ArehanNl Chatechertics are UMY AN P SIMIK
i gysiniima A der 2 214 iz
Lyt Anlages eifiln
L conBibom Laposd as bort satilates suivant knraxa

Par asis] ¢a cogrant Rouchul salon $EP 1923

Poree829_vilp

It Capo Colsutoe
Quility Contre! Mansgar - Der Such
Ls Responsible Contrble Qualité

DIESES DOXUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST CHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa b ersTatn - oo -y e

26428 BRESCIA - VIA DBERDAN, 39 - TEL. (030} 308581 (N, § iinge} - FAX (030) 394848 Anisgo zm Blatt 2
-real {nfogbcanalittings com - wen Bttings.oom Annexs N, 2.329.93Ip

Risultatl dells prove - Tast Resulls - Ergebnis der prilfungen - Résultats des essais

Analls) chimica di calata % - Results of ledle anpiysis %, - Ergabnis gor Schmeizenalyse in % - Résullats d‘anslyse de coulds %
Colsta - Haat
schmslze - Coulée ¢ Si Mn P S Coq (1)
' L
§ i g min 0,100] 0,400
Auforderungen
Domanté mex | 0,170 0,350| 0,800 | 0,040 0,040
T
Procasso di fabbricazions dell'accislo - Steel making p - Erech gsarl . Procédé d'slabotalion de V'scier: (?;‘)
{1 Carbonlo squivalente » Garbon equivelenl - Kohlsnetof-Gleichwriigkal - Carbon dquivelent  Dag® cdi‘l EL*-%& S-‘;-;—"l
(2} ¥ = Oselgano haslte - Baric oXypon ~ vioth - Prockih A Forygd £ © Forno alattrico - Electric Fumecs - € fahten - Four dlectiia
Prove meccaniche - Mechanicel Tests - Machanische Prafungen - Essais mécaniques (3) 3)
Oim della provelts - Rim. Duwsicen
= Colste of apecimen -P:—:hnnamu« %gmu m&«m
= 2 sung - Dim, g [proveetle (4}
£ ez Heat Ouredd r
2 a2 Schmelza gil 4@ &) [J) w [
> 5
° o | couee A R Note
LT A ——]
H g N* mm mm HB Jout | ¢ dem? | | Remargites
Richieste - Requirad min 10% i
Anfordetungen - Demandé R
N+ R ’ mex mind.3 mm T
f:‘ 4071.1.1 | 524788 {3)=F : «,] 341 ) 438 | 33,7 | 131-135%
7 514071.2.0 524788 {3)=F *L 329 434 34,3 131-135
5{4071.2,1 | 524788 (3)=F | 332 % 439 | 34,3 133-135
sl 4071.3.0 | 524788 (3)=F “L 236 | ¢32 | 23,7 | 133-135
s]4071.3.1 | 524788 (3)=F *L 333 434 ) 33,7 131-133
sl 4071.4.0 524788 (3)=F *L 332 442 34,3 131-133
514071.4.1 | 524788 (3}=F *L 238 | 443 | 34,3 | 123-135
6} 4053.1.0 847706 {3)=F *L 302 446 33,3 131-133
6] 4053,1.1 947706 (3)=F *L, 306 445 33,3 133-135
2M4022.1.0 950458 (3}=F sp| 308 | 454 | 27,8 ] 131-235
7l 4022.1.1 | 950458 {3)=7 *p 306 | 451 | 27,8 ] 133-135
B) 6080.1.0 045800 {3)=F T 308 446 28,0 131-138
8] 4090.2.1 | 845800 {3)=F *T 301 | 445 1 28,0 | 131-135
9{ 3878.1.0 944650 (3)=F *7 296 433 ‘30,8 131-133
gl 2g78.1.1 944660 {(3)=F T 304 438 30,0 133-135
(S)r-uhehmmm-vMooann-lu'mmF-umﬁ-mﬁuhn-mﬁu Formmsiaokea - 1 thscorm
() L ® keaglindlaais - Loag 4 - LEngt - Loy T . -Quar . A
(&) $&- W - -4t 548 VS5 ne Coltaud
{8) E5t rasE T - D Tgy - Vot dan FoomaiDokan o Bul tiocords Guilly Sonteo) ¥ o e ol BUTTURINI RICCARDO

= BDer
(1) Npo 6 provatte « Gpocimas - Probamyp Typa a’cpmm:n: = KV-DYM Le Responssbly Contris Qualité

(8) TrepA1RtvE ¢] prova - Tasd ~F dasal
DIESES DOKUMENT WOURDE HITTELS EDV ERSTELLT
Contentia vitho o dimanatanata dal pessi specioll «  Beddiafacenia
R::UK.I ol ﬂ:u: a8 dimpnsionss imepaciien of fllings - Qulisfactoly UND LST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
on dar f 1 eh © Badingongsoemin saent
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20503149.03
Test reportinspection Certificate N°

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B}
According

Nk
AcCL.

ENCECA
1285 T35

28¢
23 4
2%’
WILHELM ¥ £
GELDBACH ™,
Piping Equipment '/";\ "t
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Antsstrale 4 D - 31552 Rodenbarg
%, Telefon +49(0) 5723717407 -0
| Telefax +40 (0) 57237407 -22
EMall  info@geldbach.com

- Daturm:16,03.2008

ihre Auftrags - Nr. ' Rechnungs - Nr. 205603149 Lieferdatum 16.03.2008
Your order - n* Involce < n* Delivery date
Kennzeichnung Zelchen des Herstellers _@ Zelchen des Werksachverstiindigen A H
_ Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp - ‘
Bezeichnung Werkstoff | prifgrundlagen / Anforderungen Lief.-zusi., Erschm.
Deslgnation of article. -Materiat Requirements : : ‘ Del cond. | Melling proc,
DIN2635 PN40 DN X6CrNiTi18-10 DIN 17440 . +AT E
25133.7 1.4541 AD2000 - WE; W2, - W10/ TRD 107/ TRB 100
'gs.Nr. Menge|Abmessung Schmelze Nr.| Code - No. |Probe - Nr. 1
| ¥ Quantity [Dimansion Heat n° Test n® ]
3 250 |DN 25/33,7 A01576. |1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis _
sochmetzeNr.] € | Sl [ ®Mn| P s | c |mMo| N | AL TN | GujY Nb |
Heat n* % % % % % % % % % % % % % %
AD1576. 0,089 0,500] 1.470 0,032| 0,004] 17,3680 9,190 0,290
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Praobenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO -V - Probe / impact test
Harteprofung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Priftemperatur; RT © C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,30% cn
Probe - Nr. P{oheen- Strackgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schiagarbeit Haneprﬁfunﬁgﬁ
al
Testn® Dlregcﬁon Yield strength Tensite Elongation | Reduct of Enargie of impact Hardness
strongth area
Re Rm A FA
T Rp 1% | Ren/Rp ' Lo=5do J
g - 0,2%° -
Nimm? | Nimm* | Nimm? % % | 1|23 |2m HBW |
1 1 277 242 563 54,0 117 11221 121 120 162 - 176
2 t 260 225 570 51,0 121 1118} 120 120
3 t 265 230 550 52,0 121 1 1201 118 120
4 t 270 23§ 555 54,0 123 {121 120| 121
Weitere Pritfungen [ Additlonal tests
Mah- und Slehtpriifung / surface and dimensional Inspaction ohne Beanstandung
{K Test gem. DIN 60914 /1esling the resistance of painless steels to intergranular corroston ohne Beanstandung )
Prifung auf Werkstoffverwechselung 1 testing for material discrepancles ohnie Beanstandung
Kerbschiagarbeit bel -196°C 45;!.‘5'{-). 48J !

Die gesteliten Anforderungen sind erflilt. Der Werksachverstindige

The requitements are fultfiled

Uberprilft nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 durch den TOV H
Zertifiziort nach Druckgerite-Richtlinie (97/231EG) durch die TV CERT - Zertiizlerun

(g f—

annover/Sachsen-Anhalt e V. mit Yérzicht auf Gegenzelchnung.

gsstelle fir Druckgerite der

TV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr.

Approved acc, 10 AD 2008 - Meribialt WO/TRD 100 by T

0045
OV HannoverfSachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Certified

acc. to Pressure

Equipment Direclive (97/23/EG) by TUV GERT - Cerfification body fos pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
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Abnahmeprifzeugnis Nr. 20504199.04 PFE
Test raporinspeciion Certificate N° ‘

Nach DIN EN 10204:01.2006 - 3.1 (3.1.8 =
Acearing ’ WILHELM ;’l ;
\
GELDBACH .
Piping Equipment e \ 4
Withelm Gelkdbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafe 4 D - 315652 Rodenberg
m=——==x, Telefon +49 (0) 5723 /7407 -0
EINGEGANGEN Telofax +49 (0) 5723 / 7407 - 22
M‘.l‘l st EMall  Info@geldbach.com
‘5' . \ USt ID-Nr.; DE 841 708 775
Datum: 14.04.2005
(hre Auftrags - Nr. Rechnungs - Nr. 20504199 " Lieferdatum 14.04,2005 ]
| Your order - n° . Invoice - n* Delivary date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers @— Zelchen des Worksachverstindigen B -
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp ]
Bezeichnung Werkstoff Prifgrundiagen ! Anforderungen Llef.-zust) Erschm.
Dasignation of article Materiat Raquirements - Del. cond. | Malting proc)|
’—DTN2633 PN16 DN C228 DIN17243, VdTOV - WB 350/3; DIN2470-1; +N sM
61337 1.0460 DIN26287 AD2000-W9, W13/ TRD107,TRB10GD B
Pos.Nr] Menge|Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Proba - Nr. 7
p—n* | Quantity [Dimension Heat n* Test n® _
4 1800 |DN 25/337 34158 342-1  342-2  342-3 3424
Schmelzanalyse / Heat analysis
sormatzoNr] € 1 Sl | Mn ] P [ 8 [ ¢ [mo| w | AT N | GulY Nb
Hesat n° % % % % % | % % % % % % % % 9
EE 0.190| 0240 0520 0008] 0013 0,100 0,018

Mechanische Prilfungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045, SO -V - Probe f impact test

Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brineli hardness test

Priftemperatur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,29% by
Probe - Nr. Plroben- Sireckgrenze Zugfestigkelt |Dshnunyg Einschn. Schlagarbeit Hiirteprufuxa_‘
age
Testn' Dire%uon Yield strength Tonslle Elongation | Reduct of Energis of impact Hardness
. strength anea
Re Rm A 2 o
o \ Rp 1% Reh/Rp Lo=8do J
- f. , 0,20,{)
Nfmm? | Nimm? |  Nmm? % % 12|34z A HBW
34241 t 285 432 34,0 A3 | 68| 62 51 126-127
342-2 t 290 458 32,0 g4 | 671 99 83
342-3 t 290 453 350 o8 | 98 85 94
3424 t 290 443 35,0 51 ] 46 | 51 49 _J
Walters Profungen / Additional tests
Maf- und Sichtprifung 7 surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
7 1K Tost gem. DIN 50914 /testing iha resistance of stalnlees steels lo intergranular corrosion - o
NP(rﬁfung auf Werkstoffverwechselung J 1osting for materlal discrepanciss o RE ’ ’

Die gesteliten Anforderungen sind erflillt. Der Werksachverstindige
The requirements are fullfilied

.

Uberprifi nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhait e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtiinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstalle fir Druckgeriite der

TUV NORD GRUPPE; banannte Stells, Kenn-Nr. 0045

Approved ace, to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Cerlified ace. to Pressure
gquipment Directive (57/23/EG) by TOV CERT - Cerlification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
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Nirobo ) )
Metatllverarheitungagesellschaft mbH l

Mainhausen
‘ Rohrbogen - Reduzierungen

e —-——-————'———-—'—""—""—""—'T-Stdcke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Farnruf Telelax
Postfach 1129 (06182) (06182) .
63528 Mainhausen  8901-0 B9 03-90+81 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B

gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00048312
“Bestall-Nr. / Order=No.

6788/010000 fax sm/wo

vom / from 20.07.2004

Wa rkg-Nir. /- OurOrder-No . ———
48312

Priffgagenstand: Discriplion Part:
1 WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs- Vi eins
]E;ur;';: hgt I:O!z r;o%ge?e,ilbi N piég'.") ’ 90 Grad Hessen e, V. vom 11. 7. 1977 - Aklenzeichan W 2395
» » ]

welded stainless steel elbows, V = 1,0 Werkstolf; 4541

abnahme gem. AD2000-W2/W10-VdTUV 1252 Gree ot Matedal; X 6 CrNiTi 18 10

TLB DIN 2609 - DGRL 97/23 EG :

Lobnfertigung aus beigestellten Rohren Srecimaking process; | E/RODK (Eectiostech
Kaltverformt' niCht uémebehandelt Kennzeichnung: Harstalllerzelchenl‘rradc-Mark

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,9 % Merking: ’ Warkstoft-Nr./Grade-No. E

‘Chargen-Nr./Heat-No.

Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery

Pos. Stuckzahl Abmeasungen {mm} Chargen-Nr. Proba-Nr. Besichiigung u. Ausmessung
item Quantity Dimenslan {mm) Heat-No. Test place-No. Inspection and Measurement
04 500 60,3 x 2,00 478948 1 19364 : ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse {(gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition {according to certificate from the Steelwork)

Chargen Nr. - c Si Mn P S cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
478948 0,034 0,54 1,09 0,024 0,00% 17,19 9,08 0,017
Zugversuch ersetzt |[durch Ringayfweitversuch nach [DIN EN 10234, ' L
gem. VdTOV 1252 = ghne Beanstandunger]. (4 Proben
Ergebnis der Prafung / Mechanical Properties in condition of delivery (gen. Roh rzeugnls)
Prote-Nr. Abmessungen des Probostabes in 6““9“‘&1;”; i’;‘:l“ Stress Z“fx;“:::;“" Deh,:“"g
Test piece-No. dirrr::;::s?;:‘o: )t(enaltc:izce w0z l ot TanHaRSn?'ong(h Elor;?g\ion £s wird bestatigt, daB die gelleferten

Anforderungen: Teile den oben angegebenen
Requirement; 200 2351 500-730 15 | Uieferbedingungen entsprechen
19364 37%,0] 412,0| 676,0 55| Das Material befindet sich im

vorgeschriebenen Lielerzustand.

We centify, that the material comply
with the above specification. The test
results in the enclosure correspond
Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion gemaB EN 180 36512 ohne Beanstandung| Wwith the requirements.

intergranular corrosion test according to EN 1SO 3651-2 without complaint
Verwechslungsprafung durch Speklroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstandige
Spectroscopic check for mix-up of matertal =100% without complaint Work Inspestor

Demorkuh9eN’ 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/8. 1B | Nt
DES ROHRHERSTELLERS ’ '

Mainhausen, 12.10.04



mnsEsE (A

EDELSTAHL -ROHRAERK GVBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis 475 33%
Inspection Certificate
EN 10204 -3.18

Zeugnis-Nr. / Certificate No. 75291

Seite 1 von 1

Auftrags - Nr. / Order No. 4130

Hersteller / Manufacturer:
SOSTA Edelstahlrohrwerk GmbB & Co. KG
Werk Berlin

o Prfgegenstang /- ObjRct <+ v -« e e

Jangshahtgeschweifite Edeistahirohre
DIN EN 1SO 1127, D3/T3
DIN 17457/PK 2/TRB 100

“Uwarkstoff T T

4541
Grade of Material;

XBCeNiTi18-10

Erschinelzungsan/ Melting Process: B

AD2000 W2 / AD2000 W10
Abnahmeprofnummer: 04/76291
blankgegliiht, Ausfuhrungsart: Tab.6/k3g
Schweififaktor V. =1,0

tiefste Anwendungstemperatur: -200°C
in Herstelldngen von 6000 - 7000 mm
longitudinal welded stainless steel
pipes, bright annealed, in random length

Kennzeichnung / Marking

Herstellerzelchen / Trademark
Warkstoff - Nr. / Grade No.
Chargen - Nr. / Heat No.
Abmessung / Dimension

&

Umfahg der Lieferung / Extent of delivery

Stickzahl Abmaessungen {mm) Chargen - Nr.
Quantity Dimenslen (rorn) Heat No.
48 60,3 X 2,00 478948

" Chemische Analyse (gem, Abnahmeprifzeugnis des Staniwerkes) / Chemical composition (acc. to mill Inspaction Certificata)

Chargen - Nr. c

Heat No. | Si Mn P S Cr Ni T
478948 0,036| 0584 | 1,09 | 0,026| 0,001 17,19 9,06 § 0,012
Prufergebnisse / Results of inspection:
-~ Zugversuch / tensile test
Probe-Nr. Abmessung der Probe | Priftemp. | Streckgrenze / Yield strength Tze?‘gsf“e:tégl‘::,l:glth ggﬂg‘;{}gn’
Specimen No. Dimension of specimen | Testtemp. N/ mm?] “ [N/ mm?) %]
: G Rp 0,2 % Rp1% Rm AS
Anf
Nearamite 20 200 235 500 - 730 35
19364 DIN EN 10002 20 374 412 676 55

- Spektroskopische Prlifung / Spectroscopical inspection:

- Besichtigung und Ausmessung / Visual inspection and dimensional check:

- Technologische Prifung / Technological test
Aufweltversuch / Drift expanding test DIN EN 10234
- IK- Test / Corrosion test DIN EN ISO 3651-2-A:

* _ Zerstorungsfreie Prifung der Schweinaht SEP 1914, 100%

Nondestructive test of weld SEP 1914, 100%.

- Dichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 1925 !
Leak test by eddy current SEP 1925:

- Dichtheitsprtifung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3/
Leak test DIN 17457, section 6.5.10.3:

Uberprifung nach AD2000-W0 / TRD 100 und zertifiziert nach
TUV Rheinland / Berlin - Brandenburg, benannte Stelle, Kenn-

chnie Beanstandung / without complaint
ofine Beanstandung / without coniplaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

! ohne Beanstandung / without complaint

. ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complain

Richtlinie 97/23/EG durch den
Nr. 0035.

Der TUV Rheinland / Beriin - Brandenburg hat auf Gegenzeichnung verzichtet.

Die Anforderungen sind erflit. - The requirements are fulfilled,

D - 12277 Berlin, 14.01,2004

Der WeiKsachverstandige
Work inspector
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnig 3.1 B

to/nach DIN 50 049

and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

Customer: Certifilicate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
105895
Date / Datum
L _ ) | 0s.08.02 eL
Our Order / Item No.
Ungere—Kom.—/ Pos-Nrzx
Ordexr No.
Bestell-Nr.
Article Tees, seamleas, reduced
Artikel T-8tlick, nahtlos, reduziert
Qty. 500 Dimension/ Abmessung Mateorial Grade/Werkstoff-Nr.
stlick 31,7 X 2,6 / 21,3 X 2,0 1.4541
Regquirements/ Abnahmebedingqungen:
Base material| DIN 17458 Pk2 / AD-W2
Vormaterial
Article DIN 2615—Tl/2609/TRD100/AD2000*WZ/VdTﬁV 1282
Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed
Kaltverformt

Heat Treatment / Wirmebehandlung
1958°9F

1070 °C

15 Min.

Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and £illermeta)l as applicable
Gzundwst./Schweifin, soweit anwendbar

100 % satisfactory

ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
SchweiRphase gemafs

DIN 2559 BL.1K1l (I)

Marking
PMI
1.4541
CH: 304880

visual and dimensicnal contr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
chne Beanstandung

33,7 x 2,6 /
21,3 X 2,0-8
DIN 2615 T1

NDE/ZEP

GERMANY
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Press + Stanaverk

Kuhleshiitte 65, 47809 Erefeld Telefon (D2151) S17-0
Herateller mach AD WO TRD 100 gemiif Zulassung Baricht Nr.WE 530
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenaelchnung wird verzichtat

I80 9003 /EN 29001 Nr. 041004038

"8 127 02796 B1/QD

sheet 1 of 2
Blatt von

CERT.-No:1 0 wwews 0




V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
v and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 304880 Test No. 025474~2
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tesk- Yield Tengile Elon- Reduc- Inpact Hardness
temp. Strength gtrength gation tion Strength
PrQf- gtreckgrenze Zug- Dehnung Bin- Rerbschlagzéhigkeit Hérte
e “temp |~ e | fostigrett - o o lpam | g
) 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C Ks8I N/mm? N/mm? X831 N/mm* % % )
Requ.| L 20 2Q0 235 500« 730 10
Soll
Bas | L 20 3z1 355 595 52.8 160 - 168
Bas | L 20 309 341 602 50,8
Chemical Anal sis Melting Process/ Erschumelzungsart : E
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. 304880
acc. to base material certificate/gemaf Yormaterialzeugnis
% C % 81 % ¥n % P % 8 % Cr % Ni % Mo % Ti % B % %
0.050 0.420 1,500 0.034 | 0.0020 | 17.550 | 10.340 0.391
% Ta % N %V % cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % Pb
Remarks/Bemerkungen ]

This testimonial and certification respeatively is xecovded by gemputeraystem and is valid without signaturc.
Alteration or usa for othar products axe regardaed as falsification of decuments and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dleses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wuzde

Yaridnderungen sowie Verwendung £0r an
gtrafrachtlich verfolgt.

mit Kilfe der EDV erstellt und igt ohne Unterschrift gGltig.
dere Erzeugnisse werden ala Yrkundenfilschungen und Betruy

THIS IS8 TO CERTIPY THAT THE CONTENTS O¥ THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE I COMPLIANCR WITH THE MATERTIAL SPECIFICATIONS

LISTED IF 80 BTATED BLSEWHERE IN THIS CHTR. WE KEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT PORM
CONVERSLON CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENEIONAL REQUIREMBRTS.

09.08,02
Date QUALITY CERTIFIEATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERITANDIGER

Wilh. Schulz GmbH appsrate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheat 2 of U
Kuhlashiltte 85, 47809 Erefeld Talaton (02151) 517-0

Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WR 530

78v-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtat CRRT.-NQ: 0 wxv&% 00
IS0 9001 /RBN-29001 Hr-.--041004098-. ——

3 127 02/96 Bl/QD
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Abnahmeprifzeugnis Nr. 20604212.02
Test reportinspeciion Certificate N°

Nach DIN EN 10204:01.2006 - 3.1 (3.1.B)

WILHELM &
GELDBAC

According Piping Equipment
' . Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
EINGEGANGER Amisstraie 4 D - 31552 Rodenberg
1 % Telofon +49 (0) 572317407-0
21 horit 2005 Telefax +49 () 5723/ 7407 - 22
| SOERIE~| EMall  info@geldbach.com
. . B \Somor®/ USHID-Nr. DE B11709 775
Datum: 21.04.2005
hre Aufirags - Nr. Rechnungs - Nr. 20604212 " Lieferdatum 21.04.2005
| Youroder-n® involos ~ n° Delivaty duta .
Kennzelchnung Zelchen des Herstellers @ Zalchen des Werkeachveratiindigen ﬁ 1
Marking: Manufacturers mark Ingpeciors siamp . »
Bezeichnung Warkstoff Prilfgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm.
Dasignation of article Materisé Regursments Del. cond. | Malting proc.
DIN2633 PN16 c228 DIN1T243, VATOV - WB as0/3; DIN2470-9; +N SM
DN 40/48,3 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
- { Pos.Nr. Menge|Abmessung Schmelze Nr.| Code - No, {Probe - Nr.
ftemn® | Quantily [Dimension Heatn® Testn®
(~ 2 | 2790 |DN 401483 35392 41 42 43 44

Schmelzanalysse / Heat analysis

Schmelze Nr.| C S| Mn P ] Cr Mo Ni Al Ti N Cu Vv Nb
Heatn® % % % % % % % % %
35392 0,230 0,220] 0520 0,012 0,017 0,080 0,100} 0,022

R
R
F®
=
2

Mechanische Priifungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test

Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO -V - Probe / impact test

Hartepriifung nach Brinell DIN EN 10003-1: HBW 2,5:187.5 / Brinell hardness test

Priftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,32% by
Probe - Nr. Plroben- Streckgrenze Zugfestigkell |Dehnung Einschn. Schlagarbslt Harhspn:;fung _1
age
Tastn® Dire%ﬁon Yieki strength Tenske Elongation | Reduct of Energie of ivpact Hardness
strength area
Re Rm A 2 B
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do J
: Nfmm? | Nimmz | N/mm? % % |1 ]2)3|% M HBW |
4. t 325 510 32,0 48 | 47| 49| 48 131-143
42 t 325 510 32,0 47 | 70| 57 58
4.3 t 325 500 320 68 | 59| 57 61
44 t 325 500 320 45 | 63| 67 58
Woeitere Prilfungen / Additlonal tests )
Ma8- und Sichiprofung /surface and dimensional nspection ohne Beanstandungen ]
1K Test gam, DIN 50914 / testing the reslstanca of glniniess steels to ntsrgranudar corroslon - ]
Profung auf Werkstaffverwechselung / testing for material discrepancias - ]

Die gesteliten Anforderungen sind erfOlit.
The requirements are hifiled

Unerpriift nach AD 2000 - Markblatt WO/TRD 160 durch den TOV HannoveriSachsen-Anhslt .V. m

Der Werksachverstindige

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie {97i23/EG) durch die TUV GERTY - Zertifizierungsstelie fir Druckgerats

UV NORD GRUPPE; benannte Stelie, Kenn-Nr. 0045
Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce: of countersignment. Certified acc. (o Pressure

Equipment Diractive (97/23/EG) by TOV CERT - Cestification body for pressure equipment

Dlsses Zeugnis wurde maschinsll erstalit unid Ist gemis DIN EN 10204 auch ohna Untarschrift gOttig.
“This cerffficats has been generated by data system and need not ta be signed for validity accarding to DIN EN 10204.

it Verzicht auf Gegenzeichnung
der

of the TUV NORD GRUPPE; notified hady, reg-na. 0045
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275
Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Werkszeugnls
Test report

Abnahmeprifzeugnis

Inspaction cartlficate

gemalB EN10204 3.1B
acc. DIN 50049-3.1.8

o

DIN EN 150 9001: 2000

QA-Nr.: 041002171 -
rr\}\lr.: Ww0113802 0000 Fittingswerk
o.:
Firmenzeichen Stempel des Warkssachverstandigen
Manufacturer stamp - Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Posttach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH Datum: 18.05.05
‘ ~ Seiter 001
Jm Hock 10-12 AD 2000/W0
gc:xfz:9‘7/23/EG Anh.I Kap.4.3
40721 Hitden s o
Deuts&ﬁi’éﬁd“ o -
. Waerkssachverstandiger:
Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefon: 02738/4403-25
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefax: 02736/4403-476
o-mail  walssenberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung .
nahtios . . Abm.gemiB DIN/ ANSI B.
Quantity Articls seamd. Dimension Dim. ace.
-3 T STUCK 33.7% 21.3/ 2.6% 2.0 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: ltem Delivery date  Your order Nr. Hardness test
14587 0050 17.05.05 1945 + 1946 12?'127
Warmebehandlung
Werkstoff P ST35.8/T Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. pIN 17175 AD-W4 AD 2000-WA TRD102/203 Bamerkungen
Bass matenial Comment
Anforderungen
squirements
vdaTOv 1252/12-01 DIN 2609 M08O3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB100 HP100 R
ple chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCL gemad
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoftgiitenachweis des Vormaterials
Carlificate of base Materlel
Schmelze-Nr. Vormatetalzoeugnis Horsteller Priitdruck
Heat no. Cortificate of base Material  Manufacturer Tastpressure
210951 188733 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 4030 Erachmelzungsart E
Analysis Charge no. Melting process
Krit c sl MN P MO s CR NI cy AL Ce
ME % % % % % % % % % %
Woert 0,070 0,240 0,490 0,008 0,030 0,012 0,070 0,090 0,220 0,024 0,1,
Krit Ti NB N
ME % Yo %o
Wert 0,001 0,001 0,008
Mech,-technologische Prifung
Mach.-technological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tenslle test Notched bar Impact test
Probe Nr. Proben- Priftemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehinung Proben.  Priiftemp. Probenform Kerbschiagarbeit
lage Re Rm Iage
Test ho, Pos.of  Testtemp. Yieldstrength  Tenslle stg. Elongation  Pos. of Testtemp.  Test-form  impactvalue
sample [°C} [N/mmY [N/mm?] %] sample I’cl [mm¥]

20330264030 langs RE 311,00 407, 00 38,5 0,00

Fortsatzung Seite: 002



Werkszeughnis
Tast report

Abnahmeprifzeugnis

Inspecton cettificate

gemal EN10204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.B

ﬁlr.: W0113802 0000
0.

Datum: 18.,05.2006
Seite: j 00
Besichtigung und Abmessung ohne Boanstandung.  Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. :

Visual inspaction and dimenslon without objection The prescribed raquirements are met. Busch+Kunz GmbH &_(»_ .

Der Werkssachverstandie
Worksinspector

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG |
Fittingswerk

(- “’“@
CERU"

DIN EN 8O 9001: 2000
QA-NI.: 0410021717
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40721

Werkszeugnis
Test report

Abnahmea)r(ifzeugnis
Inspection certificate

gemaB EnN10204 3.1B
acc. DIN 50049-3.1.B

Nr.. - wo113801 0000
No.:
Firmenzeichen

Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57202 Burbach

—
D
CemrT>
DIN EN (SO 9001: 2000
QA-Nr.: 0AG0217)Y]

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

_Hilden

Stempel des Werkssachverstandigen

Fittingswerk

Datum: 18.05.05
Selte:.. 001

AD 2000/W0

DGRY7/23/EG Anh.I Kap.4.3

PSF

310

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Deutschiand

{berpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahtlos .
Quantity Article seaml. Dimenslon
1 RED KON 60.3X 33.7/ 2.9X 2.6

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr.
Works No.: ltem Dslivery date Your order Nr,

14587 0060 17.05.05 1945 + 1946
Werkstoff F ST35.8/I
-Material
TLB-Vormat.  DIN 17175 AD-Wé& AD 2000-wi TRD102/203

Base material
Anforderungen
equiraments

VATOV 1252/12-01 DIN 2609 MOB03V 12-01
AD-W¢ AD-2000 W4 TRB10O0 HP100 R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem werkstoff P235GH TCl gemaB

EN 10216-2
Kennzeichnung

 Marking
Werkstolfgiitenachweis des Vormaterials
Cortificats of basa Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnles Hersteller
Heat no. Cortificate of base Material  Manufacturer
43708 312242/1/2004 podbrezowa
Analyse Chargennummer 4057 Erschmelzungsart
Analysis Charge no. L Melting procass
Kril o s MN p 8
ME % % % % %
Went 0,090 0,220 0,430 0,015 0,011
Krit
ME
Wernt

Mech. technologische Prifung
. Maoh.-tachnological test

Zugversuch
Tensile test
Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zuglestigk. Dehnung
lage Re m
Tast no. Pos.of  Testtemp. Yleld strongth  Tensile strg. Elongation
sample I°Cl [Nfmm?] [N/mm?] [¢%]
382,00 448,00 38,4

4057-060033 14ngs Rt

Werkssachverstandiger:

Talofon; 02736/4403-25
Telafay; 02736/4403-476
o-mall

Abm.gemas DIN/ ANSI B,

Dim. ace.
2616-2

Harteprifung
Hardness test

115117

Warmebehandiung
Heat treatment

normalisiert

Bemerkungen
Comment

Pritdruck
Testpressure

SEP1925

E

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar Impact test

Proben-  Priiftemp.

lage

Pos. of Test temp. Test- form
sample [°Cl [mm?]

Fotisetzung Seite: 002

weissanberg@busch-kunz.da

0,161

Probenform Kerbsechlagarbeit

Impact value
K1
Q9,00




Werkszeugnis
Testreport

Abnahme(?rﬁfzeugnls -

Coans>

Inspection certlficate

gemal

Nr.:
No.:

Besichtigung und Abmessuhg ohne Beanstandung.
Visual inspaction and dimension without objection

EN10204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.B

woi113801 0000

DIN EN 150 9001 2000
QA-Nr.: 0410023771

Datum:
Seita:

Die gestoliten Antorderungen sind erfiilit.
The prescribed requiremants are met,

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

18.05.2005
[ " ,,,ge_%
(X . '.
Busch+Kunz GmbH & ch. KG

Der Werkssachverstandige
Worksirispector




M |
i I
|
"Gel . - 2UUSDU0D 'I8onps ; :
¢GECEL IB°SELS ¥Geo't LOOLYY 1-0192 NId 9z X £'ey /62 X €09 3 pad 002 omm._
” V |
sbieysn uabunyoiomqgy el sse|D WUON Bunssawqy Bunuyspzagpnpold abusiy uomisod -
: adid :
vel ey .mrcm_a_n-_ﬂ
m
¥ /9°1089°G / 00045002HS TUN-[193se
| w ¢80800 | ﬂ
e ! # 20150 ayaloid
| | ]
) i A” _
uoneUBLITIOg V usbr "o pun yiuyosjuasbeuy WeA ”uuczf
, _ , L
T ]




Werkszeugnis 330
Testreport

Abnahmeprifzeugnis s
Inspestion certincats ((@WVE BUSCh + Kunz

gemaR  En10204 3.18 ER]
ace. DIN 50049-3.1.8 D&Eulsgﬁ?:muo GmbH & Co' KG
“Nr.: 0410021711 "
rNir.: W0113800 0000 Fittingswerk
o.:
Firmenzeichen @ Stempel des Werkssachverstandigen
Manufacturer stamnp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH Datum: 18.05.05
e . D o ..._Selte:.. 001 .
Im Hock 10-12 AD 2000/W0
BG%97/23/EG Anh.I Kap.4.3
Cap7at RN [
Deutschiand
. Werkssachverstandiger.
Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkbtatt WO/TRD 100 - Telefon: 02736/4403-25
Producer ace. AD-Merkblatt WO/T! RD 100 Telafax: 02736/4403-476
a-mail  weissenberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung .
nahtios . ) Abm.geman DIN/ ANSI B.
A Quantity Article seami, Dimension ‘ Dim. acc.
2 RED KON 60.3X 48.3/ 2.9X 2.6 2616-2
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: Item  Delivery date Your order Nr, Hardness test
14587 0070 17.05.05 1945 + 1946 108_'111
warmebehandlung
Werkstoft P 5T35.8/X Heat treatmant
Material normalisiert
TLB-Vormat, DIN 17175 AD-WA AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Commsent
Anforderungen
oquirenents
vdTiy 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 w4 TRB10O HPIO0O R
pie chem. Analyse und die mech. -techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemalb
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
¢ Werkstoft {itenachweis des Vormaterials
; Cerlificate og base Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hetrsteller Priifdruck
Heat no. Gertificats of basa Material ~ Manufacturar Testpressure
3331352 188725 MH SEP1925
—_— Analyse Chargennummer 5119 Erschmelzungsarl Y
Analysis Charge no. Melting process
Krlt c s MN p ] CR NI \Y cu AL Ce
ME % % % % % % % % %a %
Wert 0,100 0,180 0,590 0,010 0,009 0,020 0,010 0,001 0,020 0,018 0,204
Krit N
ME Yo
Wert 0,008
Mech.—technolo%;ische Prifung
sch.-technological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile test Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiflemp. Streckgrenze Zugtestigk. Dehnung Proben- Priiftemp. probenform Kerbschlagarbeit
lage Re fm lage
Test no. Pos. of Testtemp. VYield strength Tensile strg. Elongation  Pos. of Tosttemp.  Test-form  Impact value
sample [°C] [N/mm7} [N/mm#] [%] sample [°C} mm3
£119-060043 langs Rt 364,00 456,00 37,0 0,0

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Testreport

Abnahmefruizeugnis (
inspection certificate (‘l U\'E
=GERWT

DIN EN {80 #001: 2000

—

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

gemiB  EnN10204 3.3B |
ace, DIN 50049-3.1.B

QA-Nr.2 0410021711 eyt
Nr..  wo113800 0000 el Fittingswerk
0.;
Datum: 18.05,2005
Seite: 00
B_esicmigung und Abmessung ohne Boanstandung,  Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt, . .'
Visual inspection and dimansion without _obje_cﬁon The presctibad requirements are met, Busch+Kunz GmbH & C‘S KG

e e De,r,We,rkssachversténdige
Worksinspecior




JLUBJUOD J3on pay

golew 18°6e LS $520'1 LOOLYY 1-9192 NId 0'Z X 1'68 [ 6'Z X €09 00'L 18¢ |
, . ]
abieyD usbunysomqy JEIBEaL:1] sse|o UWUON Bunsssuwiqy Bunuysiezegpinpold. sbuaiy uchisQd |
; adid : .
Sv6l -joa budid-is
_ _ R
._ﬂ w Ow O O ¥/9'1089°S / 000L500ZHS “._z-uﬁmm.ﬂ
30ISON .uw_m_o._w
W‘ L]
uyoneuswinjog usbr oy pun jluyssjuabejuy WeA ”wvcsv_




Werkszeugnis
Test report

Abnahme#)r(lfzeugnls

Inspection certificate

gemal Ew10204 3.1B
ace. PIN 50049-3.1.B

Nr.: wW0113799 0000
No.:

Firmenzeichen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co, KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

1m Hock 10-12

40721 Hilden

OINEN IS0 9001; 2000
QA-Nr.: 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

3¢F

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 18.05.05

- Selter - 001 -

AD 2000/W0
DGRY7/23/EG Anh.1 Kap.4.3
PSF

Deutschland

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmsessung
nahtlos . .
Quantity Articls seam).  Dimension
1 RED KOW 60.3X 33.7/ 2.9X 2.6

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum ihre Best.-Nr.

Works No.: ltem Delivery date  Your order Nr.
14587 0080 17.05.05 1945 + 1946
Woerkstoft F ST35.8/1
Material
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203

Base material

Anforderungen
equirements

VaTOV 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01

AD-W4 AD-2000 W4 TRB100 HPL00 R

Die chem. Analyse und dle mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemdsd
EN 10216-2

Mech.-technologische Prifung
Mech -technological test

Zugversuch

Tenstle test

Probe Nr. Proben- Prifflemp, Streckgrenze Zugfesligk. Dshnung
lage Re Rm

Test no. Pos, of Testtemp. Yield strength  Tenslle strg. Elongation
sample [°C} {N/fmm?] MN/mm¥ [%}

4057-060033 langs R& 382,00 448,00 38,4

Kennzeichnung
Marking
Werkstafigitenachweis des Vormaterials
Cerlificate of base Matedal
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller
Haeat no. Certificate of base Material  Manufacturer
43708 32242/1/2004 Podbrezowa
Analyse Chargennummey 4057 Erschmelzungsart
alysis Charge no. Melting process

Krit c s MN P S
ME % % % % %
Wert 0,090 0,220 0,430 0,015 0,011
Krit

" 'ME
Wert

Wetkssachverstandiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-47¢6
e-mail  weissenberg@busch-kunz.de

Abm.geman DIN/ ANSI B.
Dim, acc,

2616-2

Héarteprifung
Hardness test

115-117

Wiarmebehandiung
Heat treatment

normalisiert

Bemerkungen
Comment

Priifdruck
Teslpressure

SEP1925

E

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact test

Proben-  Priftemp. Probenform Kerbschlagarbeit
lage

Pos, of Testtamp.  Test-form  impact value
sampla [°Cl [mm¥] 4]

0,20

Fortsetzung Selte: 002

Busch + Kunz




Werkszeugnis
Test raport

Abnahmepriifzeugnis -
inspection certificate “NB
CoERT>

gemaB Ew10204 3.1B
DIN 50049-3.1,3 DlNEN!SO?ON:MOO

ace.
QA-br.: 8410021711

L\lr.: Wwo113799 0000
0.,

Beslchtlgung und Abmessung ohne Beanstandung. Dio gestell
Visual Inspection and dimension without objection The preseri

ton Antorderingen sind erfillit.
bed requirements are met.

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

.WS

Kunz GmbH &
Der Wer}gssaohversténdige

Fittingswerk
Datum: 18
Seite: 00

Busch+

“Worksinspector
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34

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Werkszeugnis
Testreport

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate

gemal EN10204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.B

Nr.: w0113798 0000
Na.:

"
Commr

DIN EN 150 9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711

Firmenzeichen @ Stempel des Werkssachverstandigen

Manufacturer stamp Mark of worksinspectar
Busch + Kunz GmbH & Co. K@, Postfach 1247, 57292 Burbach

si-piping GmbH Datum: 18.05.05
Selte: 001
im Hock 10-12 AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.I Kap. 4.3
. PSF
40721 Hilden
DeUtSChland” e ot e e e e £ TS T JTREEEREE e ST IEEPUMIPRSSES - —-
Werkssachvesstandiger:
Uberpruft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefon: 02736/4403-25
Producer acc. AD-Markblatt WO/TRD 100 Telatax: 02736/4403-476
e-mall WQ\ssenberg@busch~kunz,de
Stek. Produkt =~ Abmessung .
nahlios . ) Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
Quantity Article seami. Dimension Dim. ace.
1 T~STOCK 60.3 / 2.9 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum fhre Best.-Nr. Hareprufung
Works No.: item  Dellvery date  Your order Nr. Hardness test
120-125
14587 0090 17.05.05 1945 + 1946 .
warmebehandiung
Werkstoft F or35.8/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 RD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
oquirements
vaTty 1262/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
"AD-V4 AD-2000 Wd TRE100 HPLOO R
ple chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P238GH TC1 gemah
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstofigiitenachweis des Vermaterials
Canificate of base Materlal
Schmelze-Nr. Vormaletrialzeugnis Hersteller Prifdruck
Heat no. Cerificats of base Materlal  Manufacturer Testpressure
333352 188733 MH " SEP192S
Analyse Chargennummer 4221 Erschmelzungsarl Y
nalysts Charge no. Melting process
Krit G 1] MN P S CR NI \Y cu AL Ce
ME % % % % % % % % % %
Wert 8,100 0,180 0,590 4,010 0,009 0,020 0,010 0,001 0,020 0,021 0,204
Krit Ti N
ME % %
© Wert 0,001 0,008
Mech‘-technoloagische Priffung
Mach.-tachnolog tost
Zugversuch Kerbschlagb‘tegeversuch
Tensiie test Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streokgrenze Zugfestigk. Dehnung Proben-  Priiftemp. Probentorm Kerbschiagarbeit
lago Re Bm fage
Test no. Pos. of  Testtemp. Yield strength  Tenslla strg. Elongaton  Pos. of Testtemp.  Test-form Impact value
sample [+C} Nrm? N/'mm?] [%] sample {°C} mm?]
20600294221 1ings Rt 302,00 406,00 40,0 0,00

Fortsetzung Seite: 002



Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandund.

yVigual Inspaction an

Werkszeugnis

Tastroport

Abnahmepriizeu nis =
inspaction certiticate g C('Tuvjv
gemal  EN10204 3.18 CERT
acc. DIN 506049-3 ,1.B DIN EN ISOS?OO\;?DUO

QA-Nr.: 0410021711

Nr. w0113798 0000
No.:

4 dimension without objection

Die gestellten Anforderungen sind erflllit.
The prescribed raquirements are met.

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

18.08.
090

Busch+Kunz GmbH &

Der We(kssachVersténdige
Worksinspector

Datum:
Saite:

.KG
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70 Mal Ty
Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Litd i
No.lS,_C_lmngpmgStmeLDmgmang,.Shanmﬂhma___-———» -

Inspection Certlficate / Abnghmepriifzeugnis: EN-10204-3.1B

Approved acc.to AD2000-WO by TUV Anlagentechnik Gmbh with renounce of countersignment, Certified acc.
to Pressure Equipment Direction 97/23/EC.Annex L, Paragraph 4.3 by TOUV Anlagentechnik Gmbh (Notified

{

Orxder No IBestell Nr.. Dated/vom . Worﬁ.;x No / Werks Nr i 1
— — 1

o v -3

' a

¥

3

Rody Identification No. 0035).
' Certificate No.; YX05-013~)  Page:1/4
. Prifzenpnis-Nr.: Seite:
e - Customer{ Besteller: - e el s i
AD01057 .. . - 2005/02/16 - 200513 .
Article/ Gegenstnnd: Hot Forged Flange/ gmhmiedmr Flansch i
Sperification/Requlrements / Priffgrundlagen/Anforderungen: 1 ADZOOO-WWI‘RDIM/I‘RBIOO A
Material / Werkstofi: according to/ entsprechend: Edition / Ausgabe
Cc22.8 DIN 17243/VD-TUV350/3 1920/1997
State of delivery/ Licferzustand: | Normalized900°C/2Hour/Air | Melting process/Erschmelzungsart: | E
Marking/Kennzelchnung: Material / Werkstof¥, Size / Grbssp, PN, DN, Heat-No, / Schmelze-Nr.

W | TR A M—
werstersicift (TIATTTY TN TNSPECTION STAgf e worar

Extent of delivery / Ummng der waerun

1
i

e
:

them No. | Wealght | No. of pleces Articls Hert No. Test No.

Pos.-Nr. Ga(v:ﬂmcm Biueckzatd Gegenstand Schmelze-Nr. Probs-Nr.
1 24 200 | DIN2527B PN10 DN250 8729 5036 §
2 309 | o8 DIN2527B PN10 DN300 T 6729 5036 ‘j
3 48.4 &0 DIN2527B PN10 DN400 6729 mi';i
4 75 100 | DIN2S27B PN10 DN500 6729 5036
5 102 100 | DIN2527B PN10 DN6OO 6729 50368 i
6 1.23 1000 | DIN2527B PN16 DN25 6729 5036
7 2.09 280 | DIN2527B PN16 DN40 6729 5036
8 2.88 4200 DIN25278 PN16 DN50 6729 ;( 6037|_f§ |
9 4T 1000 | DIN2527B PN16 DN80 6729 5037
10 5.85 1000 | DIN2527B PN16 DN100 6729 5037 §
1" 842 -l 500 |DIN2527B PN16 DN125 6729 50373
12 | 104 500 DIN2527B PN16 DN150 ‘ 6729 5037j

The requirements are fulfilled as par annax I Dle gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erflUlit

Place Date, s o’ «W9xk1,m‘?acwr C YRR '
Ot Datam, vareine k
DINGXIANG z' ” F l” !I ) 7 _:.-\“ N]l\'\]} W} P&Pmmgf‘[\hfﬁ,vr 'N‘ [’i\

%
3
4
1
Annex [ Anlage: Test results/ Ergebnis der Priifungen . . ) l_J
: o
3
%
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Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd
No.15, Changping Street, Dingxiang, Shanxi China

-|-Chemical analysls Chiemische Analyes "~

Tnspoction Cerificate / Abnahmepriifreugais:  EN-10204-3.1B

men
—_

Approved ace.to AD2000-WO by TOV Anlagentechnik Gmbh with renounce of countersignment. Certlified acc.
to Pressure Equipment Direction 9723/EC.Annex 1, Paragraph 4.3 by TOV Anlagentechnik Gmbh (Notified
Body Identification No. 06035). .

ARROXSANBEO e e e e
Cortificat No, / Priifzeugnis-Nr.:  YX05-013~! Page / Seite:d/4

Test rasplis | Ergebnls der Prifungen

:‘ém;*r.t. ML’ ? 1-m I IAR, sthe

T HeatNo. | %G- | %S~ | wMn | %P -"|"%s | %Cr | Mo %N
0.20 0.24 0.49 0033 | 0005 _
6729 Y% Tl .%Ta %N - %Co %Cu %Al *%Nb %
0.027
\echanical tests / Mechanische Priifungen :
=) Erorgy o impect |
Teot-Ro. Dirn. of epbalmas Bpecimen Sehisgarbeit {
Probe-tir. Probestrmessw Prebanarinehme 2« {Jam’} |
Impact strength / |
=% Kartrachisgrihgikel - N
. Cryat,  Proportion !
Bruchaneell :
. . 4agmatg’)y  Breitung -Erpamsion- 111
. . . , T e Elarglussssent - Enpanaiona™ | ©
Thickess | wadh, | - O lg . g_é . = Hardness Wiste ! (Eitheiten) « |
L @ . ! . .
Brote, is gg § E% ig !! §1§ﬁ, §§E§ Ak
‘ el " ¢
‘ ai i Zg ‘E Egg Egg & # Valuea [ Werts ¥
1
L= wan ‘c Rpl.3 Ryl R 4 1 1 3 T
o vl ol B =14
Requirements / Tr RT | MIN 410-540| ®IN MIN 125
Anforderunfien- 240 20 | 31 {160
| 5036 Tr RT | 296 457 | 3 79 | 80 | 68 | 76 | 128 |
5037 Tr RT | 2063 451 | 30 70 | 78 | 76 | 77 |12€ |
5038 Tr RY | 292 484 | 20 64 | 77 |74 | 71 |13
5039 Tr RY | 297 459 30 69 | 77 (79| 75 |43
b
"’ﬁ_‘
it
v
—-3—
1)

T:top/Kopl, 8 bottom TFub, L:longitudinal / lings, Tr: transverss f quer, RT :room femperature | Raumtsmpsratur

.

visual and dimentional Inspection / Basichtigung und MaBkonﬁ'olle - Wlthodi complaint / Ohne Beanstandun

Place A Bate < B-L
ort DREITUTY. %@.2’

DINGXIANG ALY

mS Rl

") ST YORIY CASTUGRERCE 0 17

I
e »u‘k e

i

i
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FIVEBROS FO
ANIE

b' AD 2500 MarkblaﬁWO 5ppro’va
¢ PED a7/23/EG 64

090012000 C

Office : 123, Gurunsnak Udyog Bhuvan,

Opp- ghangrile giscult C
Tel. NO- 91-22-25616671 , 25681658

202

AR s A BN AOTAT O

o, Bhandup, fu
Fax No.04-22-250

2 440

mbal -
70080

283

Y26

" EINGEGANGEN
78, Aprk 2009

RGINGS PVT. LTD.

OMPANY)
L.B.S. Marg,

400 078, India
Ewmnall ¢

Bostall-Nr 2]
p.0.NO. 09587!7531-1!623387-553

) ko.b4ioszadndddhod of AWTUV)
06 10002

ﬂwbr;s@vsm com

£ NO.

Rechn. N, Datum
MVOIC

ERRLEXP-24/02/05 /
Probe Nr.

2XF

LOT NO. WL
7("* BREGTED DIN 2633 PN 3_72—?,90% L
TGN 80/ 86 _DIN 2633 PN e T 3044 |
S—TOKB07 166 DIN 26 60| S-2fS -
Schmelzanalyse [ hoat analysI®
LOT NO. e T e [ e | | %S| KGr SR T o | Vel [ ACu RV] Cb | YN
roteraobnises f tosl repulie l
T - 2037 57029 | 0,015 | 0081 | 1,760 | G640 77280 | 9250 | - |080% - ol -
T -~ 2038 0,031 ) 0,018 0.042 | 1.830 0.600 | 17.760 9,180 - 0,160 - - -
T - 2044 0,032 ) 0,018 0,037 | 1.750 0,800 | 17.440 9,160 - 0,180 - - -
(— UA | adh | *ACo —_|[Erachmelzungsart
d - - - |metiing Process Efectic Fumace Stesl (A0 D)
Mechanische Elg Mchanlcal tout results K"“‘“Lamwﬂ“mﬁt———
Rm Reh / Rp Z A Haerta
U.T.8 Y.8. R.A. | ELONG | Hardnats
~ @pa)  (MPa) (%) | ) | (BHN) ENERGY OF IMPACT TEST {Joules)
. LOT | 02% | 1% :
NG. Min. | 610,00 200,00 | 226,00 - 35,00 -
Max | 7000 = . - . . IMPACT VALUES
Temparatw
Brufergabnisea /Teat results Direction |Temp.| 14 2 3 AVl
T~ 2037 54542 | 270,60) 508,16 | 70,90 | 65,00 | 148 == |.20°C| 212 [202] 200 204,60
T- 2038 530,35 | 254,64 | 275,66 64,00 | 8867 | 170 = | +20'C| 144 [128] 132 3480
T - 2044 568,36 | 253,30 | 205,62 64,20 | 56,83 153 T J20°C | 158 |166| 168 153'.30
ldentification 1 Mfrg, Logo/DIN No./Size/ProssureiMateriaiLOT No.Jtnspector Stamp
Heat Treatment » Sotution Annealed, waler Quenched
Microstruchure . Grain Boundary Frea from Carbide Precipitation
Stemptl Des Abnehmars
{8tamp of Authorised Signatory ‘
Sontiges / Other Remarks: For FIVEBROS FORGINGS PVT. LTD.
IGGC 7 IK test in accordence with EN [SO 3651-2 : Ssatisfaciory.
PMI tested - No. cjections
Dimension - Satisfactory

visusl Check  Satisfactory

Authorleed Warks ingpector
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1ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

I1SG-SCHAFER GMBH o Postfach 10 8101 » D-40862 Ratingen

sl-piping GmbH

S R Hermn Stemmer- T T LIS e

1m Hoek 10 - 12

40721 IO o e T

Inre Bestellung Nr. 1945-wg Kosice V. 13.06.2005
Unsere Rechnung Nr. 5805 v. 21.05.2005

Sehr geehrte Damen und Herren,

Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telefon: 02102/70 51 92
Telofax: 02102770 §1913

- —www.sg-schaefer.de

h 'i:s‘éhaefer@isg-schaefer.de

22052005, - o

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau lhrer Bestellung Nr. 1945-wg Kosice v. 13.05.2005 entsprechen.

Mit freundiichen Grissen

ISG — SCHAFER GMBH

J. Schafer

3G - SCHAFER GMBH

postiach 10 81 {14 ngen

@revenhausér Weq 3 Ryer
Tetefon; (49) 02102/ 70 1 92
Tolotax; (49) 02 54 93
Geschaﬁsfﬁhrer:\7 Bankverbindung:

- Jorg Schafer TN T e e A -SpaTKaSSE DOSSBIGCTT T

BLZ 300 501 10
Konto Nr, 6 200 8123

e e o = Ratingen HRB 3223

Registergericht:

Ust-Id Nr, DE81269123%
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Nirobo

Megallverarbeilungsgesellschaﬁ mbH ’Z}'\Q’ 2-‘-‘(8 ; £

Meinhausen Rohrbogen - Reduzieruigen -
T-Sthicke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Famruf  Telelax e .

Pastfach 1129 (0pi82) (08182) EUGNISS 4B

63528 Mainhausen ~ 8901-0 8901-90+91

0204 . / :DIN 50049
O GERTIFICATE

sNr, /order-No.

1 010000. Schr. Kb sm
vom: / from. ~ 20.07.1999
Jorks—Nr -/ our-order=No.
coie 10714 o :

Priligegenstand: Discription Part:
L50dy Te

WO - Zuerkennung des Technlschen Uberwachungs-Vereins
Hessen e. V.vom 11. 7. 1977 - Aktenzaichen W 23408

Warkstolf: AS541
Grade of Material: X & CrNiTi 18 10

Abhahie -gem.
Ausg. 08/93. =7
LohnFertigung s |
kaltverformt, nich

oS BRNAETY ~. L . Erschmelzungsan: E/RGBE

“lectiostesl,
Steelmaking Process: {Flectiostee:

Kennzelchnung: Herstellerzeichen/Trada-Mark ...

gem-. “HP 7/3, Kaltver‘fo !"muﬂgﬁgfad :105 7 % o S warking: Werkstoft-Nr./Grade No. T
. B AR TR SERS L ' Chargen-Ne./Heat-No. et
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery N
“Pos. ] Siickzahl ADMESSURGON (M) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besiohlgung 1, AUSMEa G
ltem Quantity Dimenslon {mm) Heat-No, Taast plece<No. Inspection qnd Maasuren nt )
01 284| 21,3 x 1,60 453650 1015 ohne Beanstandung
1016 without complaint

] Chemische Analyse {(gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from m?s’t.-@am
Charger it c Si Mn S cr Ni Mo Ti T

453650 0,045 0,48 1,0 0,023 0,003 17,01 9,04 0,39~

Zugversuch erjsetzt durch [Ringaufueit ersuci nach {DIM 50135,
gem. VdTUv 1252, A sgabe [08/93 [=_ohn geangtandungen (4 Pro en) 1
Ergebnis der Priffung / Machanical Properties in condition of delivery  (gem. Rohrzeugnis) o

i Debngrenza/Proot Stress Tugfestighell Dehaung
R B il R oo | o5
Tost place-No. dimeasion of test pisce o 1% Tensile Strength | Elongation | Eg wird bestaligt, dag div gelieferten

Rp 0,2% Rm AB
B Telle den oben angagetznen

Anforderungen:

Requirement: 200 235 500-730 15 | Lieterbedingungen enlsprachen,
1015 ‘ 371.0| 355,0] 598,0 Za 0| DPas Material befindet s im
? ’ >V yorgeschriebenen Liefuizustand.
1016 281,0 319,0 586,0 50,0| we certify, that the material comply

with the above specification. The test
resutlts in the enclosure correspond
with the requircments

Bestandigkeit gegen Interkristalline Korrosion gemas DIN 50914: ohne Beanstanduﬂg
intergranular corrosion lest according to DN 60914 without complaint

Verwechslungspriifung durch Spektroskop = 100% ohne Beanstandungd Der Werksachver:.\dndige

Speclioscopic check (or mix-up of material = 100% without oomp\aint
= orkungen: ZERGTORUNGSFRETE PRUFUNG/PRUF DRUCK
Comment. 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204 /3.18
DES ROHRHERSTELLERS .

Mainhausen, 30.03.01
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NEW CENTURY MACHINERY CO..LTD. pingXiang, ShanXi, China
Appraved according to 1809001 and AD(2000)-WOTRD1 00 by TUV Rheiniand

Test Cerﬁﬁcate//\bnahmeprtxfzeugnis EN10204/DINS0048-3.18

Certified in accordance 1o AD2000-WO Pressure 7ertifiziett nach AD2000-WO Druckgeraete-R’xcht\'mie

1,Paragraph 4.3 by a7/23/EG, Absehnitt 4.3 dureh TOv Antagentachnik GmbH

Lguipment Directive 97/231EC.Anuex

T Anlagentechniic GmbH (Nofifted Body 1dentification No.0035) {Benannte Stelle Kann-Nr.0035)
: B ‘GertiﬁcateNo,!P_ruefeN;;_; 010-05MF -~ 7 Pags/Seite:1 T T——
Customer/3estelier: o E‘H‘GEBD:“BEN
“Order No /Beste ~TWorks No / Werks NI ¥ 3 Mai 2005
S R—Z'F oo Maro! g4 QSME ST L e
ot Forged Flange / gesohmiedeter Flansch/ 050~1100°C

Articie ! Gagenstand:
speciﬁcatioanequirementsl?rufgrundlagenIAnforderungen:

AD2000)-WOIT RDA00, AD(ZOOO)-WQIT RD107,VD-TUEV 350/3-00'87 ‘ :
according to entsprechend: DINA7243-1887

wiaterial | Werkstofi: c22.8

State of delivery / Lleferzustand. Normalized 810°C/ 2nrs Melting proceslerschmetzungsart: ¥
MarkinglKennzeichnung’. Materiaivverkstoff, Size/Grossse, PN, DN, Heat-No. jschmelze-NF.

Stamp of Manufacturer. m Inspector's stamp:

Herstellerzeichen Pruefstampel

content of the Delivery { Lieferumfang:

DescripﬁOnIBeza‘tchnung: \Heat_No / thmglze—Nr‘x Test No/ProbeNr.
1

Pieces!Stuev:k_zahl

200 DIN2633C PN16 DN300/323.8 07115 541
100 DIN2634C PN25 DN200/219.1 07115 541
260 DIN2633C PN16 DIN125/138.7 07119 542
200 - ‘DINZGSSC pN16 DNE5/76.1 074158 543
200 gDH\i2633C PiN16 DIN18/21.3 07115 X 544

Nechanics tasts | Mechanische Pruafungen:
opgition of = ecimen/Probeniage: Tan enti Room
Test Mo, \ Tensile test / (Zugvarsuc.h

temperature/Raum term
Charpy-impact Test, 1ISO

.Y Specime Hardﬁess

|Probe pog  Rm Reu * As Kerbschlagversuch, {S0O-V-Probe Haerte
‘ | fymn_ | Nimm? \ % J s | HB
410~540] =250 - X =31
| 541 | 529 - 278 ! 08 94 B6
a42 1 48% 286 105 ee] 85
343 l 425 296 105 102 99
ga4 | 465 300 | o5 | 98 | 101
Chemical analysis/ chemische Analyse: ‘ ]
Feat No.f Schmelze-Nr. | % C % Si |- %MD % P %S | % Cr % Mo o Mi
‘1 10.18~0.23]0.15~0.40 0.40~0.80 <0.035|<0.030 <0.30
0.20 0.32 0.67 0.022°} 0.029 0.18 | ,
i 071456 % Ti % Ta %N | %Co| %hCul % Al | %Nb V% d
1 o ’ ' ~ 1=0.0151
S I 0.023
v bt and dimensional inspection / Besichtiguna und Ausenwithout complaint | ohng Beanstandung
ppproved aus. 1 AD2C00-WO/TRD 100 by TUV Nerd 5.V with renounge of counte £ Megacc. o Pressure Eaquipmert

Disotve (8712WECHBY W CERT-Certification body far pressure equipmart of 4y

Date / Datum Wark's inspeq

2005-3-25

Place § O
Tingxiang



|
|
|
o
.

A J
9c6 8220 ,8E00° | LO9lvY [1-z60L_ N3 NIQ £'09/08NA €60z obuey %oou DUIpPM 00zl 6vc 'LZg GIE
abieyd usbunysIeMay “_m_..mumé sse|d uHON funssswiqy Bunuysiszagpinpoid abusiy uonisod
i adid #
T P

i

760800

Gv6l

¥ 1 9°1089°G / 0001S002HS

4l m:_&m._m

m
u.uzn__waw_m

201S0M uxm_ohm
]
yogeuswmod | uabe W pun yiuyssjusbe|uy weAp “wn::u,‘_
7




T AL
3 QR% SRRt
NEW CENTURY MACHINERY CO.,LTD. DingXiang, ShanXl, China
Approved according to 1808004 and AD{2000)-WOIT RD100 by TOV Rheiniand

Test Cértificate/Abnahmep
Cerlified In accordance to AD2000-WO Pressure
Equipraent Direotive 97/23IEC. Anuax 1,Peragraph 4.3 by

Tuv Anlagentachnik GmbH (Notified Body \dgriificatian No.0D3S)

Gertificate NoJPruef-Nr. 003-05MF-1

rifzeugnis  EN{0204/DIN50048-3.18
Zerifizlest nach AD2000-WD Druckgeraste-Richtlinie

97!23!5G,Ab8¢hrﬂt 4.3 durch Thv Antagentachnik GmbH
(Benanmte Siele Ksnn=Nr.0035)

PagelSeite:1/15 " EINGEGANGEN

Contant of the Delivery/ Liefsrumfang:

Pruefstempal

CustomerfBesteller: .
Order Mo Bostet e, __Jdated /o | Works Mo W N o e U3 Mai 2005
RZ) | 28.Jan05 | OO3OSMF1 . S '
Acticle | Gegenstand: Hot Forged Flange / geschmisdeter Flansch/1050-1100°C
specification/RegulrementofPrufgrundlagen/AnTorders S92
R RO10D, AD(ZDO0Y WOITRDG7 VD TUEN SSB08E7 TR
saterial /| Werkstoff: cz22.8 aceording to | entsprachend: DIN17243-1987
State of delivery/ Lieforzustand: Normalized S10°C/ 20w's Melting procese!Erschmelzungsmt: Y
Marking/Kennzeichnung: Materialwverkstof!, SizefGroesse. PN, DN, Heat-No. fschmeize-Nr.
Starnp of Manutacuirer, Ingpector's stamp. |
Hersfenerze{chen mc e

Piacas/Stuzckrahl Description/Bazelchrung: Heat No / Schmeize-r. | Test No/Probahir
1069 - DINZB35C PHAO DN15/21.3 936 v 501
1030 - DINZB25C PN40 DN20/26.8 936 501
1000 DINZE25C PN4D DN32/42.4 936 501
3000 DIN2633C PM16 DN20/26.9 936 502
1054 DINZE33C PN18 DN32/42.4 436 502
4000 DINZE33C PN16 DN50/G0.3 936 502
1000 DIN2821C PNB DN32/42.4 926 803
1250 DINZE31C PN6 DN4D/48.3 936 603
2000 DINZE33C PN16 DNB5/78.1 936 504
' 2000 | DIN2633C PN16 DN15/21.3 936 504
machanical tests { Mechanische Prusfungen:
Poslitioh of & mgzn!ProbeNage: Tangential Room temperaiure/Raum ismperatur
Test M2, | Tensie test/ Zugversuch Charpy-impact Test, IS0~V Specimsn Hardness
robm No. Re Rent As Kerbschlagversuch, jSO-V-Probe Haerte
\ P’ Nimm® % . J TN He
! 410~B40 2250 =23 231 B
501 475 295 27 97 99 101 a9 140 |
l 502 505 300 28 100 1086 ag 102 135 l
| gos 525 301 30 101 98 as 98 187 |
| sue 515 297 29 98 a6 103 59 142§
r(:nemi'c_al analysis | che{nlsche Ansaiyso: : |
risat NoJ Schinglze-Nr. % C % & % Mn % P %S % Or | % Mo | % NI
*., 0.18-0.23 | 0.15~0.40 |0.40~0.90 0035 | <0030 | <03 { j
| 0.21 - 0.30 075 0.007 0026 | 0015 |
| ' 935 % Ti % Te % N % Co % Cu %A | %Mo | V%
} 20.015
0.018

Wisusl and dimensional Inspection /! Besiohtigung und AUsmessung:

“Approved ace. to AD2000-WOITRD
Dirautive (97/23/EC) by TUV CERT~

Place f Ot
Dingxrang

Certification body for preseure squipment ofthe
Dete / Datum Worls \nspegs
2005-3-25

400 by TUV Nord &.V. with’

renounce of counter:

signment.Certified aco. to Prassu
TUVY NORD GRUPPE; notified bexdy, reg-

withous complaird / ohne Beanstandung

T gretaendiger

re Equipmert
no 0C4%
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Inspection Certificate / Abnaghmeprilfzeugnis:

et et

EN-10204-3.1B

Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd A
i 'ngxiang,Shanm.Chinan 2 -

Approved acc.to AD2600-WO by 1OV Anlagentechnik Gmbh with renounce of conntersignment. Certified acc.
to Pressurs Equipment Dirvection 97/23/EC.Annex I, Paragraph 4.3 by TOV Anlagentechnik Gmbh (Notified

IRLEN SR

 Body Identification No. 0038 . - . | e .
Certificate No.; YX0S-013~1  Page:1/d
. Priifzeagnis-Ne.: Seite:”
i . Clistomer/vBisteller: e T T o T T I T e T '.“.".":f’:"‘i" e T -
Order No. /Bestell N2 Dated/ voin Works No. / Werks Nr.
AODIOST .- - . 2005/02/16 . ~ | 200843 .
Article/ Gegenstand: Hot Forged Flange/ geschmiedeter Fiansch .

S}&:iﬁcaﬁonlk_qguirenentx /Prllfgrnndlagenmnfordemngen: ]

Edition ] Ausgabe

Marldng/KEnmichnung:

Stamp of Manu

Hersteuei-zeicheli:' Q‘ J AL“‘Y ESPEM_

WMateria) / Werkstoffs according tof enisprechend:
C22.8 ) DIN 17243VD-TUV3S0/3 199071997
| State of delivery/ Tieforzustand: | Normalized900C Houc/Alr | Melting process/Erschmelzungsart: |E

Material / WerkstofY, Size / Grbssf, PN, DN, Heat-No. / Schmelze-Nr,

53000 WO/ TRD107/TRE100 _ -
§
¥
§

Extont of deliveey/ Dinfang der Lisferon
| emMNo. | Welght [ No, ofpiscss Asticle Heat No. -Test No.
Poa-Nr Gc(:ig)cht ftuackeahd Gegenstend Schmotze-Nr. Probe-Nr.
1 24 200 | DIN2527B PN10 DN250 6729 5036 >
2 30.9 8 | DIN25278 PN10 DN300 6729 sosé*j_
3 48.4 50 DIN25278 PN10 DN400 6729 misi
4 75 400 | DIN2527B PN10 DNSO0 6729 5036 o
5 102 100 | DIN2527B EN10 DN60O 6729 5036
6 1.23 1000 | DIN2527B PN16 DN25 6729 5036
7 2.08 260 | DIN2527B PN16 DN40 6729 5036
8 288 1200 | DIN2527B PN16 PDNSO 6729 56’3‘7J_
9 417 1000 | DIN2527B PN16 DN8O 67129 Y 5037_1
40 | 565 1000 | DIN25278B PN16 DN10O 1157 5037
41 8.42 - 500 DIN25278 PN16 DN125 6729
| 12 10.4 so0 | DIN2527B PN16 DN150 6729
| e requlrétharifs are fu\ﬁlhd' aé par annex / Dle gestelitan Anfordarungen eind (L Anlagen erfiiiit.
Place Dote, ro g g /5 Work's Inspector - iy s ASCI
0 Datum,; ?:?%ZIW““ refaer %ﬁaﬁfﬁ f B
DINGXIANG AT O VI (AR AT
| Annex /Anlage: Test resulés / Erpebnis der Priifingen s : x
- ‘ %]
k|
o
X



\

Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd ¥ \‘l
No.15, Changping Street, Dingxiang, Shanxi China .
- 17 Inspection Ceﬂinmu/AbmhheprMuuglllsE EN-10204-3.1B R ;_\
i
Approved acc.to AD2000-WO by T{V Anlagentechnik Gmbh with renounce of countersignment, Certified acc.
to Pressure Equipment Direction 97/23/EC.Annex 1, Paragraph 4.3 by TV Aplagentechnik Gmbh (Notified i
Body ldentification No. 0035). . !
L |-Annex 1 Anlage e e T e T T
Cortificat Mo. / Prafzengnis-Nr.: Yx05-g18-! page / Seite:d/d
Test results / Ergebnls der Prifungen
| trenicaf analysis ] Choriisth Avsiyss SR |
r Heat No. wo. " | %St | %Mn .| WP Tws | %Cr | %Mo
0.20 0.24 0.49 0.033 | 0005
PRI .
6728 %1l %Ta % %Co | %G - %Al %Nb
. N o ' 0.027
\ :
Mechanical tests / Mechanische Priffungen
1= Energy of
Tout-hiou D, of speoinas Epociaan W Bchluparbatt
Probadin. Probsshrnessy Probeneninahas 2 = {Jem)
tergract strangll |
=% Hesbachlagrihgikelt -
. Gryst. Proporilon |
Bruchantsll
. . 4a@mmiE?)  Breltung - Expersion
Tricknees wa, N B !E 8 2k g,é E S Himiass Hasts | [Einheksn)
£ (o s
3| 5 i iHE . } N
= ] e #p02 RotH R as z 1 2 3 o )
Moot | Wt i » % ‘
Regquirements / T RT | MIN 410.540] MIN
Anforderungen- 240 20
5036 Tr RY | 288 457 31 79 | B0 | 88
5037 Tr Ry | 203 451 30 78 | 78 | 75
3 5038 T RT | 292 484 20 64 | TT | 74
5039 Tr R | 287 458 30 g8 | 7T {79
| = 1
I R
| A

DINGXIANG

T : top  Kopf, B bottam [ Full, i.: longitudinsd

L

visual and dimentional Inspection / Besichtigung und M

Place Daty B-L
ort Dawmm %@-Zo

{linge, Tr : transverse f quern,

S

¥
o

SR

[ i L.
RT : room temperature / Raumtampsratur

aftkontrolle - Without cornplaint / Ohne Be

D
Tl mEE R
) ST YO CASTIGRERGRE 1017

anstandung ¥
A

.
~

. %
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20504491.03 &
Test reposinspection Cartificate N glEli_l.‘DEﬂCH : g
Nach DIN EN 40204:01.2008 - 3.4 (3.1.8) Ve
According Piping Equipment 4
Wilhetm Geldbech Pipind Equipmert GmbH
. N Am 4 D - 34552 Rodenberg
oy Telgfon +49 (0) 572317407 -0
] 5 A \ Teefax +49 (0) 572317407 - 22
: QIERE| EMall info@geldbach.com
‘; LSt ID-Nr.; DE 811709775
e T Gt e e T ‘ L T L T Q:.',"‘DB‘U"\Z'.11.0412005 -
Ihve Auftrags - Wr. Rechnungs - Nf. 20504191 Lieferdatum 14.04.2006 k
Your order - N’ Dafvery datd J
- [kennzelchnung - "zéiéﬁéh‘a”&*ﬁéi‘&aﬁb’r?:‘ e iéi'&ﬁi{iﬁwaﬁii{iéﬁdir‘a't'ihdtg’éﬁ [ -
arking: Manufaciurars mark ingpeciors siamp )

Bezaichnungd
Designation of aftice

DIN2633 PN16 C228

DIN17243, vdTaV

profgrundlagen [ Anforderungen
Requiremenis
- WB 35043, DIN2470-1;

Erschim.
Msgting proc.
SM

DN 80/88,9 1.0460

3| Pos.Nri Menge
itam n* | Quantly

Schimelzana

Schmelzo Nr. C
Heat 0 % %

wMechanische prifungen/ Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 4, Probenform Anhang ¢ / tansile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 180 - V - Probe / impact

Harteprifung nach Brinell DIN EN 40003-1; HBW 2,5:18
pruftemperatur. RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%16=0.31%

Rm,Rp
0,2%

320
34,0
32,0

300

---Dle gestelhen‘Anfordorungen sind erfilit. Der mm«:hversﬂndlga

The requirements aré sultfilted
Dberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO
Zertifiziert nach Dmckgorﬂte—Richﬂlnle (a7i2

TRD 4100 durch don'T
S/EG) durch die TO
0046

TOV NORD GRUPPE; benanrte Stelle, Kenn-Nr.
nover/Sachsan-Anhalt aV. with renounce of countersiy
fpment

Approved acc. 10 AD 2000 - Merkblatt
@TIEG) by TOV CERT - Certification body fof pressune agipme

Equipment Directive
Digsss Zougnis wirde rsachinelt arateltt und Bt gemiis DIN £N 10204 auch ohng
This oartificate has bean generated by daie system and nesd notto bo signod for validity

Dahpung Elnachn.
Ejongation
A

E e | o) ]
Nimm? w | % 11213
340

ov HannovarlSachun-Anhalt eV.
Vv CERT - Zertifizierungsstelle 0r Druckgerate der

DiN2528/ AD2000-WS, W1/ TRD107;TRB100
Probe - Nr ' }

tast
7 5 ! Brinsll hardness test

by

Haneprm‘m:lg

Hardness

Schlagarbeit
Enargie of mpact

Reduct of
area
Z

HBW
131-143

wtt Verzicht auf Gegunzeichnung

nment. Certified 8CC. o Pressure
of tha TUV NORD GRUPPE; notified body, (eg.-no. 0045

Unterschrift giitig.
according ta DINEN 10204.
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Cerificat de Récaption
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sonex s X BN N e I Pt
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Plerapal dps B aohvenNIERSIngSn ¢ Poingen 68 rexpert

a) CENR F st 35.8/X 8§ pcehmelze Nr.
‘p) cuNA F Bt 35.8/1 § DIN 2605 - Behmelze NX.
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- 3g 9p° 114,3x3,6 8 Fase 2559/22 | 522908 >( 1 65-229707
35 9p® 219,1x8 S Fase 2589/22 946580 04/30835

:33-90' 273%6,3 S Fase 2559/22 . 945836 04/28366

ity - Remars « AsgEben - RERATEAL

[0 e mm-unm.snww»-wmnnwndmw;m
b rmmd-uunsdlulmhuuntnﬂu-mnumQoﬁpunn
rillag~ st RN Bk hl‘lm'muuu“»ﬂ
coakdnt sdmisstiie 100%

{

=

(Rt syos satl aatinpaenil 4 pravs R iseuin: - e pipes B0 hﬂnu”mn:-mu\ehu
at af DickBall prpfitc o 1o tubas san! éproiadal

. Kadisats prove Hinviies 2 dinaty saztvlis B, sasaate BUP 4025 - -
E By wpnuiewsl By Ettyarant yicotking 1 SEP e Datn Tt Capo Calisude

Ebzh Wesstrinxsasrucvesuch Derth Wirkelirgmariiong 543 $ep Wik Date - Oatum » Dale Ouatity Conltal annger » Dor Qachvertibadige

Pat prssioa Inkiiaws ydrmiliqea PErasss do sl Youesdt addun SEP 1433 Le Rasporaable Contrble Qusitlé

(4§ e datia snndici @ 62N p1OYS u-a;l\llhl asne oanteml al rabterd pame A3 kel
The teplsements st nmnu‘ pnidyels 844 pwchasisal chetpeloritiing wos tutifided o8 B8 e
& ureg trd 2ot P11 »

12/01/2005%

s e A

Dia pesplier
Jast Aningen eckiil
Las candipas mpasies aeat eattrintag subeanl 0EEd 050112 0no3e Filp




v 9
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et stk P

Risultati delle prove - Tes Rasults - Ergebf\is der Peiifungen - Résultats des 0ssals

Analis} ohimica ¢l coluin % - Resulis of (ndle anply!

Cotnta - Hent
ii Schmaize - Couls [+
y
L ) Richlvsto min 0,100 0,400
%g wexX 0,170 0,350 0,800 0,040 0,040

: 1-0,013-|-0: 001
2 o,005 | 0,001
0,003 | 0,002
0,012 | 0,005
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9,005 | 0,004
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Provesso di Tabpricazions dalvatolalo - Stos} making process * Erschmeizungsart . P

1) Barboulo wauivabsnd ~ Garvon equivatant - Keh! i
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. Cirs gana proveiis = OIR.
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| 3884.2.0 937479 (3) =F
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1g55.1.0 | 517773 (1) =P
38985.2.0 §17773 © [(3)=F
2p85,3.0 " | 537773 {3} =F
apa7.1.0 | 517772 (3)=F
3p47.2.0 |517772 3)aF
3847.2.0 |517772 L (3) =P
9p47.4.0 |517772- {3) =¥
as1e.1.0 520796 (3) =¥
1628.2.0 | 520796 3)aP
3818.3.0 | 520798  |(3)F
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3981.1.0 |523526 (3) =¥
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T o 1Y
dh 9%
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3981.2.1
3961.3.0
3981,3.1
3861.4.0
3981.4.1
3535.1.,0
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{8 1= Bl i} - On ipas - Voo b8
1) Lv LongRutitis - Luagiug il Linea + L

(3] H«'N~t‘»l'-i,l§vn‘

(@ At ensetiadd - O Rbigs - Vob 050
(T} e a0l pravedia - Bpecian - Probeotyp - Typs Faproanistin =

(ORI L

Risultati delle pr
Tzdin anstyels % - Ergebnie 48t

Haat
Schmeize
Coulés

N®

© p,100 0,400
0,350 0,800

nlenstofl-Olalcheraighe
(rotasverfabten - Prookds b Vexypint

Oim tatln provatie - Dim.

N oa‘envm.:e-m.(m)m1m.um\-mx(mwmu
2z ““c\{ m.n: meuum\m.m —wmauwhplml\

v .

of gpaciman~ Probenabwned ©

sung ¢ DI s Véprovvetie {9

etesto-Reuied
Ariforderungen - Demandé

A
v El

™maYX
523526 |31 =F L
523526  |(3)=F *L
523526 - }3)SF’ L
523526 (3)aF | «D
‘1523526  |(3)=F ey,
522505 . . |131=F *L
522005 ~ |(3)=F L
gigsen  |(3r=F . L
946580 (3)=F. *L
| 545836 Nay=F ap
045836 |(3)-F wp|

Cortificato -

ghett - Corboh squiivatenl

[ _|
min

] meking procses Eréehmelzungsar! . Procadd

ove - Test Results - Ergebnis der PY

Sehmelzanalyse In % - Rosultals Sansiyes U8 coulén

Cog=C+ 5

£ = Forno shalttive » Eleark

o | % | 8]
360 |L=35,0

4p0 |Tw23.0

437

d'aluﬁnu’\inn do l'scien

coadpay Loelll

Ennens.

339 7 | 334 131-138
335 .| 448 | 31,4 331-133
335 | 445 32,8 | 131-133
344 | 888 | 32,8 131133
339 | 447 | 31.¢ 133-135
a3s | 465 | 33,1 1312138
<32 | 447 1 33,1 131-135
228 | 'e4B | 29,2 133-135
127 | 439 | 29.2 131-133
342 | 458 40,0 | 131~135

486 40,0 131~133

337

fobres - B fubas; F = Gol civased - £ Kinga
eegecins; TH Y -

Von dan FormaiDeiu - Buf sooitts
. Oust - N

Farmstiaian - 35 Taoaceds

Conrallo visWo 9 dimonatonsle del

& preve » Wi Tomp

pudl -pni-“

Aeautts of Visual Bn6 dinannional inapaction of pimge
n

Inspacdon ol cBatrsle das gimenala Ky Hau rescrdl

duy Pomustishe

KDV
« Vasnpéatary Fotas!
v Bpddistatania
Y
s Bedingmgmsniss
s Sshefueant

Gfungen - Résuitals

V
Futnecs » Elokirosthmall-

Dsta
Cats - Datum ~ Dsle

12/01/2005

e s e s e b A Y

N. -t

des essals
%

w0

[ QS
Mol |1 den? |

e e A

\) Capo Collay
Quality Cantio] Mansger - Dar Sachvarstande
& Rexpossible ContEle Qualté

CA.

v RUTTURINI R

38 .F1IP _

S et

verlghren - Fout Eleclrign

113

Corfcats « Protung - Cerdfest




: : abuey) yoeu bulps ¢ '
GLove 18°GELS FeTA0N e ) b 1-G192 NIQ SpLLO0LNG J £€9¢ By IPIEM 00v ¢l¢ '69¢
G19Z NId
abieyn uabunyomay |eLi2iely sse|d WION Bunssaswiqy punuyoezegpnpoid osbusiy uonisod
adid w
f
spel R T mc_u_a._w
|
O O M\ m O Q ¥ 79°1089°G [ 0001S00CHS Ez-:mumaw
291S0M) eloid
i
uabe 2 pun yiuyoasjuebejuy WeA "mv::Jv_

uoneUILIMOQ

|

{
!




6%

73
Abnahmeprilfzeugnis Nr. 20504212.04 WILHELM 8 ¢ |
Test tepuﬁ!lmpad!on Cerificals N e
Nach DIN EN 40204:01.2005 - 3.1 {3.1.B) GELDBAC ‘

According Piping Equipment ' 4 3
Wilheim Geldbach Piping Equipment GrobH
Amtsstralte 4 D - 31652 Rodenberg
¥, Telefon +48 (0) 5723/ 7407 -0
J Telefax +49 {0) 5723/ 7407 - 22
21 EMall info@ga\dbadmcom
emmy USt |O-Nr: DE 811709 775
ihre Auftrags - Nr. Rachnungs - Nr. 20504212 Lisferdatum 21.04.2006
Your ordar - n° Irwvoice - 1” Delivery deie
- |- Kennzelehnung Zeichen des Heratellars - o ... Zaichen duWaﬁmachvarstand\gen B B
Marking: Manufacturars mark Inspeciors stemp fJ
Bezolichnung priifgrandlagen | Anforderungen Llef.-zust| Erschm.
pesignation of artide Requiremernts Maling proc.
DIN2633 PN18 DIN17243, VATUV - WB 35003,
DN 100/114.3 piN2E28/ AD2000-W8, W13/ TRDM 07;TRB10D

) Abmessung Schmolze Nr. . |Probe - Nr.
jtlam n® | Quanty Dimension Hasgt n® N
4 m DN 10011143 m

Schmelze Nr. $Si S Nb
Heatn® % % %
| o] o) o] ooe |
Mechanische Prifungen / Mechanica! {ests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045, 18O .\ - Probe / impact test
Harteprisfung nach Brinelt DIN EN 10003-1; HBW 2,5:487,5/ Brinell hardness test
priftemperatur; RT * C test tempd CEV=C%+Mn%I‘6=0,26% by
Zuglestighell Dahn gohiagarbelt Hértepriafung
Elongation Reduct of Hardness
ami
HBW
- 131 - 143

.- -Die gesteiiten Anforderungen sind erfaiit. Der Werkeachverstindige..
The mouirsmerts anm fulfited
{iberpritit nach AD 2000 - Blerkblatt WOITRD 100 durch den TOV HannovarISat;Men-Anhall o.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Zgrﬁﬂzlort nach Dmckgerﬁte-Rlcht“nia [87123[EG) durch die TV CERT - Zerﬁﬂzlemngsstello f0r Druckgerate der
OV NORD GRUPPE; henannte Stalle, Kenn-Nr. 0045

Approved 2. 10 AD 2000 - Merkblatt WorT RO 100 by TOV Hannovar/Sad\sanAx\ha\\e.V. with renounce of countersignment Ceviified acc. 1o Pressure
Equipment Directive (87/23/EG) by TUV CERT - Ceriffication bogy for pressuns equipment of the “TUV NORD GRUPPE: notified body, reg.-no- 0045

Disses Zeugnis wurde meschinall oratolit und lat gemal DIN EN 10204 auch ohne Unterechiift glitig.
This cartificate has bean genaratsd by deta systam and naed not 10 be signsd for valkiity acoording (0 DIN EN 10204.
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363
Werkszeugnis =
Test raport 9 268

Abnahmepriifzeugnis = BUSCh o Kunz
Inspection cerificate
i ommr>

gemal Ew10204 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.8 DIN ENJSQ 9001: 2000

. QA-Ni: 0410021711
l':Ir.: WwOo113792 0000
0.1

Firmenzeichen QD Stempel des Werkssachverstandigen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector
Busch.+ Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57202 Burbach

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

sl-piping GmbH Datum: 18.05.05
» ‘ Selts: 001
~ Im Hock 10-12 AD 2000/%0
DgRQ'I/ZB/EG Anh.I XKap.4.3
40721 Hitden PsF
Deutschland
. Werkssachverstandiger:
Uberpriift als Herstefler nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefon: 02736/4403-25
Producer acc. AD-Markblatt WO/TRD 100 Telafax: 02736/4403-476
e-mail wsissenbarg@busch-kunz.de
Stek. Produkt ~ Abmessung )
nahtlos . . Abm.geméB DIN/ ANSI B.
Quantity Arlicle seami, Dimension Dim. ace.
2 T-STUCK 88.9% 60.3/ 3,2% 2.9 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: item Delivery date  Your order Nr. Hardness test
14587 0150 17.05.05 1945 + 1946 115-123
Warmebehandiung
Werkstoff F ST35.8/1 Heat treatmant
Material normalisiert
TLB-Vormat, DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material ' Commeht
Anforderungen
- Requlrements
vaTdv 1252/12-01 DIN 2609 MO803V 12-01
AD-Ww4  AD-2000 W4 TRB100 HP100 R
Die chem, Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem WerKstoff P235QH TCl gemApb
EN 10216-2
Kennzeichnung
-Marking
Werkstoﬂ?menachweis des Vormaterials
srilficate of base Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller Pritdruck
Heat no. Certiflcate of base Matarlal  Manufacturer Testpressure
313142 188668 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 4039 Erschmelzungsart ¥
Analysis Charge no. Mslting process
Krit C Si MN P S CR NI \ cu AL Co
ME % % % % % % % % % %
Wert 0,100 0,240 0,570 0,021 0,014 0,030 0,010 0,002 0,040 0,026 0,24
Krit N
ME %a
Woert _ 0,005
Mach.-{echnologische Prifung
Mech -technological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile test ' Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiflemp. Streckgrenze Zugfestigk, Dehnung Proben-  Priiftemp. Probentorm Kerbschlagarbeit
lage Re m lage
Test no, Pos.of Testtemp. Yield strangth  Tansile strg. Elongation  Pos. of Testtemp.  Test-form  Impact v lue
: sample 1°C} N/mm?] N/mm3} %] sample °Cl {fmm4 [J1

20880324035 langs Rt 298,00 395,00 29,5 0,00

Fortsetzung Seite: 002




Werkszeugnis

Test report

Abnahmepriifzeugnis =
Inspection certiiicats g (‘I’U\’j
gemaB  EN10204 3.18 CERT
ace. DIN 50049-3.1.B || DINEN 150900k 200

QA-NL: 04100201711

Nr..  w01137922 0000
No.:

Beslchiigung und Abmeasung ohne Beanslandung.  Dle gestellien Anforderungen sind erfiillt,
{ The pregcribed raquirements are met.

Visual Inspection and dimension without objsction

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

18.05.3095
00

Busch+Kunz GmbH &

Der Werkssachverstai wdige
Worksinspector

Datum:
Seite:
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Werkszeugnis
Testreport

Abnahme ritfzeugnls

inspaction certificate

geman Eni0204 3.18

ace, DIN 50049-3.1.B
Nr.: w0113793 0000
No.:

Firmenzeichen Stem
Manufacturer stamp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

tm Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uperprift als Hersteller nach AD-Merkblat! WO/TRD 100
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Meoh.-technolo%;ische Priifung
Mech.—!echno\ogica tast

Zugversuch

Tensile test

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Strackgrenze Zuglestigk. Dehnung
lage Re m

Tost no. Pos.of  Testtemp. Yield strength  Tensile strg. Elongation
sample [l Mmm?] N/mm?) %)

20880324537 1angs RE 281,00 380,00 41,0

@y

DIN EN 18O 9601: 2000
QA-Nr.: 0410021711

| des Werkssachverstandigen

396

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 18.05.05
» Seite; 001
AD 2000/WO0

DGRO7/23/EG Auh.T Kap.4. 3
PSF

Werkssachverstandigar:

Telafon: 02736/4403-25
Talefax: 02736/4403-476

g-mail waissenberg@busoh-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung .
nahtlos . ) Abm.gemas DIN/ ANS! B.
Quantity Article seami. Dimension Dim. ace.
1 T-STUCK ag.9% 48.3/ 3.2% 2.6 2615-1

Kom.-Nr.; Pos. Lieterdatum lhre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: item Dellvery date  Your order Nr. Hardness test

. 14587 0140 17.05.05 1945 + 1946 11‘5.-120

warmebehandiung
Werkstoff F 5T35.8/I Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W& AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
. Requirements

variv 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD -W4 AD-2000 W4 TRB100 Hp100 R
pie chem. Analyse und die mech, -techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemabd
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffglitenachweis des Vormaterials
Cantilicate o% base Material
Schmelze-Nr, Vormaterlalzeugnis Hersteller Priifdruck
Heat no. Cerlificate of base Material Manufacturer Testpressure
323054 188733 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 4537 Erschmelzungeart ¥
Analysis Charge no. Malting process
Kril G s\ MN P 5 CR NI v cu AL Ce
ME Yo % % % Ya % % % % %o
Wert 0,070 0,210 0,560 0,014 0,008 0,020 0,020 0,003 0,03¢C 0,025 0,169
Krit Ti NB N
ME . % % %
Wenrt 0,001 0,001 0,008

Kerbschla?biegeversuch

Notched bar Impact test
Proben-  Prilftemp. Probenform K erhschlagarbeil
lage
Pos. of Testtemp.  Test-form {mpact value
sample °Cl fmm?

0,00

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Tost rapott

Abnahme!)ri'ﬂzeugnis
(-}

Inspaction certificat

gemaB EnL0204 3.1B
ace, DTN 50049-3.1.B

tNir.: wW0113793 0000
O..

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

18.05. 7005
00

Busch+Kunz GmbH &

Der Werkssaohverstiindige
Worksinspector

((@Té'@‘%?
DIN EN I1SO 9401: 2000
QA-Nr 0410021713

Datum:
Seite:

hne Beanstandung. Die gestelilen Anforderungen sind erfilit,

Beslchligung und Abmessung o
The prescribed requirements aré met.

Visual inspection and dimension withaut oblection
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* Manufacturer stamp :

Werkszeughis
Test repott

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certilicate

gemaB Ex10204 3.1B \
ace. pIN 50049+3.1.B

hlr.: w0113794 0000
a..

Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, §7202 Burbach

Firmenzeichen

sl-piping GmbH

imHook 10-12

40721
Deutschland

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

o>

BN EN 150 9001: 2000
QA-N1.: 0410021711

Stempel des Waerkssachverstandigen

545
34
Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

&

Datum; 18.05.05
Selte; 001

AD. 2000 /W0
DGR97/23/EG Anh.I Xap.4.3
PSF

Warkssachverstindiger:

Talofon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476
e-mail  weissenbarg@busch-kunz.de

Stek. Produkt Abmessung ' .
nahtios . . Abm.gemaBR DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml.  Dimension Dim. ace.
) 2 T-$TUCK 88.9 / 3.2 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Harteprafung
Works No.: ltem  Dslivery date Your order Nr. Hardness tast
14587 0130 17.05.05 1945 + 1946 11?’123
Warmebehandiung
Werkstoff F o735.8/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W& AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base matsrial ) Comment
Anforderungen
Reqguirements
vaTov 1252/12-01 DIN 2609 MOSO3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W& TRB100 HPL00 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 genafp
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoftglitenachweis des Vormalerials
Certificate o% base Material
Schmelze-Nr. Vormatetialzeugnis Hersteller Priffdruck
_ Heatno. Certificate of base Material Manufacturar Testprassure
313142 188668 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 4039 Erschmelzungeart Y
nalysis Charge no. Meiting process
Krit ‘C S| MN P S CR NI v cu AL Ce
ME % % % % % % " % Yo % %
Werl 0,100 0,240 0,570 0,021 0,014 0,030 0,010 0,002 0,040 0,026 0,04
Krit N ¢
ME Yo
Wert 0,005

Mech.-technologische Prifung
Mech.-tachnological test

Zugversuch

Tensile tost

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugtestigk. Dehnung
lage Re Rm

Test no. Pos. of Testtermp. Yield strength Tenslle strg. Elongation

p/mm?]
298,00

sample B &
20880324039 laAngs Rt

Nimm?]
39%,00

{%]
29,8

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact test

‘Probon— Priiftemp. Probenform Kerbschiagarbeit
age
Pos.of  Testtemp.  Test-form Impact value
sample °C] [mm?]

0,00

Fortsetzung Selte; 002



Werkszeugnis
Tast raport

Inspection certificate
gemaB En10204 3.1B

Besichiigung und Abmesaung ohne Beanstandung.
Visual inspsction and dimenslon withott objection

Abnahmepr{fzeugnis (WV? ” BUSCh oL Kunz

GERT GmbH & Co. KG

Fittingswerk

ace, DIN 50049-3 .1.B DIN EN 150 9001: 2000
glr.: wp113794 0000
O..

_ Datum: 18.05.2005
Seita: J 00 5 5 ‘ ?
Die gesteliten Anforderungen sind egfGllt. :

QA-Nr.: 0410021711

The prescribed requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & C. KG

Der Werkssachverstandige
.. Norksinspector - -
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T mbook 1012

Works No.: ltem Delivery date

Werkszeugnis
Test report

Abnahmelrr‘ﬁfzeugnis
cate

Inspaction cart

gemaB EnN10204 3.1B
acs. DIN 50049-3.1.B

Nr..  w0113795 0000
No.:
Firmenzeichen

Manufacturer stamp Mark of worksinspactor

Busch + Kunz GmbH & Co. K@, Postfach 1247, 57202 Burbach

sl-piping GmbH

40721
Deutschiand

Hilden

Uberprift als Hersteller nach AD-Meriblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Sitck. Produkt Abmessung
nahtlos . i
Quantity Adticls seaml.  Dimension
3 RED KON 88.9% 60.3/ 3.2% 2.9

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr.
Your order Nr.

14587 0120 17.05.05 1945 + 1946

Werkstofi ¥ §T35.8/1

Material

TLB-Vormat. pIn 17175 AD-WA AD 2000-W4 TRD102/203

Base material
Anforderungen
equlrements

vaTOuv 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01

AD-W4  AD-2000 w4 TRB100 HPLOO0 R

pie chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem werkstoff P235GH TC1 geandl
EN 10216-2

Kennzeichnung
Marking

v Werkstoft ilenachweis des Vormaterials
’ Certificate o% base Mater! al

Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Herstellor

» Heatno, Certificate of base Matarial Manufacturer
42372 22296/1/2004 Podbrezova
Analyse ’ Chargennummer 4903 Erschmefzungsarnt
Analysls Charge no. Meiting process
Krit C sl MN P S
ME % % % Yo %
Went 0,090 0,220 0,430 0,015 0,011
Krit

O NME

Wert

Mech.-technolo%ische Priitung
ach.-technolagical test

Zugversuch

Tensile test

Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung
lage Re m

Test no. Pos.of Testtemp. Yleld strongth  Tensile strg. Elongation
sample [“g] [N/mm] N/mm?]

4903-088060 langs Rt 403,00 477,00

o
CommT>
|} DI €N 150 9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

3@
ey

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 18.05.05
Seite: €01
AD 2000/WO0

DGRO7/23/EG Anh.1 Kap.d.3
PSF

Wertkssachverstandiger:

Telafon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476
e-mail waissenherg@busoh-kunz.de

Abm.geman DIN/ ANSI B.

Dim. ace.
2616-2

Hartepriifun
Hardntgs tost d

108-111

warmebehandlung
Heat treatment

normalisiert

Bermerkungen
Comment

Priftdruck
Testprassure

SEP1925

E

161

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar mpact tast

Proben-  Priftemp. Probentorm Kerhschlagarbeit
lage
Pos, of Testtemp.  Test-form jmpict value
sample rcl [mm¥]

0,00

Fotsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Testreport

inspection certificate
gemaBR  EN10204 3.1B

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspection and dimansion without abjection

Abnahmeprfzeugnis

acce, DIN 50049-3.1.B
er.: w0113795 0000
0..

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

18,05.4005
04

Busch+Kunz GmbH &“ . KG

Der Werkssachverstandige
e - \Worksinspector — 7T e

o
DIN EN 15O 9001: 2000
QA-N1.: 041002171

Datum:
Selte:

Die gesteliten Anforderungen sind erflilit.
The prescribed requiremants are met,
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Werkszeugnis
Tastreport

Inspection certl icate

gemaf
ace.

Nr.:
Neo.:

Firmenzeichen
Manufacturer stamp

Busch + Kunz GmbH &
sl-piping GmbH
i Hook 10-12

40721 Hilden

Deutschiand

Abnahme r{ifzeugnis

EN10204 3.1B {
DIN 50049 3.1B

Wo113796 0000

Stempel des
Mark of worksinspector

Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

DIN EN

(berprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD-100

‘Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspection and dimension without objection

Die gestoellten Antorderungen aind ertillt,

The prescr

UV
Comrt®

QA-N1.: 041002171 1

Werkssachversténdigen

366

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 18.05.05
Selta: 001

150 9001: 2000

_ AD 2000/W0
DGROT/23/BG Anh.I
PSF

Kap.4.3

Werkssachvers\éndiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403'476

e-mail welssenberg@busch-kunade
Stek. Produkt Abmessun . .
nahtlos . . 9 Abm.gemaﬁ DIN/ ANSI B.
Quantity Articie seaml. Dimension Dim. acc.
A KAPPE 88.9 / 3.2 2617

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Hareprafung
Works No.. ltem Dellvery date  Your order Nr. Hardness test

14587 0110 17.05.05 1945 + 1946 1257133

o warmebehandiung
Werkstoft F P265CH Heat treatment
Material 920°normalisiert
TLB-Vormat. EN 10028-2 DIN 17155 AD-2000-Wl TRD101 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
squirements
vaTivi252/12-01 DIN 2609/2617 MO8O3V/12-01
AD-W1 AD 2000-Wi TRE100 HPLOOR
Kennzeichnung
Marking
Werkstotigitenachweis des Vormaterials
Certificate o% Base Materal
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller prijtdruck
Heat no. Certificate of base Materlal  Manufacturet Testprassure
46066 04/408168 01 Us steel Kosice
Analyse Chargennummer 4864 Erschmelzungsart E
- Analysis Charge no. Msiting process
Krit C Sl MN P MO S CR NI \Y G
ME % % % % % % % % % @ e
Wert 0,130 0,190 0,740 0,010 0,003 0,009 0,019 0,012 0,003 0,627 4,260
Krit AL T!
ME % Ye
Went 0,048 0,009
Mech.-techno\ogische Prifung
Mech.-technological test
Zugversuch Kerbs i
chiagbiegeversuch
Tensile test i} Notched bar?mpagt test
Probe Nr. ::r;:en- Priiftemp. Slreclégrenze Zugfeeligk. Dehnung Proben-  Priiftemp. Probenform Ketbschlagarbeit
) m lage
Test no. Pos.of  Testtemp. Yield strength  Tensile strg Elongation  Pos of Test tam Test-form  Impact
T . . R - ;act value

| samplo rcl Nimm?] PUmmA (%) sample T o
5gag0324864 quer RE 191,00 478,00 36,0 0,00
2 +300 232,00 0,00 0,0 0,00

Busch+Kunz GﬁwbH &

Der Werkssachverstandige
Worksinspector

ibed requirements are met.
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Werkszeugnis 311
Test report

Apnahmepriifzeuanis [ TV, Busch + Kunz

e

gemaB  EN10204 3.1B GERT
ace, pIN 50049-3.1.B DEAE:S%UO%L:‘%O GmbH & CO. KG
=Nro vyt
glr.: W0113797 0000 Fittingswerk
o.;
Firmenzeichen Stempel des Werkssachversiandigen
Manutacturar stamp Mark of worksinspector
Busch + Xunz GrobH & Co. XG, postiach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH Datum: 18.0%.05
Salte: 001
IS _ﬁﬁ-r,’——ﬁ—_ur—rr._._—fﬁ;——_,—m—_n_ I e -
T im Hock 10-12 C AP 2000/W0 ’
B(é}éQ'?/ZB/EG Anh .1 Kap.4.3
40721 Hilden
Deutschiand -
. Werkssachverstandiger:
Uberprilft als Herstetler nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Talefon: 02736/4403-25
Producer acc. AD orkblatt WO/TRD 100 Telefax. 02736/4403-476
e-mail wakssenberg@busch-kunz‘da
- Stek. Produkt Abmessung .
nahlos . ) Abm.gemab DIN/ ANSI B.
Quantily Article seaml. Dimension Dim. ace.
4 T-gTICK 60.3% 33.7/ 2.9% 2.6 2615-1
Kom.-Nr.: POS. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Haneprifung
Works No.: ftem Delivery date  Your order Nr. Hardness test
125-133
14587 0100 17.05.05 1945 + 1946 )
warmebehandiung
Werkstofi F sT35.8/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Antorderungen
sauiraments
yaTUy 1262/12-0% DIN 2609 10803V 12 -01
AD-wid  AD-2000 ¥4 TRR100 HPLOG R
pie chem. analyse und aie mech.-techn. Werte
entsprechen dem VWerks tof £ P235GH pcl gemald
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstott Gitenachweis des Vormaterials
Coertificate o% base Matarial
Schmelze-Nr. Vormalerl_alzeugnis Hersteller pritdruck
Heat no. Cotificate of bass Matorlal  Manufacturer Tostpressure
207544 2/2019/23 MR sSEP1925
Analyse Chargennummey 2595 Erschmelzungsart E
Analysis Charge no. Melting process
Krit c sl MN P MO S CR N cy AL Ce
ME %o Yo % % % % %o % % %
Wert 0,080 0,220 0,490 0,010 4,050 0,008 0,170 0,180 0,170 0,024 3,228
Krit T NB N
ME s % %a
Werl 0,001 0,001 0,008
Mech.«technolo%;ische Prifungd
Mach -technologleal tost
Zugversuch Kerbschiagbiegeversuoh
Tenslle test Notched bar impact test
Prabe Nr. rmben- priiftemp. Streelégrenze Zugltestigk. Dehnuny Proben-  Praftemp. Probenform Kv1hschlagarbeit
age a m lage
Tast no. Pos.of  Testtemp. Yield strangth Tensile strg. Eiongaton  Pos. of Testtemp.,  Test-form impact value
sample *Cl N/} N/mmd] 9]  sample °Cc} {mm?]
20600292595 langs RC 335,00 437,00 40,90 0,00

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Tast report

Abnahme rifzeugnis

Inspection ceriificate

gemaf En1o204 3,18
ace. DIN 50049-3.1.B

t@:"': w0113797 0000
.

"
Commr
DIN EN iSO 9001: 2000
QA-N1.: 0410021 FAR]

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung. Die gestellien Anforderungenl sind erfiilit.
Visual inspection and dimension without objection The prescribed raquirements are met.

Busch + Kunz
GambH & Co. KG
Fittingswerk

18.05.2002
00

Busch+Kunz GmbH & .

Der Werkssachversté\ndige
Worksinspestor_————- - =

Datum:
Seite:
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Werkszeugnis
Test raport

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate

gemal EN10204 3.1B
acc. DIN 50049-3.1.B

Nr.: w0113803 0000
No.:

Firmenzeichen
- Manufacturer stamp Mark of worksinspactor

Busch + Kunz GmbH & Co, KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

DIN EN 150 9001: 2000
QA-Nr.: 081002171)

7S €
5 70

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Stempel des Werkssachverstandigen @
§

Datum: 18,05.05
Seite: 001

40721 Hilden
Deutschiand

Uberpriift als Herstelier nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stek. Produkt Abmessung
nahtlos . .
Quantity Article seaml, Dimension

3 T-STOCK 33.7 / 2.8

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr.
Works No.: jtem Delivery date  Your order Nr.

14587 0040 17.05,05 1945 + 1946
Werkstoff P €T35.8/1
Material
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W& AD 2000-W4 TRD102/203

Base material
Anforderunger
equiremsnts

vaTov 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4 AD-2000 W4 'TRB100 HPLOO R

Die chem. Analyse und die mech, -techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH 'TC1 gemas
EN 10216-2

TAD 2000/60
DGR97/23/EG Anh.T Kap.4.3
PSF

“Werkssachverstandiger:

Tolefon; 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476
a-mall  weissenberg@busch-kunz.de

Abm.gemaB DIN/ ANSI B.

Dim. ace.
2615-1
Harteprifung
Hardness test
120-127

wiarmebehandiung
Heat treatment

normalisiert

Bemerkungen
Comment

Priifdruck
Testprassure

SEP1925

CR NI cu AL )
% % S Y
0,070 0,090 0,220 0,024 o1el

Kerbschlagbiegeversuch
Notehed bar Impact test

Kennzeichnung

Marking

Werkstofiglitenachweis des Vormaterials

Certificate og base Matenial

Schmelze-Nr. Vormateriaizeugnle Herstellor
Heat no. Centificats of base Material ~ Manufacturer
210951 188733 MH
Analyse Chargennummet 4030 Erschmelzungsart E
Analysis Charge ho. Malting process
Krit G sl MN P MO S

ME Yo Y% % % % Yo

Wert 0,070 0,240 0,490 0,008 0,030 0,012
Krit T NB N

ME % % %o

Wert 0,001 0,001 0,008

Mech.-technologlsche Priifung

Mach.-technolagical test

Zugversuch

Tensile test

Probe Nt.

lage Gl Rm
Test no. Pos. of  Testtemp. Yield sirength  Tensile strg. Elon
sample [°C} N/mm4 MN/mm?
20330264030 langs Rt 311,00 407,00 38,5

Proben- Priifftemp., Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung
R

Proben- Priiftemp. Probenform Kerbuchlagarbeit

lage
Pos. of Testtemp.  Test-form  Impuct value
sample €l [mm?]

0,20

Fortseizung Seite: 002




Werkszeugnis
Test report

Abnahmeprifzeugnis (i Busch + Kunz
Inspection cerlificate
geF:'héB EN10204 3.1B ((é@ﬁﬁ? GmbH & Co. KG

ace. DIN 50049-3.1.B D‘I;?AEN lsodv%%lz‘-‘%loqo

-Nr.; 041 1 [
alr.: ®0113803 0000 Fittingswerk
0.

Datum: 18.05.2095
Seite: 00
Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Die gesteliten Anforderungen sind ortiillt. '
Visual inspaction and dimension without objection The prescribed requiremants are mat. Busch+Kunz GmbH &

Der Werkssachverstindige
et R TR —— S L -
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pd
Werkszeugnis e
Test report

Abnahmeprtzeugnie ( riiv— Busch + Kunz
gemanB EN10204 3.1B / 7

acc. DIN 50049 3.1B DINEI\I©IE9E§§1:RODO GmbH & CO. KG

QA-Nr: 0410021711

hlr.: W0113804 0000 Fittingswerk
o.:
Firmenzeichen @ Stempel des Werkssachverstandigen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, PosHach 1247, 57292 Burbach
sl-piping GmbH Datum: 18.05.05
Seita: 001
im Hock 10-12 ' o AD 2000/W0
D%%B’I/ZB/EG Anh.I Kap.4.3
40721 Hilden P
Deutschland ‘
) . Werkssachverstandiger:
Uberpriiit als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telofon: 02736/4403-25
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefax: 02736/4403-476
o-mall  weissenberg@busch-kunz.de
Stck. Produkt Abmessung .
nahtlos . . Abm.gem&B DIN/ ANSI B.
Quantity Adticla seaml, Dimension Dim. ace.
1 KAPPE 33.7 ]/ 2.6 2617
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best,-Nr. Harteprifung
Works No.: ltem Dellvery date Yout order Nr. Hardness test
14587 0030 17.05.05 1945 + 1946 120-130
wirmebehandiung
Waerkstoft F P265GH Heat treatment
Material 920°normalisiert
TLB-Vormat. EN 10028-2 DIN 17155 AD-2000-wWl TRD101 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
equirements
varavl252/12-01 DIN 2609/2617 M0803V/12-01
AD-W1 AD 2000-Wl TRB100 HPLOOR
Kennzeichnung
‘Marking
Werkstoffgtenachweis des Vormaterials
Carlificate of base Matarial
Schmelze-Nr. Vormaterigizeugnis Herstollor Prifdruck
Heat no, ‘ Qarﬁﬁcate of base Material  Manufacturer Testpressure
58312 04/407785 01 ys Steel Kosilce
Analyse Chargennummer © 3988 Erschimelzungsait  E
Analysis Charge no. Msalting process
Krit G 8l MN P MO S CR NI v GuU [
‘ME % % %% % % % % % % %o
Woert 0,160 0,250 0,770 0,009 0,003 0,012 0,015 0,012 0,003 0,026 284
Krit AL T -
ME % %
Woent 0,051 0,018
Mech.technolagische Prifung
Wach -tashhologicai test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile tast Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung lF’roben- Priifiemp. Probenform Ketbschlagarbeit
jage Re m age
Test no. Pos. of  Testtemp. Yiald strength Tenslle strg. Elongation  Pos. of Tost temp. Test- form impait value
sample [C] [N/mm?] (N/'mm?] [9%]  sample [°C} [mm7]
50330263988 quer Rt 419,00 513,00 33,0 0,00
2 +300 236,00 0,00 0,0 0,00
" Besiohtigung und Abmessung ohne Beanstandung. - Die geateliten Anforderungen sind ertiillt, Lﬂ " W
Visual Inspection and dimension wlithout objection The prescribed requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & ch.KG

Der Werkssachve: standige
Worksinspector
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222
Werkszeugnis 234

i

Test report
Abnahmeprifzougnis (i, Busch + Kunz
gomap maves 31s || CEEL GmbH & Co. KG

RA-Nr.: 0410021711

Fittingswerk

alr.: wW0113805 0000
0.,

Firmenzeichen % Stempe! des Werkssachverstandigen
Manufacturer stanp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57282 Burbach

- sl-piping GmbH Datum: 18.05.05
Seite: 001
" Im Hock 10-12° o ' - AD 2000/W0
’ DGR97?/23/EG Anh.I Kap.4.3
40721 Hilden PSF
Deutschiand
. Werkssachversténdiger:
Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Talafon: 02736/4403-25
Producer ace. AD-Markblatt WO/TRD 100 Telefax: 02736/4403-476
o-mail  weissenberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung .
hahtlos ) i Abm.gemaB DIN/ ANSI B,
Quantity Article seaml. Dimension Dim. acc.
3 T-$TUCK 21.3 / 2.0 26151
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Hértepriifung
Works No.: ltemy Delivery date  Your order Nr. Hardnass tast
14587 0020 17.05.05 1945 + 1946 125-233
Warmebehandiung
Werkstoff F SP35.8/I Heat traatment
Material normalisiext
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment

Antorderungen
equiremnsnts

vdr{v 1252/12-01 DIN 2609 MO803V 12-01
AD-W4& AD-2000 W4 TRB100 HP100O R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemald

EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstofigitenachweis des Vormaterials
Certificate og base Materidl
Schmelze:Nr, Vormaterialzeugnis Hersteller Priifdruck
- Heat no. Certificats of base Material  Manufacturer Testpressure
119989 41-207807/001/® Benteler SEP1925
Analyse Chargennummer 2919 Erschmelzungsart E
nalysis Charge no. Melting process
Krit Cc 8l MN P MO ] CR NI cu AL e
ME % %s Y % % % % % % %
Wert 0,100 0,180 0,470 0,006 0,050 0,005 0,090 0,080 0,150 0,030 n,222
Krit N
ME . %
Wett 0,007

Mech.-technoladische Prifung
Mach.-tachnological test

Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch

Tenslle test Notched bar Impact test

Probe Nr. Proben- Priiftemp, Streckgrenze Zugtestigk. Dehnung Proben-  Priftemp. Probenform Ketbschlagarbeit
lage Re m lage

Test no: Pos, of ~ Testtemp. Ylald strength Tenslle strg. Elongation  Pos. of Testtemp,  Test-form  Impnctvalue
sample [°Cl IN/mm?] N/mm# %} sample [*Cl [mm3]

20210202919 14ngs Rt 302,00 422,00 36,5 . 0,00

Forisetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Test report

Abnahmeprifzeugnis

Inspection certificate
geman EN10204 3.1B

acc. DIN 50049-3.
hlr.: w0113805 0000
0.,

Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual Inspection and dimenslon without cbjection

1.B DIN EN (5O 900): 2000
QA-Nr: 01410021711

TV Busch + Kunz

CERY GmbH & Co. KG

Fittingswerk

Datum:

18.05.2005
Seite: j 00 M
Die geateliten Anfordarungen sind exfiiiit. :

The prescribad requiremsnts are met.

Busch+Kunz GmbH & CU). KG

A,,Af.:-.....,l_‘—,',.ﬂ,-,wl,-.:-:-,u.‘-_ e s “Woykslnsp’ector 77777777 -

Der Werkssachverstindige
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pAG 22,593,

225,22%
Walcownia Rur Andrzej Sp.z0.0. | T (0048-77) 4 616 511
' ’ o Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No. 350/E/0p
Besteller-MNr.!
Order 1o,
3| Besteller:
i Ordered by
. i . 50005807/04
Herstellerfwaerer Walcowma Rur Andrzq Sp 7 0.0. - Zawadzkie’ ‘\fl/er;kSRT‘gL .
Manufactuce/supplicr : ork’s ReL
' Prufgcgenstand ~ Nahtlose Stahlrobre™ -~ Lingen-- - - 5000700
Itern: Seamless stee) pipes Lenght ]
Pruﬂ)edmgungen 128 100, AD-2000 4, TRD 102, DIS 2(48[11115.“ 10216-2, 18D G1/23/KG.
Test requirements:
k . §135.81, e hend 18 17178
g b entsprechend: g ipie2
Herstellung und Warmebehandlung warm gewalzt N
Manuf.process and beat freatment
Kennzeichnung das Prufgegenstandes oder auf dem Btikett:
Tdentification marks on item tested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A" . K Bescheinigung Nr. .
= Manufacturer is symbole Certificate No:
5 Werkstoffbez. X Probe-Nr.
- Material designation Test pieco No.
Erschmelzungsart Los Nr.
. Meliing process Pasts No.
: Schmelze-Nr. Stempel de Werksachverstandl en |
¥ Heat No. Inspector’s stemps 5 ﬂ_JlQ »RJ19
Lieferumfang: RI18
Quantity delivered
Los | Stick Gegenstand Scbmelze-Nr : Probe—NrT !
Pieces Description Heal No, Tett piece No. J
2B0{Rohre 21.3%X2 4249 32620/R/04 !
181 |Fires ' 42 42620/E/04
/ ) _a719| 424025  32621/B/W
810
*Obgrprdf nach AD 2000-Merkbiett WO/TRD 100 durch den TOV Humove:Suc)\sm-Anhlh
o P Verzicht auf Gegrnzehaung
Zertifiziert nach Dauc &e;lw mchﬂmto (9723/EG) durch die TOV CERT Zomﬁzlmmp
stedie fiir Druckgeriita GRUPPE; bensnate Stelle, Kenn -Nt, 00
Besichti afh rufun ohne Beanstandun Gesamt-Gewicht: vk
lnspccnon/cﬁge}nllkingg/mlmgsmm : & no objections g Total \?ngght ewicht 5
Die gestellten / Anfordcrungen sind 1t. (Prufergebmsse) erﬁﬂlt ........ 5345.00 £.5230
The requirements were complited with as stated in the appendix {test results)
Ort und Datum:
Place and date
WE .02.
ﬁgon No /243 Zawadzkle...%?g?..??.. 16
0&0400
OK10122 Specjalils;a ordynator
Anlagen 3 e ononr JoGEI Sriieszhol.
Enclosures Der Werksachv standige 1
Inspector




q_-_.__—-—-—...———,._—~r, ey

AnlageNr.: 1.
Appendix No.

to Certificate No.
PN-EN 10002-1+ACI : X

Brgebnisse der Zug- @d Kerbschlagbiegeversuche

\ Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0 Bescheinigung Nr: 350/8/05

.

Results of tensile und impact tests PN-EN 10002-5 R
Probenform
,,,,, T %mbe:}inm L L&P.C l’)mg(::::-pc. Re T 7‘m o Z‘. " A’ ”[:&ge . AV T iﬂ_lke;géf‘lie_ndf?g" T -
Test p')cc'es No. |Direction Tests N/mmn* N/mm' %  |Direction J Works
1,q | temperature , l.q °C identifications No.
— . Amn. b |mn i,
e (g0 |"2as {360 |2
£ 300 [>_ 140 480 ,
32620/1 20 | 320 440 | 37.0 |ew2rurmsirsod
32820/2 20 -| 310 440 37.0 {937/
32620/3 20 ). 320 440 37.5 4840
3 32620/4 20 320 440 37.0 .
32621/1 20 | 336 415 "38.0
3262172 20 | 925 425 a48.0
32621/3 ) 20 | 335 - 440 37.0
.32621/4 ‘ 20 | 335 459 36.5
300 185.8 -
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition }
Schmelze-Nr. , ) I3
Heat No. C Mn Si P -8 . Cr Ni Mo
424925 | 0.10 |0.61 | 0.32 |0.005 0.017 | 0.01 0.02
Konmolianalyse . A - : N N
Schmelze-Nr. N . : '
Heat No. | . Cu Ti Al N Nb B v
424925 | 0.02 0.020 ' ,.
. Te'chnologische Priifungen: -
J Technological Teats .
Ringfeltversuch o X andenProberohren - . - ¢
Ring liattening test ) on the tubes from wich tast pieces were taken .
" Ringaufdomversuch ’ : an jedem Rohr
Ring expanding test ) on ¢ach tubo : .
Aufweitversuch : an eincm Ende. . P ox
Dirift expanding test on ons tube end .
Ringzugversuch : an beiden Enden '
Ring tensile test of both ends . . . -
‘Wasserinnendruckversuch bar : * BOBAR o posiive  : X
“Hydraulic test ' R o : il .
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef ' positive
Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 ) ’
Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfiillt . -
The ductility requirements were complied with : .
Sonstige Prifungen o B ’ Specjali ,
Othutwg & : . . . : o . pecjalista plclor yrutor
Die gesteliten Anforderungen sind erfulle. =~ Der Werksachverstindige e SRACHHe, Sttt ;53

The requirements were complied with c. ) . Inspector




Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. (004877 4 616 511
' P Fax. (0048-77)4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1, B. | No. 349/E/05
‘ ' Besteller-Nr.:
e e e ——— Qrder no.:
.| Besteller: o
Y 3 Ordered by <
O e P =TT T T T N e e "':"ﬁ‘anuqﬁanjm
| ersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. Z 0.0. - Zawadzkie | WerksNi:
Manufscture/supplier : Work's Ref.No..
Prifgogenstand:  Nahtlose Stahlrobre “Lingen” T BOOOETOO
Tem: - Seamnless stee] pipes L . Leaght . :
Priifbedingungen: YAB 100, 4-2000 ¥4, THD 102, DIN 2448/1T176,E8 10216-2, P80 87/23/8G.
_nguequlrcmepts: - :
Werkstoff: §135..81, /P235E0 " entsprechend; DI 11118
Matecl;:ilﬁlsdggnalion - . acoording to m 10216’2
Herstellung und Wiirmebehandlung: warm gewalzt N
Manuf process and beat treatment .

Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
identificarion marks of item tested or on the (ag .- -

Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole ' Certificate No.
Werkstoffbez. + X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart o Los Nr. .
Melting process Parts No, -
Schmelze-Nr. : : Stemnpel des Werksachverstandigen :
Heat No. Inspcctg's stamp gent. NJ15,N019
Lieferumfang: NI19 RIS
Quantity delivered ' '
Los - | Stiick : Gegenstand T Schmelze-Nr.‘ Probe-Nr. |
Pieces Description : HeatNo, "1 Test picse No.
148 §°hre 21.3%2 4240251 M62/E/U
72 7P ) 424026| 32B2/E/04
246 _ 424926| - S2849/8/04
48 424925| 32650/8/04
bi4 Oberprilft nach AD 2000-Merkblutt WO/TRD 10D durch den TOV Hannover.Sechsea-Anhak
&.V. mit Verzicht sof Gagenzsichnung, L .
Zertiftdent nach Druck: erite-Richilinie (97/23/EC) durch die TOV CERT-Zentifizierungs-
stelle for Druckgerite deg TOY NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0048,
Besichti&ung/Maﬂprﬁfung: . ohne Beanstandung - Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions po objections : Total weight
Die gestellten Anforderungen sind 1t. (Priifergebnisse) erfuillt. Ve 3322.00 /. 3310
The requirements were complited with as stated in the appendix (test results)
C o Ort und Datum:
_Placo and date
’ WE/243 o
Waggon No /2 Zawadzkie
OK0400 .
OK10122 Specjalista Koopdynator
‘ Ing
Anlagen 1 " reeevssenndoachi
Encl(>51§es v ~ Der Werksachve




Walcownia Rur Andrzej Sp.z 0.0. .

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbicgeversuche'

Anla}gc Nr.: L.
Appendix No.

zu Bescheinigung Nr..  349/E/05

to Certificate No.

PN-EN 10002-1+AC1: .. X.

Results of tensile and impact 1ests . PN-EN 10002-5 K
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priiftempe- Re Rm A Lage [ Ay Herstelleridenti-
s et e ;11| S (et ARR] MR e e e fikation L
Test pieces No, | Direction| ~ Tests N/mm' N/mm' % Direction J " |Works
l,q | temperaturs 1.q °C identifications No.
AAAAAAA . Anfordc‘runggn . - 20 mmvﬁzaﬁ 360 o ~m.ip54u25u e ey miﬂ U
Required valgg:s f > 140 | - 480 : ) |
32622/1 20| 335 450 | 37.0 ; | aosARL
32622/2 ~20] 335 450 37.0 . S| se1AmmsLsL
3264871 20} 310 415 42 .4 §76//0/11/04
32648/2 ©20] 310 415 40.¢ SS3MA/E/1L/04
32648/3 201 320 430 37.4 . o
326855/1 20| 270 arH 46.0
3265572 . 20] 270 375 46.¢ '
300 |- 1856.4 : .
Chemische Zusammensetzung - Chemical: composition
Schmelze-Nr, | . , .
Heat No. C Mn Si P S Cr Ni Mo
424926 | 0.10 | 0.61 0.32 | 0.005] 0.017 0.01| 0.02
Kontrotlapalyse . . :
Schmelze-Nr. X ' .
Vieat No. . Cu Ti Al N Nb B A\
424925 0.02 0.020 ‘
Kontrollanalysc ’ ¥
Technologische Prifungen: -
Technological Tests .
Ringfaltversuch X an den Proberohren - X
Ring Nattening test on the tubes from wich tgst pieces were taken
Ringaufdomversuch an jedem Rohr
Ring expanding test ‘on cach tube
Aufweitversuch an cinem Ende : N Tox
Drift expanding test on one tube end
- Ringzugversuch an beiden Enden
. Ring tensile test - on both ends
Wasserinnendruckversuch bar 80HAR positive S ¢
~ Hydraulic test : : - . i
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef " positive

Magnetic erock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 -

Die Anforderungen an dic Verformung
The ductility requirements were complied with

Sonstige Priiffungen
Other tests

Dic gesteliten Anforderungen sind erfiillt .

The requirements were complied with

seigenschaften sind erfillt.

Inspector |

Der Werksachverstindige ....coceeinne
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Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. (0048-77) 4 616 51l
: Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Waijdy 1

& 500 Quality Certificate  PN-EN 10204 3.1, B. | No. 348/E/05
| ‘ Besteller-Nr.:
‘ Order no.:
- z Ev Besteller:
‘ % % 4 Ordered by
R i Wﬁ.%” T T R T T TS T T o RS I T W*W’OT/‘M A R
~ | Herstller/Licferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - Zawadzkie Werks-Nr.:
V / Manufacture/supplier ’ Work's RefNo.:
=4~ ! prifgopenstand:  Nahtlose Stahirohre FoUT T Lingen T gogos -
| lem: 88 Scamicss steel pipes Lenght 5000+700
Priifbedingungen: 0216
B | e & TaB 100, AD-2000 W4, TED 102, DIN 2448/17475,E0 10216-2,PHD §7/23/E6.
Werkstoff: $135.81, /0235 ntsprechend; Dill 17476
E g Material designation of ' Sugffngw . | 10236-2
- B3 | Herstellung und Wirmebchandlung: warm gewalzt N
smh | Manufprocess and beat treatment
' Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
. [dentification marks on item tested or on the tag
7Zeichen des Herstellers "A" X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificate No.
Werkstoffbez. X . Probe-Nr,
: Materia! designation TestpicceNo. !
Erschmelzungsart : . Los Nr. R B
Melting process ) Parts No,
Schmelze-Nr. X Stempel des Werksachverstindigen :
Heat No. , : ‘Inspecugs stamp . g NJ19,.RJ1H
Lieferumfang: '
3 Quantity delivered ‘ ‘ -
3 ‘| Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr| Probe-Nr.
g Pidces ’ Deacription : _ HeatNo. i Testplece No.
‘ 348 |Rolwe - 21.38%2 ' ' 424026 | 32617/E/04
_174 : | 424926 | W
/ 522 , g

" {-Ubecprif nach AD 2000-erkblatt WOTRD 100 durch den TOV Harsover Sachser-Aahal
¢.V. mit Verricht suf Gegenzelchnung.
Zeniftrient nack kafeti!bkich\ﬁn!e (9INYEG) durch die TOV CERT-Zertifizierungs-

stetie fir Druekge r TOV NORD GRUFRE; benanute Stellz, Kenn-Nr, 0045°
Besichti afipriifung: ohne Beanstandun Gesamt-Gewicht: m/k
Iuspecﬁon/cl%‘clgngg/gjdimgsions & no objections g Total weight ’ &
: Dic gestellten Anforderungen sind It. (Prisfergebnisse) erfiillt. - .3313.00 / 3340
| The requirements were complited with as stated in the appendix (test results)
: ' Ort und Datum;
Place and date
Waggon No WE/243 . 2005.02.16
VESE ‘ Zawadzkie
OK00400 o
0K10122 . Speqal&sla Ko
1
: v Joac
Anla en . asibsmanneternes
Enclosu%es 1 : _ . Der Werksachvérstindige ]

Inspestor




AnlageNr.: 1.
Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp.'Z 0.0. . za Bescheinigung Nr. 348/E/05

to Centificate No.
PN-EN 10002-1+ACI : X.....

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Resulls of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 i S
Probenform
Probe-Nr. | Lage | Prifiempe- Re Rmn Ay Lage ' Ay Herstelleridenti-
AU St WSS A~-TTT- Sl IV ISP i iberm e[ e s fikation T
Test pieces No. Direction Tests Nfmm' N/’ % Direction I Works
1,q temperature ) . Lq- °C jdentifications No.
Anfordetungen’ [T jmine . e PP O min, |- min., .
Required values Z0 235 360 25
: 300 P 140 480 —
32617/1 20 | 315 440 | 38.0| : 1R/
'32611/2° 20 | 325 440 8.0 - ‘ B3MBILLI04
326817/3 20 315 - 440 --39.0 1 .
32617/4 20 315 - 440 40.0.
AZTT4/1 20 . | 350 440 | 34. 5
327T74/2 20 | 350 440 34.5
300 | 185.8 -
: " Chemische Zusammensetzang - Chemicel composition .
Schmelze-Nr. N ‘ g .
Protons C Mn Si p | S Cr Ni | Mo
azag2s | 0.10 [0.61 | 0.32 10.005 0.017 | 0.01 | 0.02 :
Kontrollanalyse , : i
Schmelze Nt | Cu Ti Al N Nb | B vV
424925 0.02 13.020
Kontrollanalyse

Vi

‘Technologische Priifungen:

Technological Tests

Ringfaltversuch : X an den Proberohren - Lx
Ring flattening test on (he tubics from wich test pieces were taken ;
Ringaufdornversuch ! an jedem Rohr

Ring expanding test -on ¢ach tube )

Aufweitversuch : an einem Ende e ox
Dnft expanding test - on otic fube end ‘
Ringzugversuch : an beiden Enden

Ring tensite test . on both ends )

Wasserinnendruckversuch bar = BOBAR ' ‘ ' positive 4
Hydraulic test . . . o
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef - ’ positive

Magnetic crock detection lest PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfitllt .
The ductility requirements were complied with ' '

Sonstigé Priifungcn

Other tests

Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt . " Der Werksachverstindige ........J2aclfm Smieszhol

The requiremenis were complicd with Insppctor




Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. 0048-77) 4 616 311
: o Pax, (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 . (0048-77)
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No. 347/E/05
' Besteller-Nr.:
A Order no.:
F‘ﬁ g ? Besteller: t
'~ o Ordered by X
T '_ . , T o T T T T " AR S & AN “"’5()(}()5807 4 TR
) ‘Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie | Werks-Nr.
\V/ Manufacture/supplier : A Work's Ref.No.:

Y Foifecacnstand:  Nahtlose Stahlrohre T Lingen 50004 0,},
: a Item: 8o Seamless stee] pipes ‘ Langht 5000+700
@ | Prifbedingungen: g 10, 42000 W, 13D 102, 018 2A48/1T175, 8 10216-2,FID S1/23/86.

. €3 | Werkstoff: -5135.81, /P2356 entsorechend: I L7475
b g Material designation I,’, ' 8CCO )rfgu) e /8 10216-2

- | Yerstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzt N
F = Manuf.process end beat treatment )

Kennzeichnung das Prifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks ofl item tested or on the tag

Zeichen des Herstellers "A" 1 %X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is _symho}e Certificate Ng.
Werkstoffbez., X Probe-Nr.
Material designation Test piece No.
Erschmelzungsart Los Nr, _
Melting process PartsNo, _ A
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen : :
Heat No. . . Inspectgs slamp : & NJ15,NJ1b
Lieferumfang: ‘
Quantity delivered , h
Los Stiick . Gegenstand Schelze-Nr| Probe-Nr. ]
Pieces Description ’ Heat No. Test plece No.
290 [Rohre 21.3%2 424925 | R618/EM
234 | 424825 | 363H/L/M
W, 524
-t{,berplma’:‘ ﬁ)f %Mcﬂg;n WOTRD 100 durch den TOV HennoverSachsen-Auhalt
] O e e civioe Richtlina (97723/EC) durch dis TUV CERT-Zertifizierungs-
. tetle fiir Druckgerhte das TOV NORD GRUPPE; benenate Siclle, KenmNr, 0045°, '
Besichtigung/Mafpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/chiecking of dimensions no chjections : “Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It. (Prifergebnisse) erfillt, e 3564.00 / 3430
The requirements were complited with as stated in the appendix (lest results)
S o o Ort und Datum:
. Place and date
Waggon No WE/243 . 7.wadzkie. 2000:92:28.
OQE00400 .
0K10122 Speqal!lsmK r
t . Joachind Smieszkol
) Anlageﬂ 1 ................... i : e .. ..........
: Enclosures * Der Werksachverstindige

Inspectar

T e e e T . - » o]
AR G et PR T ok bl 0 S e Lot B et PN weaiinich o a %l
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AnlageNr.: 1.

Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. .z Bescheinigung Nr:  347/5/05

to Centificate No.
PN-EN 10002-1+AC1 : .. X..

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impaet tests PN-EN 10002-5 g @
Probenform
Probe-Nr. Lage | Priftempe- Re Rm | A - | Leage YA, . Herstelleridenti=| ..
Il IS, et~ MOSRUAY ISR R LSS [ fikation
Test picees No. | Dircction Tests N/mm’ Nfmm' - % Direcl_ioﬁ ] Works
b,q | temperature . . : L4 °C identifications No.
a . ,, [ T Y OO (|| PR, PRSP |:i N
i 20 235 360 25
‘ 3001 > 140 480 :
32629/1 20| 325 440 39.¢ : el SISMA/EALIOL
32828/2 20 3356 440 39.0 . 5227878111104
32628/3 20 325 460 38.( . .
- 32629/4 20 328 450 38.
32634/1 20 330 460 ar.
32634/2 . 20 310 460 7.
326834/3 20 320 445 38.
32634/4 20 320 455 38.
300 186.¢ -
, Chemische Zusanmmensetzung - Chemical composition
SchmelzeNe. | €. Mn st | P | S Cr Ni | Mo
424925 - 0.10 0.81 0.32 | 0.005| 0.017 - 0.01 0.02
| Kontro!lnualyse ‘ . 7
ShmelzeNe | ¢y | T | AL | N | Nb B v
424925 | 0.02 1.0.020 ‘
Kontrollanalyse

Technologrische Priifungen: -

Technotogical Tests

" Ringfaltversuch . HD 4 anden Proberohren - T X
Ring 1latiening test on the tubes from wich test picces were taken

- Ringaufdornversuch -: an jedem Rohr
Ring expanding ltesi . on cach tube .
Aufweitversuch : an einem Ende oo X
Drift expanding test  * _ on ons tube end
Ringzugversuch : an beiden Enden
Ring tensile test on both ends ‘ .
Wasserinnendruckversuch bar ~ :  B0BAR - positive X

- Hydraulic test - s ‘ : v i ) S '

© Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive

Magnetic crock detection lest PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfullt ,
The dugtility requirements.were complied with ’

Sonstige Priifungen B Specjalista Kogrdypator
Qther tests ] ’ 1

. » . ) V \ . ! g
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstindige J"“"h Sm'e“zw

The reguiremeats were complied with Inispector

L Ea




Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. | Tel. (0048-77) 4 616 511
‘ - Fax. (0048.77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1, B. | No. 344/E/0
. Besteller-Nr.:
Order no.:
4| Besteller: , _, )
§41 Ordered by . . :

e S SRRSO o T T LT e RONGRBOT Y04
Hersteller/Lieferer  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - Zawadzkie Werks-Nr.:
Manufacture/supplicr ‘ Work's RefNo.:
prifgogenstand:  Nahtlose Stahlrohre -~ Lingn 50004700
Tten: Seamless steel pipes Lenght
Pritfbodingungen: TRE 100, AD-2000 ¥4, TAD 102, DIW 2448/171715 508 10216-2,PER §1/23/8E.

est requuemcn!s:
Werkstoff: §T35.81, /02356 ’ entsprechend; DI 111
Material designation according to /0 10216-2
Herstellupg und Warmebehandlung: warm gewalzt N
Manuf process and beat treatment
Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett: .
Identification marks on item tested or on the tag .
Zeichen des Herstellers "A"  : X Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificate No. »
Werkstoffbez, . 1 X ‘Probe-Nr.
2 Material designation Test piece No.
. Erschmelzungsart : Los Nr.
. Mehing process Parts No. :
: Schmelze-Nr. : : Stempel des Werksachverstindigen
A Heat No. Inspecmg’s stamp . gel RJ15 )
- Lieferumfang:
2 Quantity delivered ’ :
‘ Los Stiick Gegenstand ~ {Schmelze-Nr{ Probe-Nr.
\ : Pieces . Description - Heat No, Test picce No.
: 106 %ohre 21.3%X2 416227  38d/EM
' pes ‘
‘Uberpmﬁ ach AD 2000-Mexkblstt WO/TRD 100 durch den TOV HennoverSechaen-Anhall
M 'Vu'zicmbmc?v%wfﬁagquchumwg._a 97/23/6G) durch dip TOV CERT-Zertifizi
. lzfe;'lle‘hig:rl‘)almcl:‘smw 7 T! \,}INOR‘% RUPPE; benannie S°tellc, Kena N, 0045"@#-
Besichtigung/MafBprifung: . .ohne Beanstandung - Gesémt-Gewiéht: m/k
Inspccﬁon/ct;gelcllgingg/ydinwgsions B : no abjections g Total weight ~ - . £
Die gesteliten Anforderungen sind 1t. (Priifergebnisse) erfilllt. e 11800 / Jio
) The requirements were complited with as stated in the appendix (test results)
¥ ‘ " Ort und Datum: -
: Place and date
243 , 2 02.
C\,Zai%’gon No WE/ Zawadzki 005.02.18
OEQ0400 -
0K10122 j
3 Anlagen S :
Enclonse : Der Werksachverstindige
- [n§pector
l ol L .,;z&ﬂl-’.?-".?.Eﬁ..‘.i;:é_.-.\:-z,). ik o e WE e WS




A eNr.: 1,
. - : ) Appcmﬁ x No.
Walcownia Rur AIldI'ZGJ Sp Z 0.0. zu Bescheinigung Nr.: 344 /E/0%
to Certificate No. '
PN-EN 10002-1+AC1 . . K.
Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbxegcversuche
Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 i o
Probenform
Probe-Nr. | Lage | Prifternpe- |  Re. | RBm_ ..} A._.| lage. | Aypomsr | Herstelletidenti- -
"““—‘7 SR tatur T e - s D RUSe fikation
“Test pieces No. | Direction] - Tests | Niom' N/mm® % Dircetion ] Works
i,q temperature l,q °C identifications No.
‘|- Anforderungen N L O ming o o e Wi
Required values 20 235 360 25 .
Q0 { > 140 _480
32640/1 20 | 320 445 | 35.0 /M1
2 20| 330 440 35.0
300 | '181.2 : !
Chemische Zusammensetzung - Chemica] composition ,
Schmelze-Nr. . ‘@ ' ' g
fieal No. C Mn Si P 5 Cr Ni Mo
415227 0.13 | 0.58 0.30 | 0.007 | 0.018 0.02 | 0.02
Kontréllanalyse ‘ ) o i
Schmelze-Nr. X . .
Heat No. Cu Ti Al N Nb B A\
415227 0.02 0.018
Kontmllanalyse
Technologr ische Priifungen:
Technologxcal ests
Rihgfaltversuch 4 an den Proberohren - S 4
Ring ﬂanenmg test . on the tubes from wich test pleces were taken -
ngaufdomversuch an jedem Rohr
) Ring expanding test . on each tubs
Aufweitversuch an einem Ende X
Drift expanding test on one tube end
Ringzugversuch an beiden Enden
Ring tensile test on both ends ,
Wasserinnendruckversuch bar B80BAR _ positive . X
Hydraulic test
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef - positive
Magnetic crock detection lest PN-EN10246-1 pkt 5.2 ot
Die Anforderungen an die Verformungselgenschaﬁen sind erfullt .
The ductility requiremenis were complied with - ' i
Sonstige Prifungen Specjalilit: Koorgynator
Other tests o :
V' Joachim@mieszkol
Die gesteliten Anforderungen sind erﬁlllt Der Werksachverstand1ge wovesseflon bevierearesnebanes

The requirements were complied with . Inspector




B MR LR
‘

Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. (0048-77) 4 616 511
Fax. (0048.77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 ax. (0048-77)

Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. | No. " 845/E/05

Besteller-Nr.*
. | Orderno.:
r‘ﬁg Besteller: . :
% Ordered by . - )
A Tr__“._sa _"',7 "Tf"'#j‘""",""'“"‘" ST T T T T T L SRR SN ,"'*T‘WO7’
k Hersteller/Licferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie Werks-Nr.:
\V/ Manufacture/supplier Work's Ref.No.:
T e Priifgegenstand:  Nahtlose Stahlrohre TTLangen | 5000270
3 m liem: Scamiess steel pipes  Lenght
o Priifbedingungen:  1a 108, 102000 ¥, 10 02, DI8 2440/L1076, 04 10216-2,PID S1/2/86.
E ‘est requirgments: - - i
Werkstoff: 535,81, /F235GH ‘ entsprechend: DIE 471
' g Malerial designation m ’ accarding to /162162
' 3 | Herstellung und Wirmebchandlung: ‘ warm gewalzt - N
"\ mmmdh | Maoufprocess and beat treatment '
" Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett: :
Tdentification marks of) item tested or on the tag
" Zeichen des Herstellers "A" % Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole Certificate No. )
Werkstoffbez. X ‘Probe-Nr.
Material designation ) Test picoe No.
" Erschmelzungsart o Los Nr.
Melting process - Parts No.
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen :yy
Heat No. . . lnspcqug's stamp , B8 ‘ny19,NJ19
Lieferumfang: ' ' BJ15 .NJ13
g Quantity delivered » .
Los | Stick -~ Gegenstand’ ~ |Schmelze-Nr| Probe-Nr.
L , Pieces - .. Description Heat No. Test piscs No.
X "107 |Rohre " 21.3%2 416487 | H282/BN6
250 |PP* , . 416487 | NBYBAS
O 124 |- - = : | 416487 | XBY/ANS
o | 244 | : 416487 | 3021/2/6
( TZD | berprish nach AD 2000-Meskblutt WO/TRD 1060 dorch den TOV Hanmaver:Sachssn-Anhall L '
e e.V. it Verzicht auf Gegenzeichoung.
Zerdfirieat nach Druckgorkl Richtlinie (§7/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungs-
steile Bir Druckgerdile NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 00457,
Besichtigung/Malpriifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions .00 ohjections Total weight
Die gestellten Anforderungen sind It, (Priffergebnisse) erfillt. e 4673.00 / 4560
The requirements were complited with ss stated in the appendix (test results) .
' o Ort und Datum:-
. . Place and date
Waggon No WE/243
Car t%)g ) Zawadzki
0OK00400 . : ) .
0K10122 ' © " Specjalisia Koo
‘\
Anla en veeseiosrrrnrae eveesffescer e
Enclosxgm 1 ‘ Der Werksachverstindige
[r‘lspector .
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Anlage Nr.: 1.
Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp.'Z 0.0.  zuBescheinigungNr:  345,/1/05

to Certificate Na,
PN-EN 10002-1+ACI :...X

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagblegeversuche

Results of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 P X
Probenform
Probe-Nr Lage | Priiftempe- Re Rm A, Lage | A, .. . .fHestellerdenti-f  ooofooom
LI a1 ettt B P N R R Tikation
* Test pieces No. ‘| Direction| ~ Tests Nfom' M/mmn’ . % Direction ] Works
1,q femperature . 1,q °C identifications No.
' .|~ Anfordcrungen- - - R e mi‘n IUUUGTGN PO min .. |-t . 1 (T T
Required values 20 23% 360 - 25
- 300 > 3140 .
30282/ - 200 330 435| 34.p 86/4/R/2/
30282/ 200 320 415 35.6. ~ 10//R/2/0
30283/1 20 - 335 455 34.0. BN
30283/ 201 - 330 . 445 34.p 84787842/
30283/3 1 20 318 4301 37.p
30281/1 L 200 - 328 410 38.6
30201/ : 20 326 400 40.0 '
30291/ : 200 335 415 38.p
30281/4 , 200 3456 410|  38.p
‘ 300|  208.p -
Chemxsche Zusammensetzung - Chemical composmon
Schmelze-Nr. .
HeatNo. C - Mn Si P S Cr Ni Mo
216487 | 0.09] - 0.57 | 0.20| 0.007 0.018| 0.02 0.02}
Kontrollanalyse : . . : o
Schmelze-Nr.: ~ . T a1 . : :
Heat No. - Cu Ti Al N Np |- B A%
416487 | 0.02 0.035| 0.007
Kontroflanalyse : : : '
Technolo%lsche Pruﬁmgen
Technological Tests
Ringfaltversuch . "t x -andenProberohren X%
Ring Hattening test : on the tubes from wxch test pxoccs were taken )
Ringaufdomversuch i : an jedem Rohr ‘
Ring expanding test . . on each tube
Aufweitversuch S i an cinem Ende ‘ o %
Diift expanding ted on one tube end :
Ringzu%versuch : ani beiden Bnden
Ring tenstle test o on both cnds
Wassermncndmckversuch bar T BOBAR ' positive : X
Hydraulic test- - e o ) ‘
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
Magnetic crock detection test PN-EN10246-1 pkt ’
Die Anforderungen an die Verformungsclgcnschaﬁen sind erﬁlllt ,
The ductility reguirements were complied with .
Sonstige Priifungen
Other tests .
Dic gestelltesi Anforderungen sind erﬁxnt DerWerksachverstandlgc- S ATNENNY / SO o]
The requirements were complied with ‘ Inspector ) .
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Walcownia Rur Andrzej Sp.2 0.0, | Tel (0048774616501
ol Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 ax. (004877)
e Quality Certificate PN-EN 10204 3.1, B.| No. 346/E/05
A ‘ : ' Besteller-Nr.: ‘
‘ Order no.;
H’W Besteller: '
lé? @@ Ordered by
——— EemmmsE————EE e bR I T an08807404 4
e Hersteller/Licfercr  Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0. - Zawadzkie “Werks-Ne.:
\V/ Manufacture/supplics ' : . ' Work's Ref.No.:
1 prijfgegenstand: Nahtlose Stahirohre R T Lingen . mo00s
3 a Tieo: gog Scamless steel pipes Lenght 5000+700
2 Priifbedingungen: |
E £ | D e ¥25 100, A3-2000 N4, TED 102, DIN 2040/L7075,88 10246-2,PED §7/29/55.
. ¢ | Werkstofft £Y25.81,/p23568 entsprechend; 318 11118
c Material designati(m * according to m 10216"2
% '&2 | Herstellung und Wirmebehandlung: warm gewalzt . ‘ TN
— Manuf process and beat freatment i . :
‘ Kennzeichnung das Prﬁfgegenstandes oder anf dem Etikett:
o Identification marks of item tested or on the tag ’ _ .
] Zeichen des Herstellers “A" % _ Bescheinigung Nr.
. Manufacturer is symbole Centificate No.
Werkstoffoez., X Probe-Nr.
Materinl designation Test piece No,
Erschmelzungsart Los Nr.
Melting process Parts No. : o ; .
Schmelze-Nr. ! Stempel des Werksachversténdigen
oot No. Decnaiors stamp 20 1 NJ19.RI19
Lieferumfang: RJ18
Quantity delivered
Los Stiick Gegenstand Schmelze-Nr) Probe-Nr.
Pieces Déscription . HestNa, Test piect No.
250 [Rohre 21.3%2 424025 | MBU/L/M
188 {17 424926 NMY/LM
j 230 424925 | SB48/E/04
668
#{Jberprilft nach AD 2000-Meckblat WO/TRD $00 durch den TOV Hannover.Sachsen-Analt
&.V. mit Verzicht auf Gegenzelchaung, . .
7 entifiriert nach Druck itc-Richtinic (97/23/BG) durch diz TOV CERT-Zerti fizferungs-
sielle fir Druckgerite der TOV NORD GRUPDE; berannte Stelle, Kenn-Ne, 00457,
Besichtigung/MaBprifung: ohne Beanstandung Gesamt-Gewicht: m/kg
Inspection/checking of dimensions po objections ' “Total weight .
Die gestellten Anforderungen sind 1t. (Pritfergebnisse) erfilllt. e 4505.00 / 4460
The requisements were complited with as stated in the appendix (testresults) -
S Ort und Datum:
Place and date
Waggon No | WB/243  zawadzkie
OR00400
OK10122 . Specja]iI::lt: Koghdynator
‘ \ i :
Anlagen el
Enclosugres Der Werksach: erstindige
Inspector '
i b Lealin %




Anlage Nr.: 1.
Appendix No.

Walcownia Rur Andrzej Sp.'Z 0.0. + zu Bescheinigung Nr.: 346/E/05
to Centificate No.
PN-EN 10002-14AC1 : K.

Ergebnisse der Zug- und Kerbschlagbiegeversuche

Results of tensile and impact.tests PN-EN 10002-5 Ko
Probenform
Probe-Nr, | Lage | Prifemper. | RE oo RIowo o Ay Liage Ay oo Herstelieridendic}
e > e T e . : e BN ‘ fikation
Test pieccs‘No. Direction Tests N NAwom’ % Directian ] ‘ Works
l.g temperature v b °C identifications No.
- Anforderungen R L e Vasn min, o | pmin
Required values 20 236 360 25
00 140 480 i
32644/1 20 320 440 38.0 fErL/1 /04
J2644/2 20 330 440 ’ 3875 fA/ENL/0L
32644/3 20 33% . 445 38.b T5/1/R/11/64
3264474 20 330 440 . 38.0 ‘
32648/1 20 330 480 39.0
32648/2 20 330 450 39 .0
32648/3 20. | 325 445 39.6
300 185.8
Chemische Zusammensetzung - Chemical composition
Schmelze-Nr. : . : g
Heat No. C Mn Si P S Cr Ni. Mo
424925 |0.10 |0.61_ |0.32 [0.005 B-017 S| 0.0% [0.02
Kontrollanalyse ) ‘ . ) : i
Schmelze-Nr. . ] ¢
SchmelzeNr | cu | T Al N Nb | B \
424925 0.02 . 020
Kontrollanalyse

Technologische Priiffungen: -

Technological Tests  * : . !
Rin%‘faltversuch X an den Proberohren ' X
Ring Nattening test on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdornversuch : an jedem Rohr
Ring exponding test on cach wbe ’ .
Aufweitversuch : an einem Ende S X
Drift expanding test on one tube end
Ringzugversuch : an beiden Enden.
Ring tensile test on both ends \
Wasserinnendruckversuch bar @ 80BAR .. positive : : X
Hydraulic test | Com
Wirbelstrompriifung niach anstelle der Wasserdruckpruef _positive

Magnelic crock detection tost PN-EN10246-1 pkt 5.2

Die Anforderungen an die Verformungseigenschaften sind erfilllt .
The ductility requirements were complied with

Sonstige Priiffungen - : " Specjalista Kogr
Other (ests T

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Wcrksachverst'a:.ndi‘ge‘...... J"“".’!i &

The requirements wete complied with . Inspector
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{nterfer Rohrunion , Prufbericht tiber ‘ me ﬂ " R Oh Nni ol l
Qualitatssicherung die durchgefihrte |
46562 Voorde Wareneingangskontrolle A ORGP
Hersteller: Maxh(tte Blatt 1 von 1
DAge of
Priffgegenstand: nahtl_ose Rohre
*’:f T (Abmessung: e 11’4’,3}":3’,6’»"?4?1'1"¢~'"£'*’——“ﬁﬁ'a"rge:’31 TSI T S =
Woerkstoff: ST 36.81 Prafumiang: Stichproben
- ~{Kennzeichnung: T Hersteller T cherge T LXYTLT
durch Haristempelung ‘ Werkstofl Abn.Stempe)
Dle Messung erfolgte an einem Ende der Rohre
Messung Wanddicke (mm) Aulten-Durchmesser (mm)
A B | ¢ D A-C B-D
1 34 33 36 35 1142 1146 |
2 3.3 32 34 35 114,1 1138
)
visuelle Beslchtigung:
Befund: ohne Beanstandung
S 070306 |Datum:  07.03.05 Da
date date date
Oort Voerde Ort: Voarde Ort: i
place placa place
~~~~~~~~ s o APr0fer - Lefering - Prifaufsicht: . O |sachverstandiger: . .. . - . - | D
erator aupenision expert !
4 i
Ersiadt; ULk

Rev.01 - 00.09.2004

STINNES V.. 1467600 211383.00 1845 1846 13.06.2005 2079885007 52V.2 - : -
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Abnahmepxriifézeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

Customer: Certificate No.
Kunde ZLQQ Z‘*‘% Zeugnis-Nr.
121247
Date / Datum
) , ) ..27.03.03 TH
Our Order / Item No.
. . _Unsere Kom. /Pos.Nr.
Order No.
Bestell-Nr.
Article tees, welded
Artikel T-Stiick, geschweiftt
QLy. 500 Dimension/ Abmegsung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stick 21,3 x 1,6 1.4541

Recuirements/ Abnahmebedinqunaen:

Base materlal

DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / TRB 100 V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2615—Tl/2609/TRD100/AD2000—W2/VDT&V 1252

Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / WiArmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory

Interkristalline Korrosion

ohrie Beanstandung

PMI base~ and fillermetal as applicable
Grundwst./Schweifin. soweit anwendbar

100 % satisfactory
ohne Beangtandung

Marking

Welding bevels

Schweifiphase dgemaf

acc. to DIN 2559 B1l.,1K1 (I)

P NI
-1.4541

CH: 753 237

visual and dimensional contr,
Besichtigung und Makontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

21,3 x 1,6-W
DIN 2615 Tl

NDE/ZEP

10% FE der Schweifinihte gemdR AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:satisfactory

_...Germany R
manufacturing date

‘Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edalstabl Press + Stanzwerk

Kuhleshitte 85, 47809 Xrefeld Telefon (02151) 517-0
Herstellar nach AD WO TRD 100 gemif Zulamsung Baricht Nr.WB 530
THv-Rhainland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet

190 9001 /EN 29001 Nr. 041004098 '

g 127 02/56 B1/QD

aheet 1 of 2
Blatt von

CBRT.-No: 0 w®a#w»w 0Q




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnabmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049

\k'f/
Y

Wiih.Schulz GmbH
Werk Xrefeld
Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitatsgicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften ‘
Heat No. 753237 Test No. 035658-24
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- yield Tennlle Elon- Reduc~ Inpact Hardnossg
cemp. 8trength 8trength gation tion strength
{ geyeckgyense Zug- Dehnung Kerbschlagzéhlgkeit Hirte
- ~paE ErgReTE T e T e -
- N _— 1bf-- -
N/wmm? ¥ ] ¢
rRequ.| T | 20 200 235 500~ 730 35
golY |- -~{— - - — I P - et - - - e .
n| 20 243 280 539 55,6 152 - 167
L 20 25% 293 s50 57.7
Chemical Analysis Melting process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 753237
acc. to base matexial certificate/gemal Vormaterialzeugnis
(__% ¢ % 81 % Mn % P % 8 % o % NL % Mo % T % B % %
0.032 0.380 | 1.380 0.023 | o.0050 | 17.280 3,310 0.430
% Ta % N %V % Cu % Ce % Kb % al % Co % PFe % Pb ‘
0.0130 | \

Remarké/Bemerkungen

This testimonial and aertification respectivaly is recorded by computerays

Alteration or use for other products are ragarded ag
criminal jurisdiction.

pieses Teugnis baw. diese Beschelnigung wurde mit Hilfe d
veréndexungen sowie vVerwendung fdr andere Brzeugnlase wer

atratrecbtlich verfolgt.

faipitication of documents and will be subject to

or EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.
den 8l Urkundenfhlschungen und Betiug

tem and ia valid without signature.

THXS IS TO CERTIFY THAT THRE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURAT
" OFRKATIONS PERPORMED BY SCHULZ ou‘st“suncoanhcrons‘ARx'IB”coHPLIAK
LISTED IF £0 STATED ELSRWHERE IN THIS CNTR. WB HEREBY CERTIFY THAT TH

CONVERSXON CONFORMB TO THE APPLICABLRE DIMENSIONAL REQUYREMENTS .

g AND THAT ALL T2ST REEULTE AND
cz”wxwu“wux”MATnnxAL“SPECIFICATIous
{E MATERIAL USED FOR PRODOUCT VORM

27.03.03
. e o o ”Dnta,ﬁv"w,QUALITX,anTIFIKATION REPRESENTATIVE .
Datum WERKHSACKVERSTANDIGER

s

Wilh. Schulz GmbH rpparate
Kuhleshiitte 85, 4780% Krefeld relefon {02151) 517«0
Karsteller nach AD WO TRD 100 gemiff Zulassung Baricht Nr WE 530
7GV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird vexzichtet

180 9001 /EN 28001 Nr. 041004098

£ 127 02/96 Bl/Qb

- und Rohrleltungshau Bdelatahl Praess + gtanzwerk

ghaet 2 ot 2
Blatt vor

CERT.=No; 0 «%#wx 00

E
\
g
|
|
|
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24

Q) CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GubH YA
\‘ l abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
\.J and/und BN 10 204 Qualitétssicherung
Customexr: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
149089
Date / Datum
. § — . : . 08.12.04 BLU ] e
our Order / Item No.
— N B - ) | Unsere Kom. /Pos.Nr.
Oxrder No.
Begtell-Nr,
Article reducers conc. welded
Artikel Reduzierungen konz. geschw.
Qty. 500 | Dimension/ Abmessung Materlal Grade/Werkstoff-Nr. |
stlick 60,3x2,0 / 33,7x2,0 1.4541 |
Requirements/ Abnahmebedinaungen:
pase material| DIN 17457 PK2 / AD2000-W2 / V=1,0 |
vVormaterial AST
Article DIN 2616~T2/2609/TRD100/AD2000~W2/VdTﬁV~1252
Artikel Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / WArmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wagser

Corroelion test DIN-EN-ISO 3651-2

Interkristalline Korrosion

gatisfactory
ohne Beanstandung

PMT base- and fillermetal ss spplicable
Grundwst./Schweifin, eoweit anwendbar

100 % amatisfactory

ohne Besnstandung

Welding bevels acc. to
schweifkphase gemaf

DIN 2558 Bl.1lKl (I)

vigual and dimensional contzr.

without complaints
ohne Beanstandung

Besichtigung und MaRkontrolle

NDE/Z£P

10% FE der Schweifnihte geméfs AD-HP s/3: 0.B.
10% PT of welds acc., to QKA 8 Rev.6:satisfactory

- __. .. Germany .

Marking

PMTI
-1.4541
CH: 4011624

60,3x2,0 /
33,7x2,0-W
DIN 2616 T2-X

manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH apparate-
Ruhleshitte 85,

und Rohrleitungsbau Edelstahl Presa 4 stanzverk
47809 Krefeld Telefon (02151) S17-9 :
‘Hersteller nach AD WO TRD 100 gemaR Zulassung Bericht Nr .WR £30

2V-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

130 5001 /EN 25001 Nr. 041004098
g 127 02/96 BL/QD

1 of 2
von

sheet
Rlatt

CERT.-No: 0 ##%»x* 0}



'V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
\‘ l Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

‘~ ace. to/nach DIN 50 049

and/und EN 10 204

Wwilh.8chulz GmbH
Wwerk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4011624 Test No. 048123/03
Schmelze Nx. Probe Nr. J
Test- Yield Tensilae Elon- Reduc- Impact Hardness
temp. gtrength strength gation tion strength
pxif- streckgrenze Zug~- Dehnung Ein- Kerbachlagzihigkeit Harte
UUU—— O -V R ———— DN LY1F 11 .S - T e
e B P o Lt 0, 2% 308 T e R I T --Brinell
b e e xsTO N/mmT o N/mme i CKSTT T - - Nfwma s ] T AT T i T -
Hequ.| L 20 200 235 500~ 730 35
Soll
Bas | L | 20 254 287 572 59,8 152 ~ 172
pas | L | 20 261 296 583 57.6
Chem;cal Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse = Heat No./Schmelze Nr. 4011624
{ . acc. to base material certificate/gemdls Vorm terialzeugnis
L \
[_ % ¢ % st % Mn % P % 8 % Cr % Ni % Mo LRS! % B ] %
0.032 0.320 1,510 0.024 | 0.0040 | 17.320 9,140 0.400 j
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % AL % Co % Fe % ¥b
0.0120

Remarks/Bemaerkungen

P ——4

criminal jurisdiction.

gerafrachtlich verfolgt.

This testimonial and cartification respectively is zacorded by computersysten and is valid without signature.
Alteration oxr umse for other products are regarded asg talgification of documents and will be subjact to

Diesas Zsugnis brw. diese Beseheinigung wurde nit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift glltig.
Verinderungen scwlie verwendung £dr andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilschungen und Bstrug

CONVERSION CONWORME TO THR APPLICABLE VIMBNSIONAL REQUIRRKMENTS,

THIS I8 TO CERTYPY THAT THE CONYENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
| opErarzoNs, PRRYORMED. BY SCHULZ OR ITE GUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRCIFICATIONS
LLSTED Iy SO STATBD ELSEWHERE IN THIS CMIR. WE WEREBY CERTIFY TEAT THE MATBRIAL USED FOR PRODUCT FORM

08.12.04
Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
SV - - e e e . Datum-—- ——— WERKSBACHVERSTANDIGER - _J
Wwilh. Schulz GmbH Appazate- und Rohrleitungsbau Edalstahl Press + gtanzwaxk shest 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von

forsteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulaasung Bericht Nr WE 530
Tv-Rheinland / muf eine Gegentelchnung wird verzichtet

180 3001 /EN 25001 Nr. 041004098

g8 127 02/96 BL/QD

CERT.-No; 0 #¥w¢* 0U
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“v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

\“, Abnahmeprifzeugnls 3.1 B

acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GubH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualit&tssicherung

Customer:
Kunde

3Ly LS

sl-piping GmbH

Certificate No.
Zeugnis-Nx.
155285

Date / Datum
18.05.05 BLU

DA 1 (1 < VoY od i N0t i A S S e T |

Interkristalline Korrosion

40721 Hilden Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos N1
i R ) i " WSP060088 04
Order No. 1645-WG
Bestell-Nr,.
Article reducers cone, seamless
Artikel Reduzierungen konz. nahtl.
Qty. 2 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stick 88,9x2,3 / 60,3x2,0 1.4541
Requirements/ Abunahmebedinqungen:
Base material| DIN 17458 Pk2/AD2000-W2
Vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRD160/AD2000-W2/VATUV-1252
Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Wirmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wassexr
Corroslon test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory

ohne Beanstandung

PMI base- &nd fillermetal as applicable| 100 % satisfactory
Grundwat./Schweifn. soweit anwendbar ohna Beanstandung

Welding bevels acc. to DIN 2559 B1l.1K1 (I)
Schweiffphase gemafd

Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung

"NDE/ZEP

Marking

PMI
-1.4541

CH: 214920

88,9 x 2,3 /

DIN 2616 T2-K
Germany
manufacturing date

visual and dimensional contr. without complaints \E? 60,3 x 2,0 8

Wwilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelatahl Press + Stanzwerk gheet 1 of &

Ruhleshiitte 85, 47803 Krefeld Telefon (02151) 5170
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemff Zulsssung Bericht Nr.wWwak 530
Tiv-Rheinland / auf alna Gagenzelchunung wird verzichtet

IEQ 9001 /BN 29001 Nr. 041004088

... 8 127 02/96 B1/QD

Blatt von

CBRT.-Noi @ *=x»x% Q0




.| OPBRATIONS. PERFORMED BYWSCHULZWORVITB.SUBCONTRACTQRBMARE—IKHCOMPLIANCB WETH.THE MATERIAL. SPECIFICATYONS

v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ / Abnahmepriifzeugnie 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 048 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitltssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 214920 Test No. 92598 |
Schmelze Nr. Probe Nzr.
Teat- Yield Tengile Elon- Raduc- Inpact Hardnesd
temp. gtrength Btrength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug~ Dehnung Ein- Kerbschlagzihighkeit Harte
Y B i £ ” S s g OhiTi srsrm et i o T R At
R e e | T T T e ] Bl
. “—s0 “Tksr |TN/mms T R/mme T KST | N/mm? ¥ ¥ ¢
Requ.| L 20 180 218 460- 680 35
Bas | L 20 233 263 549 44.8 149 - 184
Bas | L | =20 250 281 565 46.2
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : AOD 1
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 214920
acc. to base material certificate/gemdfd vVormaterialzeugnis
% C % 81 % Nno % ? % 3 % Cr % NL % Mo % TL % B % %
0.064 0.280 1.620 0.021 | 0.0060 | 37.360 | 11.280 0.410
% Ta % N %V % Cu ¥ Ce % Hb % AL % Co % Fe % ¥b
Remarks/Bemerkungen N

this testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and ig wvalid without smignatuve.
Alteraticon or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

pDieses Zeugnis bzw, diese Rescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gGltig.

verinderungen sowie Verwandung tdr andere Erzeugnisse werden ale vUrkundenfAlsohungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND

LISTED IF 80 STATED BLSEWHERE IN THIS CHMTR. WE HEREBY CBRTIFY THAT THE HATERIAL USED POR FRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS,

18.05.05 R‘ B‘eyer
Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
- - - e s —e- PR T RERKESACHVERSTANDIGER i

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Rdelstahl Prems + Stanzwerk shest 2 of 2
Kubleshdtte 85, 47809 Krefeld Telefon {02151) S17-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif zZulassung Bericht Nr.WE 530

Tlfy-Rheinland / auf eine Gegenzeiohnuag wird vexzichtet CERT.~No: 0 &«wxwi (0

1490 9001 /BN 29001 Nz, 041004098
s 127 02/96 B1/QD
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EINGEGANGEN
Zeugnis-Nr./Certificate No.:

thspection Certificate (DIN5004e-3.18) & 3. Nov. 2004 PO.3481A-3
Certificat de Réception (EN 10204- 3.1B)
Certificato Collaudo Materiali

Abnahmeprifzeugnis

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: Bestell-Nr. - Order No - N2 de la coramande -
N® dellordine:
P0.09481/7426-EEKR-D1
tiersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: vom - dated - date - in data:04-10-23
Werks-Nr, - Works-No - N° usine - Comessa N°:
HANXI CHANGYU FORGING CO., LTD
PO.9481

rlifgegenstand - Ardicle - Produit - Prodotto: Forged steel flanges
Pritfgrundiagen/Anfordsrtingen - Yechnical requiremsnts/Demand - Spécifications technigues/Exigences - Norna di controlio/Requisiti:

Pressure Equipment Directive 97/23/ECG(PED) Annex |, Paragraph 4.3 TRD107, TRB100 AD 2000 - Merkblatt W9

Werksioff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend - according to - suivant - sacondo: Ausgabes - Edition - Edizione:
=

C22.8 VdATUEV — Werkblatt 350/3 . 08,96

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: Normalized

Erschmelzungsart - Melting pkocess . Procéds d'élaboration - Procedimento di elaborazione: E

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manutacturer -
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:G22.8 Marque du fabricant - Marchio det produttore:
}-—-Heat NoO. ' Stempel des Werksachversténdigen - Works Insp

ector's,
-—~Size(PN,DN) stamp -Poingon de V'exper - Punzone deil‘ispeﬁor

Jmfang der Lieferung - Extent of material deltvery - Liste descriptive - Descrizione della fornitora:

Fos.Nr. | Stitckzahl Schmelze-Nr. | Proba-Nr. )
:;E‘;’t :‘:0 g‘t‘;‘“b‘" of | Gegenstand - Asticle - Désignation du produit - Tipo di prodotio :?laémﬁée Legs'é,‘;lgmwe“e \
N pos. | Numerm pezzi N° Colata N° di prova

15 1 DN300/323.8 DIN2633 PNi6 RFWN C22.8 1198 11489

16 35 DN100/114.3 DIN2635 PN40 RFWN C22.8 4198 11487

17 34 DN150/168.3 DIN2635 PN40 RFWN C228 1198 )< 11488

18 1 DN200/219.4 DIN2635 PN40 RFWN C22.38 1198 11488

19 25 DNB5/76.4 DIN2636  PN64 RFWN S=9, UNBE. C22.8 1198 11487

20 40 DN400/114.3 DIN2636 PN64 RFWN C22.8 1198 11487

21 90 DN50/60.3 DIN2637 PN100 RFWN $=10, UNBE. C22.8 1198 11486

22 14 DN125I139.:7 DIN2637 PN100 RFWN C22.8 1198 11487

23 22 DN300/323.9 DIN2673 PN10 BUND €228 1198 11489 J‘

Zusaizhiche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:11249

Ausgestelft im Einvernehmen mit dem TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwesie.V. ( 10.00 )
Issued in agreement with T{V Bayern Hessen Sachsen Stdwest e.V. ( 10, 00 )

Etablit en consentement avec le TV Bayemn Hessen Sachsen Sidweste V. ( 10.00 )]
Compilato in accondo col TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwest 8.V, ( 10,00 )

Die gestellten Anforderungen sind it, Anlagen erfillit. - The requirement are fulfillad as per

Annex. - Les concilions imposées sont satisfaites suivant annexes. - L
| risuliati sono conformi ai requisisti richiesti come da allegali %,z ,Lﬁ
= .
(O - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) Wi SachUestandige <
SHA CUN VILLAGE, SHANXI 04-10-23 inspector - |/gxpert - Lispettore)

Anlagen - Annexes - Allegali:
1)  Ergebais der Prifungen - Test results - R{:sultals des essais - Ri§ultau delie prove

Weitere Anfagen in ') - Other annexis in 1

} - Autres annexes en ') - Altri aflegatiin ')




b P U e -

Zeugnis-Nr./Certificate No..:

2 5.Nov. 2008 grgennis der Priffungen PO.9481A-2,3
g
Test Resulis
e Résultats des Essais
. Mechanische Priifungen - Mechanical Tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Profan - Tes! Typa - Type dessai- Tipo ¢ prove.
sirangnan - Spacimen Typn - Type de enovern ™ | Tenslle Test EN 10002~ 1 impact Test EN10046 -1
e sun gtz | Normalized Normalized |
Y ={J) Sehiggerbai - Envrgy of impact -
S Enargia de rupture - Energin di rottural
§§ ol B 2¢ {licar ) Kerbschingrahigialt - mpaci sireogh
£E = o g Réshonce - Resttianzs
»b8e g E 3 g E €| w EE 3= (%) Krist. Buchanied - Gryal, proportion
Pibbe-NI, Prob seung Pi = % g g g EBE o o2 Partia eristaliing - Proparzions
Tést No. Dim. of spacimen Spaci = H gL - hog (omicT) ) cietonina
NS of pprouvelis Dirn. ds I dprouvelte Prétavemen MEFLH g g %_q 5= (%) Braung - Expansion
No b prova Dwm. dolia proveita Prakivemento 'gf‘ §g E ; %gﬁ 8= Enisrgiseament - Espansione
n.é»—»- €l a2 B25 Harle (Einhoiten] - Hardnass
Dureté - Durerze
Schietze - N Dicke  |Breiw. B} | ¥ ] . Rpa2 Rm A5 z Wane - Voles - Vaiguis Bmarkungor
gt No. Thickness {Widih, B} g g g B Romams
NECovigo Eppainvau | Logout. | § 2 g 5 3 é Ha Romarauss
Caata No Spaswure : Ossarvazionoy
mn leph 8l Bl & % ° K4d MPa MPy % % | 2 3 m
LEIRF-S A
7 2 3 1A s el 7 g 9 o T | iz (i3] 1a | 15 | 16 [ 17 1 18
7 14486/1198 10 10 T |sm] 20 |310 | 505 34 143 | 83 |2 | 67 68 {69 | €8
10 T {S4] 20 i
1148711198 10 10 T {s/i4} 20 {305 | 61D 33 145 | 54 |2 | &8 68 | 65 | 67
10 T {SM4{ 20 E'
1148p/1198 10 10 T |84 20 300 § 510 as 142 | 51 (2| 67 68 | 66 | 67
10 T 1S4 20
1148981198 10 10 T (854 20 |310 | 515 36 141 | 56 (2 ) 68 69 | 66 | 68
10 T |SM4) 20
- |

0. CHEMISCHE ANALYSE [%]
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE %) )
NOTE THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT ANALYSIS,NOT THE LADLE ANALYSIS FROM THE STEEL PLANT

Mr. Schmelze - Nf. ] ‘]
3?- ,;'E’USL C Si Mn P S Cr AL Bemerkungen
Colste Mo A o4 . 0[‘!_ of A o/, °fo
02 1198 020 | 0.24 | 0.91 |0.015)0.012 0.01 | 0,016
Other tests:

1. Visual examination and dimensional check: Without objections

Sha Cun Village, Shanxi 04-10-23
{Ort - Lacation - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data}
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According

Abnahmepriifzeugnis Nr. 20411504.04
Test reppriinapection Gerlficate N*

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

LM

00

WILHELM + &5
GELDBACH s~

Piping Equipment ¥
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GrmbH
Amtsstrate 4 D - 31552 Rodenberg

Datum: 15,11.2004

Telefon +49 (D) 572317407 -0
Telefax +40 (0) 5723/ 7407 - 22
Info@geldbach.com

| thre Auftrags - Nr. 516378C Rechnunps - Nr. 20411604 Lieferdatum 15.11.2004
Yoiurorgar-a* I B o T hwolés - ne o o s ‘D‘éﬂ“m?y“dme' T o
Kennzeichnung  Zeichen des Herstellers _@ Zeichen des Werksachverstindigen B
Marking: Manufagturers mark Inspaciore stamp
Bezeichnung Werkstotf Prifgrundlagen { Anforderungen Lief..zust.| Erachm.
Designation of article Material Requirements Del. cond. | Melling proc.
DIN2834 PN25 c228 DIN17243, VATOV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM

A DN 200/219,1 1.0460 DIN25287 AD2000-W8, W13/ TRD107,TRB100
Pos.Nr|Menge| Abmessung Schmslze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
| pr=n*_| Quaniity Dimenslon Hgat n° Test n®
4 205 |DN 200/218,1 32884 317-1 3172 3173 3174
Schmelzanalyse / Heat analysls
SchmelzeNr. | C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu | V Nb
Hest n® % % % % % % % % % % % % % %
32884 0,200] 0,160) 0,540 0,013} 0,016 0,130 0,018
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe /impact test
Harteprisfung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,6 / Brinell hardness test
Priftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,29% by
Probe - Nr. P{obon- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schiagarhelt Hinteprilfung l
age
Test n* Dlm%lion Yield strangth Teansile Elongation | Reduct of Energle of impadt Hardness
strangih aea
Re Rm A r4
Rp 1% | Ren/Rp Lo=3do J

e 0,2%

Sy N/mm? | Nfmm?® | Nimm? % % (11283} LM HBW
317-1 t 296 452 29,0 105 | 115 | 112 111 131-143
317-2 { 306 450 30,0 651 72| 82 76
317-3 { 298 454 30,0 140 | 95| 110 105
3174 { 289 454 29,0 102 | 90| 75 89

Weitere Priifungen [/ Additional toste

MaR- und Sichtprafung / surface and dimensional inspaction ohne Beanstandungen

1K Test gem. DIN 50914 /testing (he reslstanca of staintass steels to intergranular conosion - .
Prifung auf Werkstoffvarwechselung / testing for maierial discrepancies -

Die gestsliten Anforderungen sind orfllit. Der Warkeachverstindige

]
blatt WO/TRD 100£|rch 3zn "ééano

ichtlinle (87/23/EG) durch die TOV GERT - Ze

The requirements are fulifiiled

Uberpraft nach AD 2000 - Merk
Zertifiziert nach Druckgerite-R

TUV NORD GRUPPE; benannte Stalfe, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 -
Equipment Dirsctive (87/23/EG) by TOV

Merkblalt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhail e.V,
CERT - Ceriification body for prassure equipment of

nov!eré?gnchun-l\nhalt a.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
rtifizierungsstelle flir Druckgerate der

with renounce of countersignment. Certiflad acc. to Pressure
the TOV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
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* EINGEGANGEN
28, hpret 2009

FIVEBROS FORGINGS PVT. LTD.
(AN 180 £001-2000 COMPANY)
Office : 123, Gurunahak Udyog Bhuvan, L.B.S. Marg,
Opp. Shangrile Biscuit Co. Bhandup, Mumbal - 400 078, india.
Tel. No. 91-22-26616671, 25681658 Fax No.91-22-25670080, Emall : fivebros@vsnl.com

(AD 2000 Merkblatt WO approval No.04202W1300400001 of RWTUV)
PED 97/23/EG 04 202 2 440 04 10002

3.18 as par EN 10204 / DIN 50 048
Abnahmegrusfzeuglns | Test Certificate :
TEST CERTIFICATE NO. FEIMUMIATTIR005 atu fe ; 26.02.2005
Bestellar
Puvchage 1 . .
.A_nﬁ:rdenm am f Deraends @ AD-2008 W2, Wb, PED 9T/23/EC & EN 10222-5
Werkstoff DIN Bestell-Nr Datum
Steel Grade P.ONO. 00807/7631-1/523387-EE3 DATE : 10,71,04
1,4541 OiN echn. Nr, Batum
EN 10222 - 5 (1998) 2633 INVOICE NO, | DATE = EERL/EXR-24/02/05 / 28.02.05
Nr Artikelbezeichpung Menga | Schmelze | ProbeNr Vormaterial
8.No Daslgnalion of arlicle OREENO |QTYNOS| HEATNO. LOT NO. WiLL
1 [ONs50760 DI PN 16 WNRF 5388 750 S-_*Eﬂg 0 | T-203 ASL.
2 [DN 80788 DIN 2633 PN 16 WNRF 52380 750 S-2700 T -2038 AS.L.
3 BN 1307 166 DIN 2633 PN 16 WNRF 5390 260 S.2782 | 1 -2044 ASL.
Schmelzanalyse | haat analysis
LOT NO. | %C %S op | %an | %S) %hCr “eNi Mo | 4TI | %Cuj %V ] %Cb| %N
Prutesgehnisss / tosl rogulls
T - 2037 0,028 | 0,016 } 0,041 | 1,760 0,640 | 17,280 | 9,250 - 080 | - - - -
T -2038 6031 | 0,018 | 0,042 | 1,830 0,800 | 17,760 | 9,180 - 0,160 - - - -
T - 2044 5,032 | 0.015 | 6,087 | 1.750 | 0.900 | 17.440 | 9160 | - [0180[ - } - ) -
2] SiNh | %Co Brachmelzungsart
- - - MeHing Progess Electric Fumnace Steslt (A O D)
tiechanicche Elgenschaften / mechanical est results Kerbachiagblegeversuch / impact test
Rm Reh /Rp z A Haerto
uTst - Y. f.A |BLONG| Hardnase
(mra) (M.Pa) %) | @ | (@8 ENERGY OF IMPACT TEST (Joules)
LoT 02% 1%
NO. [Win. | 510,00 | 200,00 | 235,00 D 36,00 .
Max | 710,00 - - s = - INPACT VALUES
ey ETPOTEIC
Prutsrgebnigsa / Taxt resuits Direction | Temp.t 1 2 3 Ava.
*_TZ-ZOS'? 545,42 | 273,59 | 308.18{ 70,80 65,00 148 ] w20 c| 212 [2021 200 | 204,80
T - 2038 530,35 | 254,64 | 275,86 | 84 00 56,67 170 T 220G | 144 | 128] 132 | 134,60
T - 2044 588,36 | 253,30 | 205,62 64,20 | 58,83 153 T T20°C ) 458 | 166| 166 | 183,30
Jdentification T Mirs, Logo/DIN No./Size/Pressure/Material/LOT NoJlnspector Stamp
Heat Treatmant : Solution Annealed, water Quenched
Microstructure - Grain Boundary Free from Carbide Precipitstion
Stsmpel Des Abnshmers
Stamp of Authorised Sighatory
Sontiges / Othar Remarks: For FIVEBROS EORGINGS PVT. LTD.

IGC 7 IK test In accordance with EN 1SO 3651-2.: Setisfactory.
PMI tested - No. objections

Dimension - Satistactary

\susl Check - Satistactory Authorised Warke Inspector

&od
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20501 009.05
Test reportfinapection Gerlificate N°

?cgzgngmen 10204 - 3.1.8 WILHELM 2 g
GELDBACH ",

)
Piping Equipment | / £
Wilheim Geldbach Piping Equipment GmbH
AmtsstraBe 4 D - 31552 Rodenberg
n Telefon +49 (0) 6723/7407-0
Telefax +49 (0) 5723/ 7407 - 22
EMail Info@geldbach.com
J UStID-Nr.: DE 811 708 775

Datum: 11.01.2005

Ihre Auftrags - Nr.! Rechnungs - Ni. 20501009 Lieferdatum 11.01.2005
BRI ¥ £ SPT Y YO 1 e o -Jnvoies.« A Dalivery.dete...
== Kennzeichnung Zelch'e'n'dea"Herstellars""""'@— : Zelchen-des Werksachverstindigen- X ‘
Marking: Manufacturers mark Inapaciore stamp
Bezeichnung Woerkstoff Priifgrundiagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
Designation of article Material Requirements Del. cond. | Melting proc,
DIN2634 PN25 XBCINITI18-10 DIN 17440 | AT E B
"N 250/273 1.4541 AD2000 - W9; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
P}s.Nr. Men?e Abrnessung Schmelze Nr.|Cods - No, |Probe - Nr. tl
n* | Quantity |Dimension Heat n* Teatn* B
5 10 |DN 250/273 041103, 1 2 3 4
Schmelzanalyse [ Heat analysis i
Schmelze Nr. | C Si Mn P s Cr Mo Nl Al Ti N Cu | V Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %
041103. 0,043| 0400] 1,360} 0,034 0,005 17,470 9,230 0,270
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1: Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045;1SO -V - Probe / impact test
Héreprifung nach Brinall DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5/ Brinell hardness test
Proftemperatur: RT © C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=027% ¢n
Probe - Nr. Pi'oben- Strockgrenze Zugfestigkeit |Dehnhung Einschn. Schiagarbeit Haﬂepn‘jiung_‘
age
Testn® Dire%tion Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re - Rm A A . o
< Rp 1% | Ren/Rp|. Lo=5do
e 02% | d
‘ Nfmm? | Nfmm? | Nimrm? % % (11282 M HBW |
1 t 310 275 645 45,0 121 1122} 120 121 163 - 179
2 { 285 250 635 48,0 122 [ 121] 120 121
3 t 275 240 630 48,0 121 | 120 122 121
4 t 280 245 625 470 123 | 119 120 121
Waltore Priifungen / Additional tests
Mag- und Sichtprifung / surface and dimensionel inapaction chne Beanstandung
1K Test gem. DIN 50914 / testing the rosistance of stalnless steels 1o Intergranular corrosion ohne Beanstandung
Prisfung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies . ohne Beanstandung
Kerbschlagarbeit bei -100° C 49)1 5&‘:‘1 484
Die gesteliten Anforderungen sind erfOlit. Der Werksachverstindigo iy /?
The requirements are fullfilled o & L -

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV HannoverSachsen-Anhalt a.V. mit Yérzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtiinie (87/23/EG) durch dle TUV CERT - Zertifizisrungsstelie fir Druckgeriite der
TV NORD GRUPPE; benannte Stella, Kenn-Nr, 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhall &.V. with renounce of countersignment, Cartified acs. to Prossure
Equipment Directive (87/23/€G) by TOV CERT - Cerlification body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; notifisd body, reg.-no. 0045



Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Yal.: 02263/8030 : Fax: 022 63720520 - E-mali: Info@Zapp-Flanachede - Internet: vivew Zapp-Flangchode
Abnashmepriizeugnis / lnspection Cerdilcate / Carilficat &'Inspaction / DIN 6048 / EN 10204 3.1.8

Kunde/Customer/Acheteur 8001: 2000
.+ Essen
Besteall-Nr. Datum: Unser Aultrag Los Nr. Liefarschein Nr. Zsugnis Nr.
Order No. Date: Work Order Lat No. Advice of dalivary Certificale No.
Commande No. Date: Nolre 1éf, Lot No. Avis d'expedition Certificate No.
s. U, D6/08/2004 Pnznz/ 1 0L, 6. 116 043681/ 27082
Herstellerzeichen Abnahmestempel Lieterymiang / Exient of delivery / Etandua de liverison
. Sign of producer 2 Inspactor’s stamp 745"
marque du producteur Paincon de Fexpsrt 10 StlGck ON 0250 / ISO 273 PN 025
+ Sa DIN 2834 allseits
Wersof . {.45h1 DTN 17440 ’ Schmelzen N. B
ype of stee Cast No.
Matigre No. Coulse No, 175892 KRE
QMOmerungten: ADW2 WS W10 DIN17440 IE(rschr;\elzungsan:
squirameants: - ind of meiting;
_Demandes: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222-% Procéds de fusion:
ris der Briifung: / Test - Result: / Résuliat d'essail ("} A5 nach DIN 17440
Prijf- Harte/B30 Ae RAm A(") z Kerbschlagarbeit / J Pr. Form | Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % Yo Impact Test/ J Type of. Sp. {transversal
°C Trempe | Rp0.2% | Rp 1.0% Résllience { J Type traversal
20 137  2p3 263 931 1,0 €8,0 13  |140 g2 180-V | T
20 134 2R9 277 547 8:0 “0: ] 60 90 154

Chemische Zusammensstzung: / Chemical composition: / Composition Chimigue: %
P [ Mo

| C si Min Cr N
0,016 0,470 1,820 0, 034 P., 021 17, 150 19, 890

] Ti Ta N Co Cu A Nb ]
0,173 0, 017

Dis gestellten Anlorderungen sind erfilit. - The requiraments are fulfilied. - Les demandes sont réalises.
Nach EN ISO 3651-2 Ist der Werkstoff ik - besténdig. Intergranular corrosion according to EN ISO 3651-2 is satislactory.
Selon EN 1SO 3651-2 le malerial est resistant intercristallin,
tegted ASTM - E 262 pr. E
Weternustand; Stats of dolivery: Condition de lhiaison:

', Jésungsgeglint - Wasser annealed in solution water mise en solution eall 1.070 . °G
./ aus der Schmiedewarmse with the forging heat chaleur de 1a Forge
normalisier! Luft normalising alr  normalisation air °C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRLO7/23/EG )
Bestellnummer: 1/5218689/VK3/Lagertr. Schmidt

MaBprifung und Oberilachenbesichtigung arfoigte ohne Beanata ndung. Werkstotfverwechslungsprifung wurde durchgefihrt.
Dimensions / Surface without objection/ Test to verity batch and quality has baen carried out.

La prise de mésure et 1a contréle de ta constitutlon de la supartice est passes sans réclamation.

Une examination du confusion de materiaux ast realisa.

Es wird bestatigt, daB die Lielerung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.

We heraby certify that the material doscribed above has been tested and complies with the lerms of the ordsar.
Le resultat du vérfication est conforme avec les speciticalions demandées.

Datum der Prisfung / Date of the examination / Date de i'examinatior? 3/11/2004

Das Zeugnis ist shne Unterschriit glitig { The report is vaiid without signature / La carificat est valable sans signature.

Zapp Planschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert / L'expert Scholz QM-L
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Abnahmeprifzeugnis Nr. 20503149.03
Test report/inspectlon Certificate N°

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 {3.1.B)
According

HELM ¥

1N

Piping Equipment ¢

WIL
GELDBACH!

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstralle 4 D - 31552 Rodenbarg

=, Telefon +49 (0) 5723 /7407
) Telefax +48 (0) 5723/ 7407
EMail Info@geldbach.com
4 UStID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 16.03.2008

EIMSECAUNSEN
v

AN Ay AN

s

-0
-22

Ihre Auftrags - Nr.
| Your order - n®

Rechnungs - Nr. 20503149

(nvolee - n° Delivery date

Lieferdatum 16.03.2005

Kennzeichnung Zelchen des Herstellers @ Zolchen des Werksachverstindigen

|
n

Marking: Manufaclurers mark tnspectars stamp
Bezeichnung Woerkstoff Priffgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm. !
Daslgnation of article Materlal Requirements : : Del. cond. | Maliing proc.
LDIN2635 PN40 DN X6CrNiTi18-10 DIN 17440 . +AT E :
g *g'r33.7 J1‘4541 AD2000 - Wo; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100 J
'I:,qs.Nr. Menge|Abmessung Schmelze Nr.[Code - No. |Probe - Nr., h
n* | Quantity Dimension Haat n” Test n’ |
3 260 |DN 25/33,7 A01576. 1 2 3 4
Schmetzanalyse fHeat analysis
|schmelze Nr. | € Si Min P S Cr Mo Ni Al Ti N Cu | V Nb T
Heat n* % % % % Y % % % % % % % % Y%
A01576. 0,058/ 0,680| 1,470} 0,032 0,004 17,380 9.1§0 0,280 J

Mechanische Priifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C /tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO -V - Probe / impact test
Harteprofung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 ! Brinell hardness test

Proftemperatur: RT © C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,30% cn
Probe - Nr. P'mbon- Streckgrenze Zugfostigkelt |Dehnung | Einschn. Schlagarbeit | Hirteprilfung ]
age
Testn* Dire%ﬁon Yiald strength Tenslle Elongation | Reduct of Ensrpie of Empact Hardness
strangth area
Re Rm A Z B
Lol Rp 1% | Ren/Rp| - Lo=5do
- C02% | - J
N/mm* | Nimm? | Nimm?® % % |1 ]2]38 (% A HBW
1 t 217 242 563 84,0 197 | 122 ] 121 120 162 - 176
2 t 260 225 570 51,0 121 { 118 120 120
3 { 2658 230 £§50 52,0 121 | 120} 119 120
4 t 270 235 555 54,0 123 [ 1211 120 121
Weltere Pelfungen / Additional tests
WMafi- und Sichtpriifung / surface and dimensiona! inspaction ohne Beanstandung j
IK Test gem. DIN 50814 / testing the resisiance of slainiess stesks 10 intergranular corrosion ohne Beanstandung a
Prifung auf Werkstoffverwechselung /testing for material discrepancies ohne Beanstandung ]
‘Kerbschiagarbeit bel -196°C 45):47J, 48J

Die gesteliten Anforderungen sind orflilit. Der Werkeachverstiindige
The requiremsnts are fultiited

(e f

Uberprift nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 durch den TOV HannoveriSachsen-Anhalt e.V. mit Veérzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97123/EG) durch die TUV GERT - ZertHizierungsstelia fir Druckgerdte der

TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. o AD 2000 - Merkblait WOTRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhatt e.V. with renounce of countersignment. Certified acc. to Pressure
Equipment Direclive {97/23/EG) by TUV CERY - Certification body for pressure aquipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
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Shanxi Guanjiaying Forging Co.,Ltd. DmgX:ang, ShanXi, China
Approved according to 1809002 and- AD(ZOOO)-WOITRD'IDO by TOV Rhsinland

Inspéction Gertificate  EN10204/DINS0048-3.18
Abnahmepruefzeugnis
Zerfifiziert nach Druckgeraste-Richthnle 97/23/EG Anhang I Abschnitt 4.3 durch TOV
Certified in accordance to Pressure Equipment Directive 87/23/EC, Annex |,Paragraph 4.3 by Tl

Anlagentechetechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn-Nr.0036)
Anlagentechetechnik GmbH (Nofifled Body ldenticatnon No.0035)

Certificate No, GO40929F : - Paged/9
Pruef-Nr. - Beits
Customer: ‘
Besteller
Order No./Bestell Nr.. _ |dated / vom {Works No / Werks Nr.
04PHO31 2004-137
Article / Gegenstand: Hot Forged Flange / geschmisdeter Flansch _
Specificatlon/Anforderung: Material / Werkstoff: aceording to / entsprechend:
AD(2000)-WO/TRD10C, AD(2000)- w9n‘RD107 c22.8 DiIN17243-1987
VD-TUEV 350/3-08'97 o ’
state of detivery / Lisferzustand: . . “Melting proceslerschmelzungéart:
Normallzed 910°G/ 2hrs o - Y

Marking/Kennzelchnung:
Material, Size, PN, DN, Heat-No. . Werkstoff, Groesse, PN DN Schme!ze—Nr

Stamp of Manufacturer: {nspectat’s stamp: .
Herstellerzeichen @ Pruefstempel @ ,
Content of the Dallvery / Lieferumfang: ' . -
Pleces/Styéclezahl Description/Bezelchnung: |Heat No / Schmelze-Nr. |Test No/ProbeNr.
¥ 200 DIN2636/E PN64 DN100/114.3 4005318 15-16
100 DIN2637/E PN100 $=3.2 DN15/21.3 ’ 4005318 16-17
200 DIN2633 PN16 S=12.5 DN100/114.3 4005318 17-18
Mechanical tests / Mechanische Pruefungen: Position of specimen/Probeniage: Tangenfial
Test No. Tensile test / Zugversuch Charpy-Impact Test, ISO-V Specimen Hardness
Probe No. Rin Rant As . |Kerbschlagversuch, 1SO-V-Probe Haerte
Nimm2 N/mm2 % J /N HB
15 480 270 33 84 a3 93 a7 147
16 480 275 32 80 91 91 87 147
17 485 270 33 82 91 95 89 148
18 480 280 32 87 |- g2 93 91 148
Chemical analysis / chemische Analyse:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C __ % S % Mn % P %S % Cr | % Mo | % Ni
0.18 0.28 0.86. 0.015 0.008 0.01
4005318 %Ti % Ta %N % Co % Cu % Al % Nb V%
0.048

Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: without complaint / ohne Beanstan

Place / Ot Date / Datum f =
Dingxiang 2004-9-28 ' Works lnspectoererks Gl

Lo ¢




06ccey L¥Sy'l yXAN" 1XZ3 ssojweas ‘edid 00°L Sty
. 0S| N3 Nid .
sbieys | usbunyodiemay [Esis1en SSBID WUUON Bunssawqy SunuydezZeqNpPolid abuapy uoisod
adid
ap6l

uidid-|s

G7L800

9°1L089°S / 00015002XS

201S0M

-ja4 buidid-is
Tipn-lisIseg

*piaford

uonBURWIMIOQ

uaBejuoly pun iuyossjusbejuy weA

epuny




‘ . R Zeritlalstar Sarbier pady BORVITVEG

T
EDELSTAHLROHR . w52l hy LQA Catril’
SRAMLESS STAINLESS 4 beelBcaton Nos 6319
HAHILOS 2UM ERFOLG : o
ABNANMEPROFEEUGNIS B - IRSPECTION CERTIFICATE B & | Tov®
CERTIFICAT DP RECEPTICN PAR L'USINE 3.1.B €.C.P.U. s
. -8 .1, u
nach/according to OENORM/DIN EW 10 204-3.1.B KAS (Il ooy
’ Ceryleioute By BAIMT
Schoeller-Bleckmann zere. feerts CL17434
Fdelstahlrohr AG
Iohrstrasse 1 Beite/Pager 1- 18
|-A=2630_Ternitz, Austria . e e
Tol: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050203
Pax: +43 02630/316 683 e-mall: helya.hazatherggber.co.at
Basteller/Purchanex /Commettant
Bestell-Nx. /purchaser’s Order No/No. de commande: 302.160
BufCrags-Nr. /Works order No/Wo. de commande d'usiner 0431012/ 9
Lioferachein/Delivery note/Avis d'expeditiont 0431012/ 3SDates 04-10-08

Erzewguis/Product/Produit

HAHTIOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEBL TUBES/PIFES,
SBS MARKE / GRADE RA700, 1.4541, TPF321,

AUSF, M = KALTGEFORMT, RLANKGEGLUHT,

PINISH M = €OLD PINISHED, BRIGHT ARNNEALED,

LIEFERUNG NACH / TRCHN. COND. ACC, .
AD-%2/01.2000, AD 2000 WZ/01.2003, DIN 17459/07.85 PXL,2,
ASTM A268-02, AD-WL0/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,
CORROSION TESTRD TO ASTM A262 PRACTICE E,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC,
ASTM A269-02, NFA49-117/SERT,1985, : mwm\mﬂ“ﬂmm“
EN 103D5-1:2002 (BR&aTZz FUR DIN 2391), 0985212632

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5500/ 6500 MM
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Descy. fLitte depew.:

Pos Abmessung Menge Gewicht 5tk Schmelze Prif-Nr
Dimensions Quantity Netweight ~ Pecs Heat Test~No
pimensione Polids Poids net ves Coulee No.Epr.

20 12,0 X 1,0 M
708,00 M 194,00 KG 118 49223%0 153084
| Ergebnix der Prifungen/Test RestlyResultat des essulst SCHOELLER-BLECKMANN
it gesteliten Anfordecungen tipd erfiliic EDELSTAHLROHR AG

The material kiss beon firaished i accordnace ta the requirements.

Le materisl a &t# traavs eonforme pux exigences. {

“R. HARATHER

Zeichen des Licferwarke: Zelchan deg Prillizs! {DER WRSKSSACHVERST. -ANDIGR)

Bnd of Munufhoairer:  SBO Symbat of inspectar (VORKS INSPECTOR/L EXPEET OE USTNE)

LMagug de Pugme; Synibole de Tinspeetein




J Drilizia et Hersaliee oech DGR VTZVEG

5 C H COKEML A‘:Es Ceetifirg Muanbicyeer (o FRO NRVEC
EDELS“&HLROHR ‘ ¥s8/by LRQN Grontt
SEAMLEAS STAINLESS e giee ) 10aedficalton Nog 0513
BAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TV
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. ——
nach/accoxding o OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B At ot
v 2T 1 100
<udn_3«:~i-_ o1 3PIA47 —
Scheeller-Bleckmann Zart./cerks €11742%
Fdelgtahlrohr AG
rRohrstrasee 1 seite/Page: 2 s
A-2630 Ternlts, Austria :
Fal: +43 02530/316 469 Datum/Date; 050203
Pax: +43 02630/316 683 e-mail: halga.hara'cmar@sbar.co.at
30 12,0 X 1,0 M4

390,00 M 107,00 XG 65470067 156213

Chemische Zusammengatzung/Chemical Cemposition/Compoeiticn chimicque (%)
Schmelze .

Heat

apylee C ST MN b S CR MO WL Co T
492296 0,046 0,330 1,730 O, 027 0, 004 17,810 0,440 1i,240 0,080 0,360|

Produktanalyne/Prodnct analyaia/hnalyse chimique anr produit

Nr./No C s1 ME CR MO T v W
G00002 0,049 0,320 1,680 0 028 0 005 18,000 0,420 l‘ 330

cl co TI AL NB B(ppm) N

0,228 0,080 0,326 0,035 15 0,010 .

Chemi zche, Zusammensetbzong/Cheminal Compesition/Composition chimigue (%)
schmelze '

Heat

conlee C ST MN P 5 CR MO W <o EAN
470067 0,040 06,500 1,810 0,027 9,001 17,200 0,180 12,370 0,08¢ 8. 290!

3
1

pmaukrnnalyse/Pmduct-malysis/ualyse chimique sur prodiit

Nr./Na € 51 ot P CR MO WL v W |
008002 0,044 0,480 1,750 ¢,029 0 001 17.020 0,170 11,310

cu CO TI AL NB B{ppm) N

6,183 0,080 6,288 10 Q,011

Mechanigche Bigemschaften/Mechanical Propertiee/Characﬁ. macaniques
praf -Hr Proben-Nr. _BRB Hv

Tagt-No Sample-no. HRB HY
No.Epr. gample-no. min
max 80 192

153084 1 73 135 |
2 73 135 E
Evpebmis der Prifbngen/Test ResultRespliat des essais: SCHGELLER-BLECKM!/ ‘Nﬁi
Die pesteliten Anforderangen sind erfislit. - EDE! STAHLROHR AG !
T'he aterial has been farnisked in nccordanee to the requircients, :
L& material 2 €68 tropvé confarme sux exigentes. : : }g N{M !
1 HARA THER !
Zeichen des Licferwarks: Zeichen des Pefars: (DE:! WERKSSACHVERSTHNIE. é
Band of Manufnciurer: SBS Gyl alinspector : (WORKS INSPECTORNENPERT DE IS |
LMESSL“ e Tusing Syrbole de l'ingpeticur ] !




